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Starting from process, passing through the project, managment, engineering and thanks to the
manufacturing capabilities, NafttechTrading is able to provide a complete service focused of
customer satisfaction in the range of its activities.

WE TAKE CARE ABOUT THE FUTURE

Main activities

Boilers, Heaters, Fix Equipments and
Flue Gas Treatment Systems

«Fire Water Tube Boiler
«Heat Recovery Steam Generator (HRSG)
+Wast Heat Boiler (biomass or RDF)
«Vertical Heater
«Hot Oil Package
«Fix Equipment (Reactors, Columns, ecc.)
+Flue Gas Desulfuration System (FGD)
«Flue Gas DeNOx
-Dust Filtration System
-Revamping
-Boiler Repowering
-Automation

Water
Treatment Systems

-Reverse Osmosis Desalination (RO)-Heat -Water
«Treatment
-Wast Water treatment
-Polishing
-lon Exchange
-Biological Plant Refinery
-Filtration and Ultrafiltration Plant
-Mtbe Treatment Plant
-Groundwater Treatment Plant
-Water Engineering
-Turnkey Facilities
-Rental of Emergency and Mobile Systems

Sea Water Thermal Desalinations
(Distillation)

«Multi Stage Flash Distillation (MSF)
«Multi Effect Distillation (MED)
«Thermal Vapor Compression (MED-TVC)
-Remineralization Water Systems
«Upgrading and Revamping of Existing Plants

Viaroma, 72/B
35085 Villafranca Padovana
Padova, Italy

Control System, Electrical System and
Instrumentation

«Gas Turbine Unit Control System UCS
-Burning Managment System BMS
-Emergency Shutdown System ESD

«Fire and Gas System Monitoring
«Generatore Control Protection Panel GCPP
«Steam Turbine Retrofit System Control and Woodward)
-Local Panels, Power distribution, MCC and MV panels
«Instrumentation and Instrumentation Panels

Phone: +39 3493152554
E-mail: info@nafttech.com
www.nafttech.com
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Professionalita e tecnologia
Made in ftaly

“

“Vibrowest: do oltre 60 anni
le migliori soluzioni di vagliatura
per garantire qualita ai suoi clienti.”
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From Machinery Design
to Lifecycle Optimization

Customer

e Reciprocating Compressors

Eeruic!& - - Machinery .
. il B Design & Plant e Centrifugal Compressors

= Engineering
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e Steam Turbines

e Pumps

e Diagnostic Systems
e Lubrication Systems

Remote
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CST - Compression Service Technology S.r.l.
Via Panciatichi, 40 - 50127 FIRENZE - ITALY

Tel +38-055431062 - Fax +39-0554476278
e-mall:cst@cstlirenze.com

www.cstfirenze.com




3 4“+ International exhibition
B and conference on valve
INDUSTRIALVALVESUMMIT and flow control technulnqms

LEADING

THE GLOBAL MARKET
FLUW MAY 26™ 27TH”EAMZUIJ|%[]

www.industrialvalvesummit.com

Attending IVS - Industrial Valve Summit gives you the opportunity to share knowledge, experience
and ideas with other leading industey professionals and arganisations.

V5 - Industrial Valve Summit is the:

Forum for the industrial valves industry
Innovations’ platform and technology summit
Trend-setting meeting point

Take-off for investment decisions

International network of experts and specialists

Organizing Secretariat © Ph.+38 035 3730004 | Fax+36 035 3230066 | e-madt: info@industrizhvalvesummit.com
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O-Ring in vari compound, con

innumerevoli approvazioni e certificati

qualitativi. Dallautomotive allindustria
idraulica e alimentare.

O-Ring di grande diametro e‘Endless’,

in vari compound e prodotti a

compressione  con  uninnovativa
tecnica di step-molding.

oringone.com duciguarnizioni.com

<<
SPECIAL OIL SEALS

Anelli di tenuta speciali e di grande
diametro per applicazioni nellindustria
pesante.

Anelli di tenuta per alberi rotanti, e
articoli tecnici a disegno in elastomero
e in gomma-metallo.

fpparis.com atsoilseals.com

PrEss

SERVICE

Il servizio Xpress & applicabile a tuttle le dimensioni di corda, i diametri (da
200,00 mm allinfinito) e materiali. Potete richiedere il servizio fino ad un
massimo di 50 pezzi per ordine.

tecnopolimeri e silicone liquido. Articoli

Boccole e
valvole e altre applicazioni nellindustria
idraulica, energetica e siderurgica.

A B

STANDARD E ENDLESS O-RINGS | ANELLI DI
TENUTA PER ALBERI ROTANTI | ARTICOLI
TECNICI IN ELASTOMERO E GOMMA-METALLO
| SILICONE LIQUIDO | STAMPA 3D | PTFE E
TECNOPOLIMERI AD ALTE PRESTAZIONI
| BOCCOLE E RALLE AUTOLUBRIFICANTI
| SOLUZIONI DI TENUTA PER SISTEMI IDRAULICI

sealcore.net

QUALITY
MADE IN
ITALY

®
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DUEPI PTFE & Technopolymers manufacturing
Progettazione e costruzione stampi. PTFE e Tecnopolimeri ad alte
Stampaggio di articoli a disegno in  prestazioni. Semilavorati e articoli

tecnici a disegno.
prodotti con stampanti 3D.

duepistampi.com fluorten.com

sealfluid

Soluzioni di tenuta ingegnerizzate e kit
personalizzati per applicazioni idrauliche
e pneumatiche per impieghi gravosi.

ralle autolubrificanti  per

slibitaly.com sealfluid.services

FASTRACK

Con il servizio FasTrack possiamo fornirvi tutti i nostri prodotti con tempi di
consegna estremamente celeri, anche per articoli prodotti su misura.
Contattateci per ricevere maggiori informazioni.



FAVARI TRASMISSIONI © sru

www.favari.it

Un nuovo nizio,

guardando insieme al futuro

Via Stephenson, 92 - 20157 Milano
Tel. +39 02 3570441 - favari@favari.it - www.favari.it | Seguici su LinkedIn



PROTEGGIAMO

IL FRUTTO DEL VOSTRO LAVORO

®

Vasta gamma di tappi e cappucci terminali di
protezione per perni, fori e filetti
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D-KTC FLUID CONTROL S.r.1.

THE SPECIALIST OF
FLUID MECHANICAL SEPARATION

WORLDWIDE
DELIVERY

+39 0523 853038
+39 02 70608573

info@d-ktc.it D-KTC Fluid Control is your Partner
www.dktcfluidcontrol.com dedicated to the EPC market

Contact us: marketing@industrialtechmag.com
Visit us: www.industrialtechmag.com
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Aluti di Stato, Commissione UE
approva tre regmi per PMI

colpite dall'emergenza
coronavirus

La Commissione europea ha approvato
tre regimi di aiuti di Stato italiani con un
bilancio complessivo di 6 miliardi di euro. Si
tratta  principalmente di incentivi per la
ricapitalizzazione, da parte di investitori privati, delle
piccole e medie imprese (PMI) colpite dall'emergenza
coronavirus.
| tre regimi sono stati direttamente approvati rispettivamente a norma
dell'articolo 107, paragrafo 3, lettera b), del trattato sul funzionamento
dell'Unione Europea e del quadro temporaneo per gli aiuti di Stato (vedi
http.//www.politicheeuropee.gov.it/it/attivita/aiuti-di-stato/le-misure-temporanee-
per-far-fronte-allemergenza-del-covid-19/).

Questi regimi, tra loro complementari e intesi a incentivare la mobilitazione di investimenti
privati, comportano:

e nelllambito del primo regime, una sovvenzione associata a un credito
d'imposta. Gli investitori privati che conferiscono capitali nelle imprese colpite
avranno diritto a beneficiare di un credito d'imposta pari fino al 20%
dell'importo investito. Gli aiuti nel quadro di questo regime saranno quindi
concessi sia all'investitore (che beneficia dell'lagevolazione fiscale) sia
all'impresa beneficiaria (destinataria dell'investimento);

* nel caso della seconda misura, un regime di credito d'imposta, in base al quale
le imprese stesse beneficiano di un credito d'imposta pari fino al 30%
dell’'aumento di capitale;

* nel caso del terzo regime, infine, un sostegno pubblico che si concretizzera in
prestiti subordinati.

14 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY




Tutti i regimi saranno accessibili alle imprese che hanno subito una grave riduzione
dei ricavi a marzo e ad aprile 2020, a condizione che venga approvato e attuato un
aumento di capitale.

Queste misure mirano a migliorare I'accesso ai finanziamenti esterni da parte delle
imprese piu gravemente colpite dall'impatto economico dell'emergenza coronavirus:
si tratta quindi di un contributo volto a garantire la prosecuzione dell'attivita
imprenditoriale.

La Commissione ha concluso che gli aiuti alle imprese beneficiarie nell’lambito dei tre
regimi sono compatibili con le condizioni stabilite nel quadro temporaneo. In
particolare,

1e per quanto concerne i primi due regimi, gli aiuti non supereranno 800mila euro
impresa (eccetto che nel settore dell'agricoltura primaria e in quello della
pesca e dell'acquacoltura, settori in cui si applicano rispettivamente i limiti di
100mila euro e 120mila per impresa;

2+ per quanto concerne il terzo regime, gli aiuti non supereranno il 12,5% del
fatturato del beneficiario nel 2019, come previsto dal quadro temporaneo. Gli
aiuti alle imprese nel quadro di questi tre regimi sono limitati nel tempo e
possono essere concessi solo entro la fine del 2020.

(fonte: Commissione europea)
Articolo pubblicato sul sito del Dipartimento per le Politiche Europee il 3 agosto 2020.
http.//www.politicheeuropee.gov.it/it




Innovare il segreto del
progresso, innovare durante la
crisi il segreto del successo

La Carlo Salvi scrive un nuovo capitolo con la CS 513
TH: la prima stampatrice Carlo Salvi con sistema di rul-
latura integrato che apre un nuovo segmento di mer-
cato e riduce i costi di investimento per i clienti.

Nel gennaio del 2019, | progettisti della Carlo Salvi han-
no iniziato a sviluppare il progetto della prima stampa-
trice progressiva con integrata l'unita di rullatura. Dopo
un intenso periodo di sviluppo e pianificazione, da Gen-
naio 2020 la nuova stampatrice & pronta per essere lan-
ciata sul mercato: la CS 513 TH, la prima stampatrice
progressiva Carlo Salvi con un sistema di rullatura in-
tegrato. Il “TH” & I'acronimo di “threading” “rullatura”.
L'unita di rullatura completa la stampatrice progressiva
a 5 stazioni. Le macchine combinate come la nuova CS
513 TH fanno parte di un mercato considerevole e in
rapida crescita.

Questa soluzione si rivolge, in particolare, ai produttori
di fastener per I'automotive. “La CS 513 TH — la com-
binazione di una stampatrice progressiva a 5 stazioni
all'avanguardia, molto flessibile e di facile utilizzo con
una unita di rullatura — & stata sviluppata per aumenta-
re I'efficienza nel mercato dei fasteners per automotive
in tutto il mondo e soprattutto per aprire nuove aree di
mercato per la nostra azienda” commenta Marco Pizzi,
CCO della Carlo Salvi SpA.

La fusione di Hatebur e Carlo Salvi nel 2016 non solo ha
riunito le competenze, la conoscenza e il potere innova-
tivo di queste due aziende leader nei settori dello stam-
paggio a freddo e a caldo, ma ha anche unito due azien-
de che hanno una storia ricca di eventi e di tradizioni.

Hatebur e sinonimo di stampaggio a caldo e a freddo
di prima classe, eccezionale servizio alla clientela e in-
gegneria di alta qualita. Grazie all’'integrazione della
Carlo Salvi, i clienti in tutto il mondo possono beneficia-
re di una vasta gamma di soluzioni innovative. Queste
aziende impiegano una rete internazionale di filiali e
partner di vendita che garantiscono prodotti e servizi di
alta qualita che sono sempre vicini ai propri clienti. Per
I'industria dell’automotive, dei cuscinetti a sfera, dell’a-
erospace o dei fastener creiamo soluzioni che offrono
la massima prestazione ed efficienza in conformita con
il nostro principio guida: le nostre prestazioni a vostro
vantaggio. Our performace. Your advantage.

16 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY



carlo/ salvi

A HATEBUR COMPANY

Nel 1952 la Carlo Salvi propone sul mercato la prima stampatrice a due colpi
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Our performance. Your advantage.

AH

CS513TH
ready for installation.

Discover the
New Combined
Machine

www.carlosalvi.com



D ALFA ENGINEERING

Produttori a progetto

di giunti isolanti monolitici

Da piu di 30 anni, Alfa Engineering produce giunti isolan-
ti monolitici: dalla nostra sede nel Nord Italia, gestiamo
contatti con i nostri innumerevoli clienti ed agenti sparsi
in tutto il mondo, progettando, realizzando e collaudan-
do per soddisfare le richieste provenienti dal settore del
water, oil & gas.

Cosa rende il nostro prodotto cosi speciale? Il giunto
monolitico &€ fondamentale per proteggere oleodotti,
gasdotti, acquedotti da flussi di corrente che ne deter-
minerebbero la corrosione, evitandone la rottura, pre-
servando I'ambiente e salvaguardando la salute umana.
L'impiego di un giunto isolante riduce i costi elevati relati-
vi alla manutenzione delle linee prolungando la vita utile
dell’intero impianto.

Alfa Engineering ha sviluppato una radicata esperienza
nella produzione di questo prodotto, grazie alla passio-

20 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY
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ne e alle competenze del suo personale altamente qua-
lificato e costantemente aggiornato con specifici corsi di
specializzazione.

Il giunto di Alfa Engineering € 100% made in Italy e vie-
ne testato all’interno dell’innovativa area collaudo, nella
quale siamo in grado di effettuare in condizioni di sicurez-
za diversi tipi di prova.

Lesecuzione delle prove puo essere facilmente moni-
torata da remoto o presso la sala dedicata a visitatori e
ispettori.

I nostri collaudi:
ePneumatico
e|drostatico
e|dro-fatica
eResistenza elettrica
*Prova dielettrica
eTutti i controlli non distruttivi
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ALFA

ENGINEERINGC

Societd Cooperativa

*Bending *CTOD su forgiato e tubo

eTorsion *ARH Dossier per progetti in Algeria

eVacuum test eHelium test

eHydro-thermal bending per 24 ore

eImmersione in soluzione salina La passione e la determinazione ci contraddistinguono,

ePiggability permettendoci di far parte delle maggiori vendor list di

ePull-off tutto il mondo, e garantendo ai nostri clienti competenza,

*Prototype affidabilita e qualita.

eHoliday Lo dimostrano le nostre certificazioni (ISO 9001:2015,

PED, D.Lgs. n. 231/2001), le numerose qualifiche di salda-

Su richiesta: tura e claddatura, la capacita di adattare il nostro giunto

eCertificazione 3.2 sui materiali ai bisogni di ogni cliente, realizzando le loro specifiche

eCertificazione PSL2 sui tubi necessita.

eCharpy V-Notch/impact

*PWHT sulle saldature Se vuoi proteggere e rendere pil duratura la tua rete di

*HIC e SSC sul forgiato condotte, scopri di piu sul nostro sito web

*HIC sui tubi https://www.alfa-eng.net

*FEA: Finite Element Analysis e contattaci a sales@alfa-eng.net.
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THE ARTIFICIAL INTELLIGENCE
INSPECTING DIFFERENTLY!

UTPVision & leader mondiale  Con la sua tecnologia

nei sistemi di ispezione brevettata di
visiva per il controllo  Intelligenza Artificiale
dimensionale e dei difetti stravolge i metodi
superficiali di guarnizioni classici di elaborazione
in gomma, plastica delle immagini

e altri materiali

SURTRE =0

Head Office & Production Plant | via Tonale 9, 24061 Albano S. Alessandro (BG) Italy | ph +39 035 4521465 | info@utpvision.it

Le macchine di ispezione
UTPVision analizzano e
memorizzano immagini

di esempio, secondo una
logica di apprendimento

progressivo

scopridipiusu 3z

utpvision.com

[=]3%: =]

VISUAL INSPECTION




D MOCAP

Protezioni su misura Mocap

Nonostante gli anni di esperienza, la MOCAP mostra di voler
applicare tutta la sua conoscenza sullo stampaggio materie
plastiche per implementare la sua presenza nel mercato
Idraulico ed Oil & Gas.

Fondata nel 1982 in Missouri, La MOCAP ¢ cresciuta rapi-
damente da una piccola unita di produzione di vinile per
immersione ad una multinazionale leader del settore del-
lo stampaggio materie plastiche e gomma. Nel corso degli
anni, MOCAP ha orgogliosamente ampliato le proprie strut-
ture, capacita e linee di prodotti per servire meglio i clienti
in rapido aumento.

Gli stabilimenti di produzione presenti in tutto il mondo si
avvalgono esclusivamente delle tecnologie piu recenti di
stampaggio per continuare a fornire soluzioni alle societa
presenti in tutto il mondo attraverso le proprie strutture.
Nello specifico I'impianto, interamente posseduto e gesti-
to a Zhongshan, Guangdong, Cina, provvisto di un’officina
interna per la produzione e lavorazione di propri stampi,
consente di offrire costi di attrezzaggio molto bassi e prezzi
molto competitivi.

Offriamo soluzioni di protezione tra cui Tappi e Cappucci in
Vinile, Tappi Filettati (GAS, METRICI..), Tappi Conici, Prote-
zioni per Tubi e Protezioni per Flange. La nostra gamma ci
mette a disposizione diversi materiale per rispondere al me-
glio alle diverse esigenze che i clienti ci sottopongono.

Inoltre la MOCAP porta sul mercato il suo personale Nastro
X-TREME TAPE, un nastro in silicone autosigillante e auto-
maglomerante senza colla. Originariamente sviluppato in
America per applicazioni militari, X-TREME TAPE & stato te-
stato nelle condizioni ambientali piu estreme.

Esso resiste a temperature estreme, pressione, tensione,
umidita, corrosione e agenti contaminanti. Ecco alcune del-
le sue qualita: Resiste fino a 260°C senza irrigidirsi, rimane
flessibile fino a-62°C, ha un’incredibile resistenza alla trazio-
ne 700 PSI, isola fino a 8.000 volt per strato e & allungabile
fino al 300%. Puo essere utilizzato come nastro di tenuta e
riparazione di impianti idraulici, prese d’aria, condotti e tubi
flessibili

La MOCAP tiene a stock una vasta gamma di dimensioni per
soddisfare ogni esigenza. E’ sempre disponibile a trovare la
soluzione migliore per il cliente ed ad inviare una campio-
natura gratuita in modo che il test dia la totale certezza al
cliente di ricevere il prodotto adatto alla propria applicazio-
ne.

24 | NDUSTRIAL TECHNOLOGY
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witty ity

Protezione rapida
per macchine elettroniche,
compressori e motori

| filtri protettivi Velum rappresentano la brillante idea di Nitty-Gritty
pensataerealizzataalfinediproteggereleapparecchiatureelettriche
edelettronichedegliimpiantidiproduzioneindustriale,icompressori
e i motori elettrici da nebbie oleose e polvere che ostruiscono il
passaggio dell’aria fresca, causando il malfunzionamento della
componentistica interna e compromettendo la salute dei lavoratori.

Nitty-Gritty

36 Via dei Marmorari

Italy 41057 (Spilamberto (MO FAST FFI!]TE[:TIﬂN
785210 059 (39+) :.T
info@nitty-gritty.it | www.nitty-gritty.it



D LOGIKAMENTE

materialLABEL™ e smart production:
la rivoluzione dei processi
in fabbrica passa dalle ESL

Il caso di successo per il controllo qualita

Per una nota multinazionale del settore packa-
ging, Logikamente S.r.l., software house specia-
lizzata in soluzioni software & automation per le
PMI, ha contribuito all’aggiornamento del siste-
ma per il controllo qualita in produzione trasfor-
mandolo da cartaceo a completamente digitale
grazie all’utilizzo delle Electronic Shelf Labels e
dell’applicazione materialLABEL™ in grado di ga-
rantire un’interazione istantanea tra operatori ed
etichette con benefici tangibili in termini di tem-
po, carta risparmiata e tracciabilita delle informa-
zioni. Nel plant produttivo, vicino ai contenitori
del materiale da verificare, & stato posizionato un
cesto con numerose white label (ESL prive di con-
tenuto ad eccezione del mac address impresso
sotto forma di codice a barre), una volta effettua-
te le necessarie verifiche sul materiale posto nei
contenitori, I'operatore preleva una white label,
ne legge il codice attraverso I'utilizzo di un lettore
barcode su cui e installata I'applicazione mate-
rialLABEL™ e ne imputa il contenuto appropria-
to scegliendo tra quelli preconfigurati a sistema;
sulla base del messaggio riportato in etichetta gli
operatori proseguono il ciclo produttivo evitando
i tempi morti per la ristampa e I'applicazione del-
le etichette cartacee.

Carrelli 4.0 per la logistica di produzione

ESL e materialLABEL™ integrate all’utilizzo di
un tag RFID, sono state impiegate anche da una
grande azienda attiva nel settore della produzio-
ne di elettrodomestici per trasformare i carrel-
li per il trasporto dei prodotti lavorati in carrelli
4.0. La soluzione applicata fa si che al termine di
ogni lavorazione i componenti uscenti dalla linea
di produzione vengano posizionati, attraverso un
robot automatico, all’interno di un cesto sul qua-
le e istallato un tag RFID univoco. Una volta riem-
pito il carrello con una tipologia specifica di pro-
dotto, il sistema plc del robot legge il tag RFID del
cesto e tramite lI'applicazione materialLABEL™,
che consente di trasferire le informazioni alle
etichette, i dati inerenti alla lavorazione eseguita
(codice prodotto, tipologia, quantita...) vengono
impressi istantaneamente sull’etichetta digitale.
Una volta effettuate e terminate le successive
lavorazioni il carrello torna vuoto e tutte le infor-
mazioni contenute vengono resettate e sostituite
con quelle del nuovo ordine di produzione.
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Tim, Kkr Infrastructure E Fastweb:
Raggiunto L’accordo Per La Creazione

Di Fibercop

Approvata la lettera d’intenti con CDP Equity finalizzata a dare vita alla societa della
rete unica nazionale attraverso l’integrazione con open fiber

Roma, 31 Agosto 2020:. Il Consiglio di Amministrazione di TIM, riunitosi in data odierna
sotto la presidenza di Salvatore Rossi, ha approvato 'accordo con KKR Infrastructure
e Fastweb relativo alla costituzione di FiberCop, la NewCo in cui verranno conferite la
rete secondaria di TIM (dall’larmadio di strada alle abitazioni dei clienti) e la rete in fibra
sviluppata da FlashFiber, la joint-venture partecipata da TIM (80%) e Fastweb (20%). I
Consiglio ha altresi espresso soddisfazione per la recente firma di un protocollo d’intesa
con Tiscali.

[I Consiglio di Amministrazione di TIM ha inoltre esaminato e approvato la lettera
d’intenti con CDP Equity finalizzata ad integrare FiberCop nel piu ampio progetto
di costituzione di una societa della rete unica nazionale. Il Cda ha dato mandato
allAmministratore Delegato, Luigi Gubitosi, di sottoscrivere I'intesa.

FiberCop

L’accordo con KKR Infrastructure e Fastweb & il primo passo per la realizzazione di
una societa della rete digitale italiana in fibra, che rappresenta un punto di svolta per
le telecomunicazioni del Paese.

FiberCop consentira a TIM, Fastweb e agli altri operatori di co-investire completando
i piani di copertura in fibra nelle aree nere e grigie del Paese e accelerando I'adozione
dei servizi Ultra-Broadband (UBB). A conferma dell’apertura del progetto, in questi
giorni TIM ha sottoscritto con Tiscali un Memorandum of Understanding per definire i
termini di una partnership strategica avente ad oggetto lo sviluppo dell’infrastruttura
ultra-broadband attraverso la partecipazione economica di Tiscali al progetto di
co-investimento in FiberCop.

FiberCop sara da subito dotata di un asset di rete che gia oggi offre collegamenti UBB
all’'85% della popolazione grazie alle tecnologie FTTC e FTTH; la societa proseguira la
copertura FTTH, con velocita di connessione di 1 Gbps, con l'obiettivo di raggiungere,
entro il 2025, il 76% delle unita immobiliari delle aree grigie e nere, corrispondenti ad
una copertura del 56% delle unita immobiliari tecniche del Paese. Nelle aree bianche
TIM proseguira I'intervento di copertura UBB gia in corso. La rete in fibra sara realizzata
dalla NewCo sulla base del modello di coinvestimento aperto all'ingresso di tutti gli
altri operatori, secondo quanto previsto dal Codice europeo delle Comunicazioni
Elettroniche.

La nuova societa - di cui TIM deterra il 58%, KKR Infrastructure il 37,5% e Fastweb il
4,5% - offrira servizi di accesso passivi della rete secondaria in rame e fibra a tutti
gli operatori del mercato. FiberCop fara leva sull’infrastruttura in fibra gia posata
da FlashFiber, senza duplicazione di investimenti e con la massima efficienza,
promuovendo allo stesso tempo la concorrenza. TIM sara il fornitore esclusivo per la
costruzione e la manutenzione delle reti e fornira ulteriori servizi a FiberCop che avra
una struttura snella con meno di 100 dipendenti.

L’'operazione permettera un’accelerazione del passaggio dei clienti da rame a fibra e
contribuira alla riduzione del digital divide in ltalia.

TIM ha accettato l'offerta vincolante di 1,8 miliardi di euro da parte di KKR
Infrastructure, che acquistera il 37,5% di FiberCop, sulla base di un enterprise value di
circa 7,7 miliardi di euro (equity value 4,7 miliardi di euro), mentre Fastweb avra il 4,5%
di FiberCop a seguito del conferimento del 20% attualmente detenuto in FlashFiber.

Si prevede che FiberCop avra un EBITDA di circa 0,9 miliardi di euro ed EBITDA -
CAPEX positivi a partire dal 2025 e non richiedera iniezioni di capitale da parte degli
azionisti.

L'apporto di risorse finanziarie che deriva dall'ingresso di KKR Infrastructure in
FiberCop dara un ulteriore importante contributo al rafforzamento della struttura
patrimoniale del Gruppo TIM.

Il closing dell’'operazione e previsto entro il primo trimestre del 2021, una volta ottenute
le autorizzazioni delle Autorita competenti.
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Lettera d’intenti TIM-CDP Equity

Il Consiglio di Amministrazione di TIM ha approvato e
dato il via libera alla firma di una lettera d’intenti con CDP
Equity (CDPE) finalizzata alla realizzazione del piu ampio
progetto di rete unica nazionale (AccessCo) attraverso la fusione
tra FiberCop e Open Fiber. Secondo quanto previsto dall’intesa,
TIM deterra almeno il 50,1% di AccessCo e attraverso un meccanismo
di governance condivisa con CDPE sara garantita l'indipendenza e la
terzieta della societa. A tal proposito sono previsti meccanismi di maggioranze
qualificate e regole di controllo preventivo.
Per definire i valori degli asset destinati a confluire in AccessCo - e le relative quote di
partecipazione nella societa - le parti incaricheranno valutatori terzi per avviare i relativi
processi di due-diligence relativi a FiberCop e Open Fiber. Prima della fusione,
e previsto che TIM conferisca in FiberCop un ulteriore ramo d’azienda che
consiste nella rete primaria funzionale alle attivita operative di FiberCop.
Il processo di due-diligence ¢ atteso entro la fine delllanno nell’ottica
di raggiungere un eventuale accordo di fusione non oltre il primo
trimestre del 2021.
II closing dell’operazione &€ condizionato alle autorizzazioni
delle Autorita competenti.
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Indy 4.0

/Data Collector / by erogetto niichste

Software MES Indy 4.0

L'interconnessione facile per tutte le aziende,
dalle PMI alle industrie

La piattaforma MES Indy 4.0 permette |'interconnessione ai macchinari predisposti
Industria 4.0. Apporta inoltre I'ottimizzazione del processo produttivo attraverso
l'integrazione con il sistema informativo aziendale esistente per la gestione e |l
controllo degli avanzamenti di produzione in tempo reale.

Indy 4.0, con un'interfaccia semplice e intuitiva, permette di:

= distribuire automaticamente in forma digitale agli operatori a
bordo macchina i dati di produzione eliminando ordini di produzione
e schede dilavorazione cartacei

= acquisire e raccogliere dati direttamente
dalle macchine e dagli impianti

L diminuire gli errori a Causa di Z II ZD"U&I! 175 o 2678 'l;“'l?"ﬁ ﬂ‘?‘:;lUBE .“B'F UD!
informazioni mancanti o incomplete

= avere a disposizione le statistiche di ;! ,.I IIIII III“ |ll‘l “‘\\ l‘l

produzione aggiornate.

Maggiori info

MES Indy 4.01s Made in Progetto Nachste

Progetto Nachste si occupa di cyber security e di continuita operativa (business continuity) oltre che
di consulenza e sviluppo di progetti tecnologici e d'innovazione.

Con sede presso il Centro di Ricerca e di Trasferimento Tecnologico di Friuli Innovazione (Udine), il suo
obiettivo e fare in modo che I'azienda cliente possa usufruire di soluzioni informatiche e tecnologiche
all'avanguardia in totale sicurezza.

Progetto Nachste S.r.l,

/V d C / 75L_ E Sede operativa: Friuli Innovazione, via ). Linussio 51, Udine

ladvanced [T security services/ T.+39 0432 1845725 / info@nachste.it / www.nachste.it



Linearteck Srl
e produttore di Litek®

Linearteck e il primo Centro Sistemi Lineari Italiano
autorizzato Schaeffler® e distributore nazionale, per
il settore industria, Stabilus, molle a gas Lift-o-Mat,
Bloc-o-Lift e ammortizzatori idraulici.

Linearteck eccelle nel mercato del packaging, del pi-
cking and placing e delle macchine automatiche per
il disegno, la progettazione, la costruzione dei modu-
li lineari a marchio Litek®; prodotto innovativo, per-
so-nalizzabile, adattabile a qualsiasi esigenza della
clientela, con movimentazione sia a cinghia (a rotelle
su alberi o a carrelli a ricircolo di sfere) che a vite. Uti-
lizzo veloce o lento, rigido o flessibile, doppia 0 mono
guida, a cuscinetti profilati o a ricircolo di sfere.

Il campo di applicazione & vastissimo: versatilita a
costi contenuti, svariati usi e molteplici combinazio-
ni, possibilita di interfaccia meccanica per riduttori/
motori dei noti produttori extra ed europei, spazian-
do su diverse tipologie funzionali, con vari gradi di
protezione.

I modulo lineare Litek® & studiato e realizzato su mi-
sura, completo di motoriduttori o solo ingresso for-
za, assemblato a croce, a portale, a sbhalzo, in coppia,
ortogonale, ad angolo, con piu carri, bloccati o folli.
Il tutto finalizzato al raggiungimento delle migliori so-
luzioni “dell’'automazione in movimento”.

Una scelta produttiva flessibile, che consente a Li-
nearteck di operare in tempi certi, di rispettare esi-
genze e richieste personalizzate, inoltre permette di
eseguire in modo funzionale il montaggio, prima vir-
tuale con modellazione 3D, poi fisicamente al banco.
Il fine di questo flusso e creare ridondanza finalizzata
all’e-liminazione di ogni tipo di incongruenza tra pro-
getto/prodotto finale.

Il disegno tridimensionale dell’unita lineare, o dell’in-
tero gruppo di dimensioni stabilite, pud essere in-
viato via e-mail e restituito approvato, su richiesta
del cliente, che ne valuta compatibilita e ingombri.
Collaudo, imballo e spedizione chiudono il ciclo dei
prodotti Litek®.

www.linearteck.com
Info@ linearteck.com
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Credito e liquidita per famiglie e
imprese: domande di moratoria a 301 miliardi di euro, oltre

77,6 miliardi il valore delle richieste al Fondo di Garanzia PMI;
raggiungono i 13 miliardi di euro le garanzie emesse da
SACE

Roma, 9 Settembre 2020. Si attestano su volumi elevati, oltre 2,7 milioni, per un valore
di circa 301 miliardi le domande di adesione alle moratorie sui prestiti e oltrepassano
quota 77,6 miliardi le richieste di garanzia per i nuovi finanziamenti bancari per le
micro, piccole e medie imprese presentati al Fondo di Garanzia per le PMI. Attraverso
‘Garanzia ltalia’ di Sace sono state concesse garanzie per 13 miliardi di euro, su 492
richieste ricevute.

Sono questi i principali risultati della rilevazione settimanale effettuata dalla task
force costituita per promuovere 'attuazione delle misure a sostegno della liquidita
adottate dal Governo per far fronte alllemergenza Covid-19, di cui fanno parte
Ministero dell’lEconomia e delle Finanze, Ministero dello Sviluppo Economico, Banca
d’ltalia, Associazione Bancaria Italiana, Mediocredito Centrale e Sacel.

La Banca d’ltalia continua a rilevare presso le banche, con cadenza settimanale, dati
riguardanti 'attuazione delle misure governative relative ai decreti legge ‘Cura Italia’ e
‘Liquidita’, le iniziative di categoria e quelle offerte bilateralmente dalle singole banche
alla propria clientela. Sulla base di dati preliminari, al 28 agosto, sono pervenute oltre
2,7 milioni di domande o comunicazioni di moratoria su prestiti, per 301 miliardi. Si
stima che, in termini di importi, circa il 94% delle domande o comunicazioni relative
alle moratorie sia gia stato accolto dalle banche, pur con differenze tra le varie misure;
il 3% circa & stato sinora rigettato; la parte restante € in corso di esame.

Piu in dettaglio, le domande provenienti da societa non finanziarie rappresentano
il 43% del totale, a fronte di prestiti per 196 miliardi. Per quanto riguarda le PMI, le
richieste ai sensi dell’art. 56 del DL ‘Cura lItalia’ (quasi 1,3 milioni) hanno riguardato
prestiti e linee di credito per oltre 158 miliardi, mentre le 51 mila adesioni alla moratoria
promossa dall’lABI hanno riguardato oltre 13 miliardi di finanziamenti alle PMI.

Le domande delle famiglie? hanno riguardato prestiti per circa 95 miliardi di euro. Le
banche hanno ricevuto circa 214 mila domande di sospensione delle rate del mutuo
sulla prima casa (accesso al cd. Fondo Gasparrini), per un importo medio pari a circa
94 mila euro. Le moratorie dell’ABI e dell’Assofin rivolte alle famiglie hanno raccolto
470 mila adesioni, per circa 20 miliardi di prestiti.

Sulla base della rilevazione settimanale della Banca d'ltalia, si stima che le richieste
pervenute dagli intermediari per 'accesso al Fondo di Garanzia per le PMI, abbiano
continuato a crescere nella settimana dal 21 al 28 agosto, superando 1,2 milioni, per un
importo di finanziamenti di oltre 92 miliardi. La percentuale di prestiti erogati risulta
in ulteriore crescita rispetto alla fine della settimana precedente. In particolare, al 28
agosto € stato erogato oltre I’'89% delle domande per prestiti interamente garantiti
dal Fondo.

Il Ministero dello Sviluppo Economico e Mediocredito Centrale (MCC) segnalano
che sono complessivamente 1.051.256 le richieste di garanzie pervenute al Fondo
di Garanzia nel periodo dal 17 marzo al 8 settembre 2020 per richiedere le garanzie
ai finanziamenti in favore di imprese, artigiani, autonomi e professionisti, per un
importo complessivo di oltre 77,6 miliardi di euro. In particolare, le domande arrivate
e relative alle misure introdotte con i decreti ‘Cura Italia’ e ‘Liquidita’ sono 1.045.771,
pari ad un importo di circa 76,9 miliardi di euro. Di queste, oltre 870.648 sono riferite
a finanziamenti fino a 30.000 euro, con percentuale di copertura al 100%, per un
importo finanziato di circa 17,2 miliardi di euro che, secondo guanto previsto dalla
norma, possono essere erogati senza attendere I'esito definitivo dell’istruttoria da
parte del Gestore. Al 9 settembre sono state accolte 1.035.058 operazioni, di cui
1.029.889 ai sensi dei DI ‘Cura Italia’ e ‘Liquidita’.
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Linearteck Srl

Tel. 051414501 |
info@linearteck.com
Via Collodi 3/b, 40012
Calderara di Reno (BO)

Salgono a circa 13 miliardi di euro, per un

totale di 492 operazioni, i volumi complessivi

delle garanzie nelllambito di "Garanzia ltalia”, lo

strumento di SACE per sostenere le imprese italiane

colpite dall'emergenza Covid-19. Di questi, circa 6,7 miliardi

di euro riguardano le prime tre operazioni garantite attraverso

la procedura ordinaria prevista dal Decreto Ligquidita, relativa ai

finanziamenti in favore di imprese di grandi dimensioni, con oltre 5000

dipendenti in Italia o con un valore del fatturato superiore agli 1,5 miliardi di

euro. Crescono inoltre a 6,3 miliardi di euro circa i volumi complessivi garantiti

in procedura semplificata, a fronte di 489 richieste di Garanzia gestite ed emesse

tutte entro 48 ore dalla ricezione attraverso la piattaforma digitale dedicata a cui sono
accreditate oltre 250 banche, istituti finanziari e societa di factoring e leasing.

1 Le informazioni riportate sono raccolte nel contesto dei lavori della Task Force per le misure a

sostegno della liquidita. La task force opera per mettere i potenziali beneficiari e le banche

a conoscenza delle nuove procedure di sostegno alla liquidita e agevolarne l'utilizzo,

favorisce il coordinamento e /o scambio di informazioni tra le parti; individua e «
divulga le soluzioni pit appropriate a eventuali problemi applicativi e coordina

la raccolta e la diffusione dei dati sugli strumenti previsti dalla normativa.

2 La categoria “famiglie” qui utilizzata include anche alcune imprese

diverse dalle societa non finanziarie, come ad esempio le imprese

artigiane.



D CTS

CTS S.p.A. curail trasporto del
magnete ASG diretto in Russia

CTS S.p.A. ha recentemente ef-
fettuato il trasporto del primo
magnete prodotto da ASG Su-
perconductors di La Spezia desti-
nato in Russia.

La spedizione e stata gestita
dalla societa Rhenus Project Lo-
gistics AG, che cura la consegna
a destino del materiale e che ha
affidato a CTS I'organizzazione e
I'esecuzione delle attivita in Ita-
lia.

Per trasportare il magnete, che
pesa 125 tonnellate, € stato ne-
cessario trasbordarlo lungo il
percorso per esigenze di uscita
dallo stabilimento, da un convo-
glio modulare con pianale a un
carrello SPMT.

In questi giorni il magnete sara
imbarcato dal Terminal del Golfo
e proseguira il suo viaggio verso
San Pietroburgo.

CTS non e certo nuova a questo
genere di imprese.

Lazienda, con base logistica a
Ravenna, & presente con unita
operative nei porti di Marghe-
ra, Monfalcone e Trieste, dove
si occupa regolarmente delle
movimentazioni interne agli sta-
bilimenti e dei trasporti stradali
eccezionali.

Inoltre ha una filiale a Sassuolo,
nel cuore del distretto ceramico,
specializzata nella fornitura di
servizi di sollevamento e movi-
mentazione presso le industrie
ceramiche e altri siti produttivi.
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PRODOTTI IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL PRODUCTS

(AISI 316L - S.S. 316)

RACCORDI VALVOLE UNIDIREZIONALI \ RACCORDI A FUNZIONE
FITTINGS CHECK VALVES FUNCTION FITTINGS

e
AXH VALVOLA UEI\IIIJ)I(REZIDNALE FRX
RACCORDI MICROFUSI PN 40 FF REGOLATORI DI FLUSSO
CASTED FITTINGS FF CHECK VALVE PN 40 FLOW REGULATORS
BXH CvX SSX - SVX
ACCESSORI DI LINEA VALVOLA UNIDIREZIONALE VALVOLE DI SCARICO
ACCESSORIES PN 400-250 RAPIDO
CHECK VALVE PN 400-250 QUICK EXHAUST VALVES
CXH

RACCORDI A CALZAMENTO
PUSH-ON FITTINGS
.

DXH
RACCORDI
A COMPRESSIONE
COMPRESSION FITTINGS
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.EL

RXH
RACCORDI
A INNESTO RAPIDO
PUSH-IN FITTINGS

NVX MBX
RUBINETTI A SPILLO MINI-BALL
NEEDLE VALVES MINI-BALL

MVX
2Pz
2PCS

MVX
3Pz
3PCS

MVX
3/2L-T

Net.Fluid srl
Headquarters: Via Isonzo 40/8 - 20089 Rozzano (M)

Registered Office: Via Magatti, 2 - 21100 Varese
Phone: +39 02 90427238 - www.net-fluid.com - info@net-fluid.com



I BONESI PNEUMATIK

Esperienza e affidabilita
nel campo dei componenti
pneumatici di produzione italiana

La Bonesi Pneumatik ha un’origine lontana, agli albori della
Pneumaticain Italia, nel 1953.

LUAzienda & uno dei maggiori fornitori di componenti
pneumatici nell'industria dell’autimazione, e da sempre
propone un range completo di componenti, dalle valvole
direzionali ai cilindri, tutti di sua esclusiva progettazione e
prodotti nella sua Sede di Legnano (Ml), considerando il
Made in Italy uno dei suoi punti di forza.

Il quartier generale si sviluppa in un‘area al coperto di
4.000 mq, su un totale complessivo di circa 10.000 mq,
che comprende l'area ricerca e sviluppo, la produzione, il
magazzino, gli uffici commerciali e amministrativi.

Particolare risalto puo essere dato all’Unita Produttiva,
nella quale operano 25 CNC, un impianto avanzato per
verniciature epossidiche e attrezzature varie per il taglio
dei profili e / o la finitura dei pezzi lavorati.

Cilindri 1ISO 15552, alesaggi da 32 a 320 mm
(disponibili anche in Kits)

| prodotti della Bonesi Pneumatik incontrano la massima =
soddisfazione dei clienti in tutti i campi dell'automazio- | B et iy
. . e . . . A n & i L
ne industriale come cementifici, industria del vetro, del . —
packaging, dell’Alimentare, dell’Oil and Gas, oltre a mac- a | E" =
chinari per la lavorazione del legno, per la produzione di - 1 :_—_5———"" —Ns
profili di alluminio, e qualsiasi soluzione speciale adattata “ii-l - = .
alle necessita del cliente. % - -
| -
. R i o aeh
Nel 2017 I'Azienda e stata certificata ISO 9001: 2015 dalla | 48 = e
Authority of Certification Bureau Veritas. E?#r
o

La maggior parte dei prodotti, possono essere forniti su ri-

chiesta in conformita alle direttive ATEX 94/9/CE, classe II

2GDc T6. Cilindri compatti UNITOP e ISO 21287,
alesaggi da 12 a 100 mm

. =

"I‘" .1_1._"‘.‘ .g__ o L
P
=y R

Valvole a comando manuale e meccanico,
dal1l/8"Gal/2"G
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BONESI PNEUMATIK G

C € Il 2G/D ¢ T6

150 9001

orncsy

Pneumaltik

BUREAU VERITAS
Cantilication

Valvole ad otturatore,da1/8” Gal1” G Attuatori rotanti, alesaggi da 32 a 125 mm
(disponibili anche in versione a spola)

Accessori di circuito

Valvole ISO, taglie 1 e 2 Microcilindri ISO 6432, alesaggi da 8 a 25 mm
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B CAMBAROTTA GSCHWENDT

Un primato di esperienza

e qualita produttiva

Dopo 100 anni di attivita, Gambarotta Gschwendt € oggi
considerata fra i leader di mercato nella progettazione,
costruzione e montaggio di impianti meccanici per il sol-
levamento e trasporto materiali solidi. Merito dell’azien-
da e quello di aver sviluppato un know-how specifico, che
permette di dare vita a macchinari in grado di soddisfare
qualsiasi richiesta della clientela.

La forza di un’azienda si misura in base alla capacita di
dare al mercato sempre nuove risposte, risolvendo in
modo tempestivo ogni singola e specifica problematica
dei clienti e offrendo una qualita produttiva costante,
affidabile e di altissimo livello. In sintesi, questa e la fi-
losofia vincente che ha portato Gambarotta Gschwendt
ad essere fra i leader internazionali nella progettazione,
costruzione e montaggio di impianti meccanici per il sol-
levamento e trasporto materiali.

Innumerevoli impianti realizzati in tutto il mondo rac-
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contano di una filosofia operativa che ha sempre con-
traddistinto I'azienda fin dal 1919, anno di fondazione,
aggiornata continuamente secondo tecniche Kaizen ed
espressa dalla capacita non solo di soddisfare qualsiasi
tipo di esigenza della clientela, ma spesso di precorrere i
tempi con progetti innovativi e tecnologicamente avanza-
ti, grazie anche alle sinergie poste in essere al suo inter-
no, con isuoi partners e con importanti centri di ricerca
in tutta Europa.

Un know-how specifico, che da sempre permette di dare
vita a macchinari in grado di soddisfare qualsiasi richiesta
della clientela nel pieno rispetto delle normative inter-
nazionali, quali ad esempio DIN, ISO, UNI, VDI, AFNOR,
ASTM, ecc. Una garanzia che nasce quindi da un’eleva-
ta esperienza e competenza professionale unita ad una
comprovata capacita di offrire soluzioni su misura rag-
giunta grazie al ricorso alle piu avanzate tecnologie pro-



gettuali e costruttive, supportata da puntuali ed altamen-
te qualificati servizi di assistenza post-vendita

Soluzioni di sollevamento e trasporto materiali solidi

Il tutto si traduce in un programma di produzione in gra-
do di rispondere alle pit complesse esigenze sul mercato,
programma di produzione che prevede:

-ELEVATORI A TAZZE VELOCI E LENTI

La necessita di sollevare verticalmente flussi di materia-
li solidi, di ogni tipo e pezzatura, viene soddisfatta dalle
varie tipologie di elevatori a tazze. Sono previste tre di-
verse categorie: a tazze veloci, per materiali in polvere
o di piccola pezzatura (&It;40 mm); media velocita, per
materiali di media pezzatura (fra 40 e 80 mm) e bassa
velocita per materiali di grande pezzatura (anche fino a
300 mm e piu).

-TRASPORTATORI A CATENE RASCHIANTI

Il trasporto del materiale con queste macchine avviene
per trascinamento da parte delle catene poste in movi-
mento lungo il corpo della macchina costituito da cas-
sone di acciaio a sezione rettangolare con coperchio a
chiusura ermetica. || movimento delle catene, dotate di
appositi raschiatori, crea il trascinamento di uno strato
di materiale che, in alcuni tipi di trasportatori, pud avere
un’altezza anche superiore a quella dei raschiatori stessi.
Infatti, lo strato inferiore del materiale, trascinato dai ra-
schiatori, sostiene e trasporta gli stati superiori forman-
do cosi un flusso continuo in movimento a velocita pari a
quella della catena.

-ESTRATTORI

Il programma di fabbricazione prevede diversi tipi di
estrattori/alimentatori utilizzati nella cementeria (prin-
cipale campo di interesse della nostra societa), nelle in-
dustrie della calce, gesso, siderurgica, mineraria, chimica,
nelle centrali di potenza, ecc. In questa sezione sono pre-
sentati gli estrattori/ alimentatori a piastre metalliche e
gli estrattori a fresa carrellata.

-TRASPORTATORI A COCLEA
con diametri da 140 mm a 1250 mm ed in esecuzioni spe-
ciali.

-TRASPORTATORI A PIASTRE
nelle diverse esecuzioni, con portata sino a 1300 m3/h
per materiali con temperature fino a 750°C

F ANGAMBAROTTA

<= GROUP

-TRASPORTATORI A CASSETTE E A TAZZE

per il sollevamento ed il trasporto di materiali caldi ed
abrasivi con portate fino a 650m3/h, temperature fino a
750 °C

-ALIMENTATORI
di materiali scaricati da camion a piazzale

-ALIMENTATORI / SCARICATORI
a celle rotanti, anche in versione autopulente, portate
sino a 500 m3/h

-FRANTUMATORI DI GRUMI

-IMPIANTI PER IL CARICO DI MATERIALI SFUSI
con sistema di pesatura

-SERRANDE
a ghigliottina, a barrotti, ad elmo, rotanti, deviatori di
flusso, con comando manuale od elettromeccanico

-SERRANDE PENDOLARI
semplici e doppie, con comando elettromeccanico, pneu-
matico, oleodinamico

Tracciabilita efficace per la ricambistica

Le procedure adottate da Gambarotta Gschwendt preve-
dono l'archiviazione di tutte le informazioni relative alle
macchine costruite legandole al codice base costituito
dal numero di commessa.

Tale codice consente, in qualsiasi momento, la ricerca
delle informazioni necessarie al soddisfacimento delle
richieste di assistenza da parte del cliente, sia per la for-
nitura di ricambi originali, che per eventuali modifiche
dimensionali o di potenziamento. Tali eventi vengono
registrati in apposita documentazione che permette la
tracciabilita della vita di ogni macchina.

L'azienda garantisce in tempi rapidi, in qualsiasi parte del
mondo, la fornitura di parti di ricambio e I'invio di tecnici
qualificati dell’azienda, sia per macchine di propria pro-
duzione sia per macchine di sollevamento e trasporto di
altri fornitori relativamente a elevatori a tazze, traspor-
tatori a piastre/a tazze, trasportatori raschianti, coclee
orizzontali e verticali ed estrattori/alimentatori.

gambarotta@gambarotta.it
www.gambarotta.it
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..~ ADUANCED CONVEYOR TECHNOLOGY Advanced Conveyor Technology
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Since 1919 Gambarotta Gschwendt is one of the main players
worldwide in the design and manufacturing of mechanical handling
equipment

We guarantee highly personalized services and satisfy all our
customers’ requests offering advanced solutions in conveyor
technology

Here below our range of products & services:

HEAVY DUTY APRON FEEDER/APRON WEIGH FEEDER
HIGH CAPACITY BUCKET ELEVATORS UP TO 3000 ton/hr
BUCKET ELEVATORS FOR BIG SIZE MATERIAL

DRAG CHAIN CONVEYORS / ARMORED CHAIN FEEDERS
SCREW CONVEYORS / MASS FLOW SCREW FEEDERS
SELF CLEANING CELL FEEDERS

SPARE PARTS SUPPLY FOR OUR CONVEYORS AND FOR
OTHER BRANDS

REVAMPING/REFURBISHMENT OF OUR CONVEYORS AND
OF CONVEYORS OF OTHER BRANDS

PERIODIC INSPECTION OF CONVEYORS WITH REPORTING
AND EVALUATION OF EACH COMPONENT’S LIFE
EXPECTANCY

MAINTENANCE SUPERVISION AND ASSISTANCE WHEN
REPLACING SPARE PARTS

In few words, CUSTOM MADE SOLUTIONS!
Find out what we can do for you at www.gambarotta.it

[ElgpE] GAMBAROTTA GSCHWENDT

ET"‘-E 2 Viale Verona 200 - 38123 TRENTO, ITALY

[=E Ph +39 0461 920403 Web www.gambarotta.it
E-mail gambarotta@gambarotta.it
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D PNEUMAX

Tecnologia Pneumax
per lautomazione dei processi

Fondata nel 1976, Pneumax SpA rappresenta oggi uno
dei principali produttori internazionali di componenti e
sistemi per I'automazione industriale e di processo.

Pneumax € a capo del gruppo omonimo costituito da 23
societa commerciali e produttive che occupano 730 col-
laboratori nel mondo. Investimenti continui in ricerca e
sviluppo hanno permesso a Pneumax di ampliare |'offerta
di prodotti e soluzioni affiancando alla consolidata tecno-
logia pneumatica, I'attuazione elettrica ed i componenti
per il controllo dei fluidi liquidi e gassosi, mantenendo
una flessibilita organizzativa che consente di risultare
altamente competitiva sia nella fornitura di componenti
standard che nella realizzazione di soluzioni completa-
mente personalizzate.

La capacita di Pneumax di fornire tecnologie differenti
per ottimizzare le applicazioni dei clienti & uno dei princi-
pali elementi caratterizzanti dell’azienda, il cui obiettivo
e di porsi come un vero e proprio partner strategico.

La cosiddetta “ Pneumax Business Attitude” nasce dalla
capacita di coniugare competenze settoriali, tecnologi-
che e applicative attraverso la collaborazione tra clienti
e business specialist e specialisti di prodotto che rappre-
sentano il vero valore aggiunto all’'offerta di Pneumax.

L'organizzazione aziendale prevede lo sviluppo continuo
di processi operativi e competenze settoriali specifiche
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attraverso la creazione di Business Units dedicate rispet-
tivamente all’/Automazione industriale, all’Automazione
di Processo e all’Automotive.

La divisione dedicata all’/Automazione di processo in par-
ticolare propone un’ampia gamma di soluzioni e compo-
nenti sia in alluminio che in acciaio inox per rispondere
alle diverse esigenze applicative: valvole ed elettrovalvo-
le, unita di trattamento aria, regolatori booster e acces-
sori.

Tutti i prodotti sono progettato per garantire la massima
affidabilita anche nelle condizioni operative piu difficili,
tipiche dei settori chimico e petrolchimico, nel rispetto
degli standard internazionali ISO 9001: 2015, ISO 14001:
2015 e ISO 45001:2018 per sistemi e processi; ATEX, EAC,
FM, NEPSI, CU_TRO012 e SIL (Safety Integrity Level) per i
singoli componenti.

| prodotti Pneumax sono sottoposti a rigorosi controlli
qualitativi in tutte le fasi del processo produttivo, dalla
prototipazione all’industrializzazione, dal collaudo alla
spedizione, per garantire sempre i massimi standard
qualitativi. La capacita produttiva assicurata da un parco
macchine all’avanguardia e la gestione di magazzini de-
dicati permette a Pneumax di rispondere in tempo reale
alle richieste di fornitura dei clienti Grazie ad una rete
distributiva capillare, inoltre, il servizio di assistenza sia
pre che post vendita & garantito in ogni parte del mondo.



AUTOMAZIONE DI PROCESSO

COMPONENTI PNEUMATICI E SISTEMI INTEGRATI

Pneumax Spa offre una vasta gamma di soluzioni integrate e componenti in
alluminio o acciaio inossidabile per I'automazione di processo, garantendo la
massima qualita e affidabilita in conformita con gli standard internazionali anche
in condizioni ambientali gravose.

S

WWW.pneumaxspa.com

Italian Excellence
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‘Mettersi insieme e un inizio,
rimanere insieme e un progresso,
lavorare insieme un successo.”

HENRY FORD

GA Srl fornisce dal 1997 Servizi di Certificazione per 'export,
Documentazione Tecnica e Ingegneria per aziende ael settori dell'OIL & Gas,
Energia, Ferroviario, Navale e Avio

GA Srl

Indirizzo: Via Panciatichi 18, Firenze
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D REER

SAFEGATE
Il controllo di accesso
reso semplice

La barriera di sicurezza con funzioni di Muting integrate piu
versatile del mercato

La famiglia di barriere di sicurezza di Tipo 4 Safegate rap-
presenta la soluzione ideale per la protezione di un vasto
numero di applicazioni ad alto rischio, in particolare dove sia
necessaria un’integrazione delle funzioni di Muting.
Safegate garantisce la perfetta integrazione dei sensori di
Muting che vengono collegati direttamente ai connettori
presenti sulla barriera di sicurezza.

Ogni barriera puo essere configurata come:

eSolo uscita (Muting L) con raggi paralleli (P) o Incrociati (X)
eEntrata-Uscita (Muting T) con raggi incrociati (X)
eEntrata-Uscita (Muting T) con raggi paralleli (P)

La configurazione puo essere modificata in qualsiasi mo-
mento.

Nei modelli con configurazione hardware (SM, SMO e
SMPO) le logiche di Muting ed i parametri di
funzionamento vengono integralmente definiti attraverso i
collegamenti del connettore principale.

Nei modelli con configurazione software (SMPQO) é possibi-
le selezionare sia la modalita di configurazione hardware,
mantenendo le medesime caratteristiche del modello SMO,
sia la modalita di configurazione software, che permette
la configurazione di tutte le logiche di Muting tramite il
software SCS (Safegate Configuration Software), consenten-
do inoltre la configurazione di alcuni parametri e funzionali-
ta aggiuntive quali il Muting parziale.

I modelli programmabili SMPO consentono inoltre ulteriori
opzioni di configurazione ideali a risolvere potenziali proble-
matiche di scenari applicativi complessi.

Safegate pud essere utilizzata con i braccetti di Muting MA
con sensori integrati (pre-allineati e pre-configurati), con le
staffe di Muting MZ con sensori multi-raggio M5, fotocellule
a retro-riflessione MTRX o con qualsiasi altro

sensore di Muting.

| sensori di Muting possono essere aggiunti o rimossi in
qualsiasi momento.

I modelli con lampada di status e Muting integrata consen-
tono di visualizzare immediatamente lo status della barrie-
ra.

Modelli speciali “G” integrano sensori di Muting con portata
ridotta per ottimizzare il corretto e costante rilevamento dei
materiali trasparenti in genere (ad esempio vetro).

Modelli speciali “V” utilizzano braccetti piu lunghi adatti nel-
le applicazioni con convogliatori ad alta velocita.

Reer completa la sua gamma di barriere per controllo acces-
si con i modelli TRX con elementi passivi retroriflettenti che
permettono tra gli altri vantaggi di avere il cablaggio da un
solo lato della barriera.
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MREER

Your future’s safe!

Tipi di Muting

=

i

e e

Braccetti e Staffe di Muting MA e M
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AREER SAFEGATE

Your future’s safe! ba”_'ere di SICUIEEE
per il controlto di

accesso 44

Configurazione flessibile
Configurazione hardware o software
per soddisfare tutte le applicazioni
di Muting

Logiche di Muting pre-configurate

Solo uscita (raggi paralleli/incrociati),
ingresso-uscita (raggi paralleli),
ingresso-uscita (raggi incrociati)

Lampada di Status e
Muting integrata

Espandibile, scalabile e
modulare
Configurazione
modificabile‘in qualsiasi
momento

Braccetti e Staffe di Muting

www.reersafety.com f £ DFE‘-COHHQUI’BU 2:pre-td blati
info@reer.it Yy .



D RTI

| nostri primi 40 anni

'8 Febbraio 1980 fondata da Ambrogio Fossati, capostipite
della famiglia ancora oggi alla guida dell’azienda, nasceva
RTI.

Una societa di Rappresentanze che nel corso degli anni, gra-
zie a prestigiosi brand e una forte Mission aziendale (Fornire
ai propri clienti le migliori soluzioni qualitative grazie alla
propria esperienza e competenza) & divenuta oggi “Il Part-
ner Competente ed Affidabile” per chi compete nel mondo
dei progetti Oil & Gas. Prodotti, Servizi di Ingegneria, Orga-
nizzazione Interna, Customer Service sono elementi chiave
del successo di RTI.

Grazie alla forte motivazione del suo fondatore, RTI ha rap-
presentato da sempre lo spirito imprenditoriale delle azien-
de Italiane riconosciuto e stimato in tutte le parti del mon-
do; oggi, dopo 40 anni le nuove generazioni confermano la
volonta a proiettarsi in un futuro che vuole RTI sempre piu
protagonista.

Nuovi prodotti, nuove soluzioni, un team sempre pit am-
pio e qualificato, un forte orientamento all'Internazionaliz-
zazione del business sono elementi che hanno permesso e
permetteranno a RTI di giocare un ruolo importante in uno
scenario geopolitico in continua evoluzione.

Lou Gerstner citava: “Alla fine, un’organizzazione non e nien-
te di piu della capacita collettiva di tutte le persone che vi
lavorano di creare valore”.

RTI ha da sempre valorizzato il proprio capitale umano pun-
tando sul forte senso di appartenenza e sulla motivazione
fornendo un costante e adeguato percorso formativo e inve-
stendo in struttura e tecnologie al fine di creare un ambien-
te positivo in cui lavorare.

Il quarantennio 1980-2020 e stato un periodo all'insegna del
cambiamento in cui I'innovazione tecnologica, gli scenari fi-
nanziari e la sostenibilita hanno dettato il passo. In 40 anni
abbiamo supportato i nostri clienti vivendo con essi le pro-
blematiche legate alla mutevole complessita della doman-
da, accompagnandoli in un percorso in cui prodotti e solu-
zioni piU si adattassero alle loro esigenze e trasformando le
loro ambizioni in nostre sfide vincendole.

RTI & Leader riconosciuto e punto di riferimento per le for-
niture di materiali e apparti Elettro-strumentali, di Processo
e per i Servizi d’Ingegneria grazie anche a partnership con
Leader di primo livello quali Parker Hannifin, Intertec-Hess,
Richards Industrial, Concoa, Fike e ad una presenza Inter-
nazionale che, oltre all’ltalia, la vede direttamente attiva in
Francia, Algeria, Libia ed Egitto.
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Aluto alla ricapitalizzazione
delle imprese

Le ricapitalizzazioni hanno lo scopo di
garantire che la crisi economica dovuta
all'epidemia di COVID-19 non comporti l'uscita
dal mercato delle imprese che erano vitali prima
dello scoppio dell'epidemia. Le ricapitalizzazioni non
devono pertanto superare minimo necessario per garantire la
redditivita del beneficiario e non dovrebbe andare oltre a
ripristinare la struttura patrimoniale del beneficiario a quella
precedente all'epidemia in atto. || Quadro Temporaneo stabilisce percid una
serie di garanzie per evitare indebite distorsioni della concorrenza nel mercato
unico. Inoltre, gli Stati Membri sono liberi di progettare misure nazionali in linea con
obiettivi politici aggiuntivi, come consentire la trasformazione verde e digitale delle loro
economie o prevenire frodi, evasioni fiscali o elusione fiscale aggressiva.

Condizioni per la ricapitalizzazione delle imprese

e Condizioni sulla necessita, sull’'adeguatezza e sull’entita dell'intervento: l'aiuto
alla ricapitalizzazione dovrebbe essere concesso solo se non & disponibile
un'altra soluzione adeguata. Deve inoltre essere nell'interesse comune
intervenire, ad esempio per evitare le difficolta sociali e il fallimento del
mercato a causa di una significativa perdita di posti di lavoro, l'uscita di
un'azienda innovativa o di rilevanza sistemica o il rischio di interrompere un
servizio importante. Infine, I'aiuto deve limitarsi a consentire la redditivita della
societa e non dovrebbe andare oltre il ripristino della struttura del capitale del
beneficiario prima dell’epidemia di coronavirus.

Condizioni per lingresso dello Stato nel capitale delle societa e la
remunerazione: lo Stato deve essere sufficientemente remunerato per i rischi
che assume attraverso l'aiuto alla ricapitalizzazione. Inoltre, il meccanismo di
remunerazione deve incentivare i beneficiari e/o i loro proprietari ad acquistare
le azioni acquistate dallo Stato utilizzando aiuti di Stato per garantire la natura
temporanea dell'intervento dello Stato.

Condizioni relative all'uscita dello Stato dal capitale delle societa interessate: i
beneficiari e gli Stati membri sono tenuti a sviluppare una strategia di uscita, in
particolare per quanto riguarda le grandi societa che hanno ricevuto aiuti di
ricapitalizzazione significativi dallo Stato. Se sei anni dopo l'aiuto per la
ricapitalizzazione a societa quotate in borsa, o fino a sette anni per altre
societa, l'uscita dello Stato € in dubbio, un piano di ristrutturazione per il
beneficiario dovra essere notificato alla Commissione UE.
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Condizioni relative alla governance: fino a quando lo Stato non sara
completamente uscito, i beneficiari sono soggetti a divieti di dividendi e
riacquisto di azioni. Inoltre, fino a quando non viene riscattato almeno il 75%
della ricapitalizzazione, viene applicata una rigorosa limitazione della
remunerazione della loro gestione, incluso un divieto di pagamento di bonus.
Tali condizioni mirano inoltre a incentivare i beneficiari e i loro proprietari ad
acquistare le azioni di proprieta dello Stato non appena la situazione
economica lo consenta.

Divieto di sovvenzioni incrociate e divieto di acquisizione: per garantire che i
beneficiari non beneficino indebitamente dell’aiuto di ricapitalizzazione da
parte dello Stato a scapito della concorrenza leale nel mercato unico, non
possono utilizzare l'aiuto per sostenere le attivita economiche delle societa
integrate che si trovavano in difficolta economiche prima del 31 dicembre 2019.
Inoltre, fino al riscatto di almeno il 75% della ricapitalizzazione, ai beneficiari,
diversi dalle piccole e medie imprese (PMI), &€ in linea di principio impedito di
acquisire una partecipazione superiore a 10 % di concorrenti o altri operatori
nella stessa linea di attivita, comprese le operazioni a monte e a valle.

Articolo pubblicato sul sito del Dipartimento per le Politiche Europee.
http.//www.politicheeuropee.gov.it/it
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Serie DDH

LAPPATURA DEI FORI PROFONDI DAMEC

La Serie DDH rappresenta le nostre macchine lappatrici
progettate per la lavorazione dei fori profondi. la tecnologia e
i materiali utilizzati nella costruzione, ci permettono Scopri di piu su:
di garantire un alto grado di efficienza e precisione. www.damec.eu
p Elevata precisione

p Controllo elettronico
dell’'espansione meccanica

P Movimento oscillante
dell'utensile

P Schermo touch-screen
P Corsa 2000 - 10000 mm
B Diamentro 25 - 1000 mm

Contattaci
sales@damec.eu
+39 0331761399

DAMEC S.R.L.

azienda leader nella produzione di macchine lappatrici e nella

DAMEC SHL &

azienda certificata

www.damec.eu
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{4 JOTUN

Jotun Protects Property

THERMOSAFE
YOUR ASSETS
FROM -196
TO 1000°C.

THERMO
SAF:

Applied Performance

Jotatemp | 1000 ceravic

From the lowest temperatures of liquid gas, to the highest temperatures of
burning hydrocarbons, Jotatemp 1000 Ceramic performs to extremes before,
during and after installation. In fact, utilizing the newest ceramic technology,

our coatings can outperform any other CUI solution for onshore oil and gas facilities.
If you want to safeguard your assets and enhance performance, work a little smarter.
Apply Jotun's Thermosafe.

jotun.com




Remote I/O IS1+ per applicazioni
in zona a rischio esplosione

R. STAHL ¢ da piu di 90 anni un fornitore leader a livello
mondiale di materiale antideflagrante in ambito automa-
zione, controllo e distribuzione, installazione, illumina-
zione, segnalazione.

Il sistema di I/O remoto IS1+ per l'utilizzo nelle aree pe-
ricolose in Atex zona 1 e 2 offre agli utenti varie opzioni
per gestire gli strumenti in campo tramite le tecnologie di
rete standard. Cio & ottenuto con vari moduli I/O per la
acquisizione / comando di segnali a sicurezza intrinseca e
non (analogici, digitali e di temperatura — termocoppie /
termoresistenze -) ed anche i segnali pneumatici median-
te un modulo con valvole a solenoide integrate.

Oltre alla comunicazione ModbusRTU e ProfibusDP, il si-
stema supporta le reti basate su Ethernet (ModbusTCP,
EtherNet/IP e PROFINET), fornendo cosi un sistema affi-
dabile, deterministico e ad alte prestazioni per il trasfe-
rimento dei dati in aree pericolose secondo gli standard
ormai molto richiesti come Industry 4.0 e Industrial Inter-
net. E presente una doppia porta RJ45 per la realizzazio-
ne di connessioni in rame in topologie di rete a stella (con
switches), lineari (daisy-chain) o ad anello (DLR, S2-re-
dundancy, MRP-Ring).

Sono supportate varie modalita di ridondanza: ridondan-
za di adattatore di comunicazione (ovvero controller re-
dundancy, con doppia CPM), doppio alimentatore, media
redundancy (doppia rete di comunicazione), ridondanza
di singole segnali su schede di I/0.

Un server web integrato fornisce assistenza per la messa
in servizio e la verifica dello stato del sistema.

La cpu puo gestire fino a 16 moduli di ingresso / uscita.
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Gli utilizzatori della Remote I/0 IS1+ godranno di vantaggi
importanti, tra i quali la sostituzione a caldo (“hot swap”)
delle schede e la disponibilita di moduli di ingresso-uscita
DI/DO e AI/AO multifunzione - in cui ogni singolo canale
€ parametrizzabile e configurabile individualmente come
ingresso o come uscita -. Moduli misti di ingresso / uscita
rendono possibili soluzioni efficienti quando é richiesto
un numero minimo di segnali, riducendo la quantita di
moduli necessari; una flessibilita che consente anche di
ridurre le spese di stoccaggio delle parti di ricambio.
Disponibile anche la segnalazione della necessaria esi-
genza di manutenzione preventiva (“End of Service-Li-
fe”), che viene rilevata con fino a dodici mesi di anticipo
rispetto alla previsione di guasto, visualizzata localmente
con un LED blu e segnalata al sistema di controllo di livel-
lo superiore tramite un messaggio anche su reti basate su
tecnologia Ethernet, secondo Namur NE107.

I moduli IS1 sono adatti ad un utilizzo tra -40 e +75°C,
sono garantiti 3 anni e hanno un intervallo di vita previsto
di 15 anni.

Stahl puo fornire inoltre una ampia gamma di custodie, in
GRP oppure acciaio inox, completamente personalizzabili
in base alle richieste dei clienti.

STAHL




AUTOMATICAMENTE

LA SOLUZIONE
MIGLIORE: REMOTE 1I/0 1S1+
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IL PUNTO DI RIFERIMENTO NELL'AUTOMAZIONE DEL PROCESSO

R. STAHL & il leader internazionale del mercato dei sistemi Remote /0 perle Zone 1 22— & non 0
t'é da meravigliarsi, perché |a nostra tecnologia & frutto di 30 anni di esperienza g perfeziunamenﬂ.l;
I81+ & 'ultima generazione di questa evoluzione. Completamente compatibile, flessibile @ origntata '
al futurg, & in grado di svolgere tutti | compiti della tecnologia di processo. Per saperne di pid,

consultate r-stahl.com/remoteio
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UTENSILI PER FILETTARE - MASCHI, FILIERE E CALIBRI

LA VOGLIA DI RIPARTIRE!
CON LEFFICIENZA
E LA QUALITA ITALIANA

DAL 1947

v PROGETTAZIONE
v RICERCA E SVILUPPO
- |vPRODUZIONE

MADE |N ITALY |

WWW.UFS.IT UFS SRL - SPARONE (TO)




D PLASTICA NARDON

Plastica Nardon:
la sfida della competitivita’
attraverso la tecnologia

l'azienda vicentina negli ultimi anni ha costantemente [
rinnovato le proprie dotazioni tecnologiche

Investimenti costanti per rispondere alle richieste di un
mercato sempre pill competitivo: & questa la strategia
che ha consentito a Plastica Nardon S.R.L. di consolidarsi
e crescere sul mercato. Fondata nel 1951 da Pierino Nar-
don, I'azienda di Montecchio Maggiore (VI) opera nel set-
tore dello stampaggio ad iniezione di materie plastiche
per conto terzi e ha chiuso il 2019 con un fatturato di 9
milioni di euro e oltre 60 addetti. «Realizziamo compo-
nenti tecniche in materiale plastico su progetto dei clien-
ti — spiega 'Amministratore Delegato Oreste Nardon —
ma questo non significa che I'innovazione abbia un ruolo
secondario nella nostra azienda. Al contrario I'innovazio-
ne di processo & determinante per essere competitivi in
un mercato con una concorrenzialita elevata, nel quale &
fondamentale da una parte raggiungere livelli di efficien-
za sempre migliori, per garantire un prezzo concorren-
ziale, dall’altra distinguersi dai competitors attraverso
lavorazioni a maggiore valore aggiunto».

Di qui la strategia di investimenti continui in nuove at-
trezzature praticata da Plastica Nardon: «In media in-
vestiamo tra i 200 e i 300 mila euro I'anno in nuovi mac-
chinari, ottimizzando sempre pill I'automatizzazione dei
processi: questo per innalzare sia I'efficienza dei proces-
si, sia la qualita, dal momento che una stazione di lavoro
robotizzata garantisce anche una costanza di ciclo supe-
riore, che influenza la validita del prodotto finale».
Parallelamente e costante la ricerca di processi produtti- "—"-‘-""*""‘-'-"'-"-""f.‘-'ﬁ‘TTT'F‘i Tt Y. R
vi sempre piu flessibili e personalizzabili, per rispondere \ ALY r,\\ 1
alle diverse e specifiche esigenze di ogni committente: \ ||I Ik\
«Grazie alle nuove tecnologie siamo in grado di realiz- ' \\ '|,[‘; '|L|1. \

zare ad esempio stampaggi con inserti metallici, stam- 1) Il'"“
paggi in bimateriale e lavorazioni durante lo stampaggio, '
e - una volta concluso quest’ultimo — possiamo curare
anche l'assemblaggio parziale delle componenti. In que-
sto modo possiamo offrire un servizio piu completo e a
maggiore valore aggiunto, ma questo & possibile solo
utilizzando tecnologie sempre all’avanguardia».

Un processo costante di rinnovamento delle dotazioni
tecniche che naturalmente si traduce anche in un pa-
rallelo programma di aggiornamento professionale per
gli operatori: «Crediamo nella formazione continua e i
nostri dipendenti partecipano a periodici corsi di forma-
zione: del resto questo e I'unico modo per sfruttare il
potenziale delle nuove tecnologie acquisite».
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D BIMAC

Progettazione e costruzione
impianti di trasporto interno

Bimac S.r.l. nasce nel 1979 dislocata in un piccolo capanno-
ne e, da subito, entra nel mercato dei trasporti interni, dedi-
cati prevalentemente alla pesatura industriale.

Negli anni successivi, i sistemi di trasporto proposti da Bi-
mac S.r.l. si adeguano alle nuove esigenze del mercato, e
I'azienda diventa un fornitore qualificato per grossi gruppi
italiani che esportano i loro impianti in tutto il mondo, nei
pill svariati settori (automobilistico, meccanico, della gom-
ma, della plastica e della logistica).

Nel 1997 si trasferisce nella nuova sede (Via Olona 181/A
— Gallarate-VA); l'azienda si specializza sempre di piu nel
fornire ai propri clienti un servizio di impianti completi: par-
tendo dalla progettazione, passando per la costruzione, al
montaggio e per finire ai sistemi elettrici/elettronici a bordo
impianto per integrare i propri prodotti ai sistemi complessi
dei clienti. Attualmente il 90% degli impianti prodotti per i
propri clienti viene esportato in tutto il mondo.

Nel corso degli anni, Bimac S.r.l. ha selezionato fornitori
qualificati, dispone all’interno di personale specializzato e
tecnici di grande esperienza, garantendo un servizio com-
pleto in grado di soddisfare tutte le esigenze, con progetti
dedicati alla soluzione dei problemi proposti.

-Ufficio tecnico per lo sviluppo dei progetti e sistemi
-Officina per montaggio/assemblaggio impianti

-Ufficio controllo interno per collaudi impianti

-Tecnici elettrici ed elettronici per lo sviluppo del software di
gestione impianti

-Tecnici per la messa in funzione impianti e per manutenzio-
ni programmate.

Bimac S.r.l., ad oggi, propone svariati sistemi di trasporto
come:

-trasportatori a rulli (rulliere motorizzate e/o frizionate, rul-
liere a gravita per trasporto scatole, pallet etc.)
-trasportatori a catene (trasferitori di contenitori con carichi
sino a 5000 kg/metro)

-trasportatori a nastro singoli o a nastri modulari con sva-
riate caratteristiche richieste dal cliente (portata, sviluppo,
larghezza, tipo di tappeto, etc.)

-elevatori e caricatori (con portate elevate, per grosse porta-
te orarie, ribaltatori con rotazione sino a 180 gradi, solleva-
tori elettrici, pneumatici, oleodinamici)

-manipolatori e automazioni di ogni genere.

La produzione di Bimac S.r.I. include tutta la fascia di impian-
ti di inizio/fine linea per spedizione prodotti, integrati con
sistemi di reggiatura, nastratura, pesatura, etichettatura e
smistamento. Sistemi complessi per asservimento a macchi-
ne di produzione con riconoscimento pezzo in passaggio, ac-
cumulo, smistamento e ripresa al termine ciclo lavorazione.
Impianti di asservimento a trituratori per metallo, plastica,
legno etc. Nastri speciali ripiegabili per trasporto su auto-
mezzi.
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Siemens e NATO CCDCOE
insieme per la cybersecurity delle

infrastrutture critiche

eFormazione congiunta contro i cyberattacchi per la protezione delle reti
digitali

°Insight strategici su attacchi e vulnerabilita abilitano soluzioni innovative e
prodotti piu sicuri

Milano, 6 luglio 2020. Siemens Smart Infrastructure e NATO Cooperative Cyber
Defence Centre of Excellence (CCDCOE) hanno firmato un Memorandum of
Understanding (MoU) per proseguire la cooperazione sulla cybersecurity delle
infrastrutture critiche. CCDCOE ha organizzato I'esercitazione annuale di alto livello
per la difesa cibernetica Locked Shields, pilastro fondamentale per lo sviluppo
congiunto delle capacita difensive. Con il nuovo accordo, l'esistente cooperazione
tra le parti in tema di formazione sulla cybersecurity delle reti digitali fa un ulteriore
passo avanti. Facendo sperimentazione con il software per il controllo della rete
Spectrum Power, Siemens € in grado di acquisire insight strategici su potenziali
vettori di attacco e di testare approfonditamente nuove funzionalita o protocolli di
sicurezza per i propri prodotti e soluzioni.

Negli ultimi anni le modalita con le quali si gestiscono le reti sono profondamente
cambiate con lI'integrazione di una quota crescente di rinnovabili e fonti di energia
decentralizzate. Le necessita di ottimizzazione della rete e di interazione tra i
prosumer e i nuovi attori presenti sul mercato sono in costante e significativa
crescita. Con la tecnologia ICT sempre piu presente nelle reti di distribuzione e
trasmissione, le crescenti interconnessioni generano piu vettori per potenziali
attacchi alle reti elettriche digitali. Di conseguenza, la cybersecurity sale in cima alle
priorita degli operatori e degli enti governativi.

Dal 2010, Locked Shields rappresenta I'esercitazione annuale sulla difesa cibernetica
organizzata da NATO CCDCOE per la formazione di gruppi di esperti nella difesa
dai cyberattacchi di notevole portata. Siemens ha iniziato a collaborare con NATO
CCDCOE nel 2017 inserendo nell’esercitazione difensiva scenari relativi alla rete
elettrica, attraverso sistemi e prodotti quali il Siemens Spectrum Power e le unita
terminali remote Sicam A800O0. Questi aiutano a prendere contatto con i complessi
scenari della rete elettrica tramite centri di controllo e sottostazioni interconnesse e
interdipendenti. Nell’esercitazione, i difensori devono impostare linee di protezione
per un’infrastruttura complessa, inclusi diversi sistemi e applicazioni che dovrebbero
resistere a massicci cyberattacchi eseguiti da un ampio gruppo di hacker.
Mantenere accesi i riflettori in fase di ricerca delle minacce, segnalare gli attacchi e
recuperare il sistema sono alcuni dei compiti impegnativi che gli esperti di sicurezza
informatica imparano ad affrontare nel corso di questa esercitazione. Locked Shields
€ un'opportunita per imparare attraverso l'esercizio, la formazione e la cooperazione
nel campo della difesa informatica.

Robert Klaffus, CEO di Siemens Digital Grid: "Le reti elettriche e tutto cio
che interconnettono danno forma alla spina dorsale delle societa moderne e
rappresentano quindi obiettivi attrattivi per gli hacker. L'apprendimento e I'esperienza
tramite l'esercitazione Locked Shields sono essenziali per assicurare e proteggere le
reti elettriche. Grazie alla cooperazione con NATO CCDCOE, Siemens pud acquisire
insight strategici su nuove forme di attacco e su come affrontare le nuove e in continua
evoluzione sfide di cybersecurity nell’lambito delle reti elettriche digitali. Questi insight
sono utilizzati per sviluppare ulteriormente il nostro portfolio.”

Un esempio di test su nuove funzionalita all’'interno di questa cooperazione ¢& il
protocollo standard aperto di comunicazione OPC UA PUB/SUB, impiegato in
molteplici applicazioni loT.
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IMPIANTI DI TRASPORTO E AUTOMAZIONE

Via Olona 181/A - 21013 Gallarate (VA)
Tel./Fax: +39 0331 776 170

E-mail: bimac@bimac-gallarate.it

Website; www.nastritrasportatori-va.com

Per noi, la logistica non ha segreti

I Colonnello Jaak Tarien, Direttore di

NATO CCDCOE: "La nostra cooperazione di

lungo periodo con Siemens nella formazione di

cyber esperti per la protezione delle infrastrutture

critiche in generale e delle reti elettriche in particolare &

stata una risorsa importante per le esercitazioni tecniche di

difesa informatica di NATO CCDCOE. Con l'obiettivo di rafforzare

I'interazione tra i diversi attori nell’lambito della difesa informatica, di

approfondire la cooperazione e lo scambio di best practice, questo accordo

porta la nostra cooperazione ad un nuovo livello. Le nostre societa si basano

su infrastrutture critiche forti e resilienti. Di conseguenza, c'e un valore reale nella

nostra partnership che mira a far progredire la sicurezza informatica insieme ai partner
industriali chiave quali Siemens Smart Infrastructure”.
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Simulazioni Numeriche
e Realta Virtuale al servizio
dell'industria per Uinnovazione

Applicativo per la formazione al cambio stampo in macchine di formatura per contenitori in vetro

SireLab Srl & una StartUP Innovativa che nasce dall’espe-
rienza e con il supporto di docenti e ricercatori dell’U-
niversita di Genova; ha tra i soci alcune pmi, realta im-
prenditoriali ed industriali che credono nel valore della
simulazione come tecnologia fondamentale per I'inno-
vazione del processo produttivo e del prodotto. Il perso-
nale, altamente qualificato e motivato, con I'esperienza
trentennale dei docenti a supporto, costituiscono il ba-
gaglio di competenze per affrontare le sfide legate all’'uso
delle nuove tecnologie per I'innovazione di processo o di
prodotto.

Le attivita al servizio del cliente industriale sono ricon-
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ducibili a due filiere principali: la simulazione numerica
e |'uso delle tecnologie di realta virtuale e stampa 3D. La
prototipazione associata all’analisi grafica e simulativa
viene impiegata non soltanto per applicazioni industriali
ma anche per il settore medicale dove sono notevoli le
potenzialita di utilizzo.

Le attuali tecnologie e piattaforme di visualizzazione im-
mersiva aprono prospettive nuove di ricerca e sviluppo in
molti settori.

Le competenze in SireLab derivano da una sperimenta-
zione delle tecnologie di realta virtuale dal 2006 su sva-
riate piattaforme.



Applicativo per lo studio della erosione nei forni da vetro

Oggi I'uso di visori personali di elevata qualita e basso
costo consente lo sviluppo di applicazioni di realta vir-
tuale decisamente efficaci e trasferibili a vari settori, dal
commerciale alla manutenzione. Tramite smartphone o
tablet vengono anche sviluppate applicazioni industriali
di realta aumentata per i settori della manutenzione e
dell’addestramento.

Oltre all’utilizzo delle tecniche VR per I'addestramento
del personale, in SireLab si sviluppano e sperimentano
modelli e procedure per la simulazione di interventi chi-
rurgici, per la visualizzazione di ambienti ed interni con
la possibilita di interazione con i componenti e le parti
rappresentate.

SIRELABR G

SireLab

Innowvative Startup

Con l'uso combinato di modellazione 3D e fotogramme-
tria si sviluppano ambientazioni di alta qualita che rendo-
no le applicazioni immersive estremamente realistiche.

| settori applicativi spaziano dall’industria di processo al
settore nautico e navale, aeronautico, architettonico o
medicale.

SireLab produce anche applicazioni basate sulla tecnolo-
gia dei videogiochi per lo sviluppo di serious games in
ambito industriale.

Interessanti applicazioni sono in corso sull’'uso della re-
alta virtuale e della realta aumentata per lo sviluppo di
applicativi per la sicurezza negli ambienti di lavoro e per
la formazione al personale su tali aspetti.
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SIRELAB

Simulazioni Numeriche e Realta Virtuale

Un laboratorio sulle nuove tecnologie
e la simulazione al servizio dell'industria

per l'innovazione e verso il digital twin

Le attivita al servizio del cliente song
riconducibili a due filiere principali:

la simulazione numerica e l'uso delle

tecnologie di realta virtuale e stampa 30

Consulenza  Sviluppo Formazione

Sirelab sl
Palazzine Lapero - Campus Unhesitans di Savena - Vi Maghotto 2, 17100 (8V)
TallFeoc 019 219 46236
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Virus? Trotec offre soluzioni, per
proteggere al meglio i vostri clienti e
dipendenti dal rischio di infezione

| virus, in base alle attuali conoscenze scientifiche, ven-
gono trasmessi nell’80% dei casi attraverso nuvole di
aerosol sospese nell’aria. Le nuvole si generano quando
si parla, tossisce, starnutisce e spesso rimangono nella
stanza per molto tempo e possono contagiare le perso-
ne presenti con agenti patogeni. Il depuratore d’aria TAC
V+ Trotec filtra I'aria con un’efficienza di filtraggio del
99,995%, pari alla qualita dell’aria nelle sale operatorie.
L'aria contaminata nell'ambiente viene rarefatta, pressa-
ta a terra, aspirata e filtrata creando zone di aria pulita,
senza aerosol e senza virus. Unico al mondo ed esclusiva
Trotec: il filtro viene poi igienizzato attraverso calore, ri-
manendo pulito per lungo tempo. La sua efficacia e stata
confermata scientificamente da importanti istituti di ri-
cerca e universita tedesche: il depuratore d’aria TAC V+
protegge i vostri dipendenti, clienti e ospiti creando “cle-
an zones” con aria decontaminata. Ideale per esempio
per impianti di produzione, mense, ristoranti, palestre,
alberghi, uffici a pianta aperta, ambulatori medici, nego-
zi, supermercati...

Disinfezione e neutralizzazione degli odori in grandi am-
bienti nel minor tempo possibile — grazie ai dispositivi
della serie professionale Airozon®.

| generatori di ozono sono in grado di sanificare rapida-
mente le superfici e 'aria di grandi ambienti e di elimi-
nare i virus presenti mediante la generazione di ozono
— soluzione ottimale per il trattamento di impianti pro-
duttivi e magazzini, cosi come scuole e impianti sportivi,
camere di hotel, abitazioni, mezzi di trasporto, negozi o
supermercati.

Trotec — made in Germany. Gli esperti della deumidifica-
zione professionale, del raffreddamento, depurazione,
tecniche di misurazione e molto altro.

Da oltre 25 anni, Trotec & uno dei maggiori partner eu-
ropei nella fornitura di dispositivi per il climate conditio-
ning: deumidificazione, umidificazione, riscaldamento,
ventilazione, raffreddamento e anche depurazione dell’a-
ria. Grazie alla nostra esperienza e know-how possiamo
offrire una consulenza personalizzata e offrire le giuste
soluzioni, in tutte le classi di prestazione e per ogni ap-
plicazione. Anche a noleggio, tramite la consociata TKL
s.r.l.

Trotec offre anche una vasta gamma di strumenti di misu-
ra per la diagnostica degli edifici, il rilevamento dei danni,
il controllo della qualita e la manutenzione industriale.
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Leonardo: il Politecnico di Milano si
aggiudica la prima edizione del

“lLeonardo Drone Contest”

e/ ’‘innovativa gara, organizzata in collaborazione con sei atenei italiani,
promuove lo sviluppo in Italia dell’Intelligenza Artificiale applicata all’ambito
dei sistemi senza pilota

el a premiazione - avvenuta durante un evento digitale - ha visto la
partecipazione della Ministra all’lnnovazione Tecnologica e la
Digitalizzazione, Paola Pisano e del Ministro dell’Universita e della Ricerca,
Gaetano Manfred), del Presidente della Regione Piemonte, Alberto Cirio,
della Sindaca di Torino, Chiara Appendino, dell’Amministratore De legato di
Leonardo, Alessandro Profumo, e del Senior Vice President Unmanned
Systems di Leonardo, Laurent Sissmann

Roma, 23 settembre 2020 - |l Politecnico di Milano si € aggiudicato la prima edizione
del “Leonardo Drone Contest. An Open Innovation Challenge”, la competizione
lanciata da Leonardo, in collaborazione con sei atenei italiani, per promuovere |o
sviluppo dell’lIntelligenza Artificiale applicata all’lambito dei sistemi senza pilota.

Le gare si sono tenute nella giornata del 18 settembre a Torino, dove si sono sfidati
i team di sei Universita: il Politecnico di Torino, il Politecnico di Milano, Alma Mater
Studiorum - Universita di Bologna, Scuola Superiore Sant’Anna di Pisa, Universita
degli Studi di Roma Tor Vergata e Universita degli Studi di Napoli Federico IlI.

All’evento di premiazione, in modalita digitale, sono intervenuti il Ministro
all'lnnovazione Tecnologica e la Digitalizzazione, Paola Pisano, il Ministro
dell’lUniversita e della Ricerca, Gaetano Manfredi, il Presidente della Regione

Piemonte, Alberto Cirio, la Sindaca di Torino, Chiara Appendino, 'Amministratore
Delegato di Leonardo, Alessandro Profumo, e il Senior Vice President Unmanned
Systems di Leonardo, Laurent Sissmann.

['obiettivo del team del dottorando vincitore, Gabriele Roggi del Politecnico di Milano,
e lo sviluppo di un drone dotato di capacita di guida e navigazione autonoma. La
squadra, sotto la supervisione del Professore Marco Lovera, sta sviluppando metodi
e strumenti sistematici per la progettazione delle funzioni di autonomia a bordo e di
un algoritmo di localizzazione focalizzandosi in particolare sul motion planning e la
collision avoidance.

Il risultato della prima edizione del “Leonardo Drone Contest”, come evidenziato
nella presentazione del progetto durante la diretta da Laurent Sissmann, Senior Vice
President Unmanned Systems di Leonardo, ha mostrato le potenzialita di fruttuosa
collaborazione tra industria e Universita, messa in atto in questi mesi attraverso il
lavoro, I'impegno e I'ingegno dei dottorandi e dei colleghi dei team. E in tale ottica,
’'Universita di Bologna, con il dottorando Lorenzo Gentilini e il Professore Lorenzo
Marconi, & stata insignita dal “Premio Speciale della giuria”.

['obiettivo del “Leonardo Drone Contest”, ovvero creare sinergie tra lo sviluppo e la
ricerca accademica negli ambiti di Artificial Intelligence, Computer Vision, Sensor
Fusion e Machine Learning, mira infatti a favorire lo sviluppo sia delle tecnologie
relative all’intelligenza artificiale applicata ai sistemi unmanned sia la nascita di un
ecosistema che coinvolga, grande imprese, atenei, Piccole Medie Imprese (PMD),
spin-off e startup.

La competizione, iniziata ufficialmente nel giugno 2019 con oggi chiude il primo dei
tre capitoli previsti e terminera nel 2022. Durante i contest dei prossimi due anni i
dottorandi, supportati dai professori e in collaborazione con i team universitari e di
Leonardo, svilupperanno e proporranno capacita piu innovative applicate ai sistemi
di droni unmanned. Il “Leonardo Drone Contest” ¢ 'unica competizione in Italia nella
quale le Universita si sfidano in una gara di intelligenza artificiale.

Leonardo &€ oggi l'unica realta in ambito europeo in grado di fornire soluzioni a
pilotaggio remoto complete - progettando e sviluppando tutti gli elementi di un
sistema drone based - per missioni di intelligence, sorveglianza, monitoraggio,
acquisizione informazioni, integrando piattaforme, sensori radar ed elettroottici,
sistemi di missione e stazioni di controllo a terra. Lo sviluppo di tecnologie e
applicazioni in ambito unmanned rientra tra i punti rilevanti del Piano strategico
di Leonardo che si pone l'obiettivo di seguire un sentiero di crescita sostenibile e
incrementare la competitivita del Gruppo nel lungo periodo.

84 | woustrIAL TECHNOLOGY



Soluzioni per la protezione contro i virus,
per i vostri clienti e dipendenti

Ideale per v ristoranti ¢ uffici a pianta aperta v zone d'aspetto v palestre v scuole

v’ capannoni per la produzione v negozi v studi medici v autobus e treni...

Confermato da scienziati
di primo piano:

Riduce efficacemente
il carico di aerosol e virus
nell’'ambiente

TAC V+ Depuratore d'aria
ad alte prestazioni

@

Lo sp-nt:lallsln di anmlnl idﬁﬁﬂmm virus-free:

(per esempio in sale d'aspetto, agl sporteili, in
= Filtraggio efficace con filiro qnﬁthﬂd:pmmm contro i vires
(Filtri H14-HEPA della migliore quality, grado di filtrazione: 99,995 %)

= Unico al moendo ed esclosivo Trotec: inatlivazione automatica
dei virus nel filtro attraverso la decontaminazione termica

= Efficacia confermata scientificamente da importanti istituti di ricerca
& universita tedesche

= Plug & play — posizionare, collegare alla corrente, accendere, fatto.
Filtraggio dell'aria ambiente indipendentemente dalla presenza di impianti
di condizionamento & ventilazione gia installati

= Livello di rumore pil basso in relazione al flusso d'aria
direttamente dove viene installato

www. trotec.it/tacv+

neutralizzazione degli
odori con I'ozono
in ogni singola fessura

Serie di generatori
Airozon"

www.trotec.it/disinfezione-con-oxono

Decontaminazione efficace
di superfici e tappezzeria —

L'efficace e versatile talento
ad aria calda

Depurazione dell‘aria,
decontaminazione, riscalda-
mento e disinfestazione
Wh con un solo dispositivo

35 ar
V Riscaldatore verticale

Combina tutte le funzioni del TAC V+ e offre inoltre:

= Disinfezione termica modinnte aria colda:
Inattivazione di microrganismi e virus nell’aria e sulle superfici
della stanza — senza residui, inodore, atossica. Gl ambienti dopo
l'impiego del dispositive tornano velocemente accessibili

= Riscaldamento dell’arin ambiente:
Riscaldamenta rapide ed efficace di grandi ambienti. Possibilita di
collegamento con tubi trasporto aria o con sistemi irattamento aria esistenti

= Diginfestazione:
100% ecologico, nessun prodotio chimico, nessun insetticida.
Altamente efficace con temperatura dell’aria < 70° contro qualsiasi
tipo di parassita (wovo, larva, pupa, imago)

www.trotec.it/tes200

Tutti i vantaggi del trattamento con ozono tramite Airozon™:

= contro virus, spore e batteri

= newtralizza gli odori spiacevoli presenti nell'aria ambiente,
mei tessuti delle sedie, nella tappezzeria o nelle tende

= non necessita di hquml: personale durante la disinfezione

[t

widaale anche per impieghi rapidi non programmati

= ¢ efficace anche in zone, che spesso nan possano essere raggiunte

@ trattate con i metedi di pulizia meccanici
HWHMMMMlﬂmM chimici

« pud essere utilizzato anche in condizioni di spazio
mlm ipwnmplu negli scompartimenti dei treni)

Anche per il noleggio! Offriamo volentieri una consulenza individuale
Tel. +39 045 6200905 = info-it@trotec.com * www.trotec.it
Trotec International GmbH & C. S.a.5. » Via Marconi, 27 = 37010 Affi (VR)
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Eutronica progetta e produce nuove
categorie di prodotti ed eroga servizi
nel campo della robotica

Eutronica, situata a Faenza nel cuore della Romagna, &
una start-up italiana costituita da imprese consolidate nei
campi dell’elettronica, dell’'informatica e della meccanica.
Tra di esse Elfa Elettronica che da 40 anni progetta e pro-
duce schede e sistemi elettronici custom.

Lo scopo di Eutronica & quello di realizzare soluzioni tec-
nologiche a basso costo, accessibili anche a piccole e me-
die imprese e come primo prodotto ha sviluppato Jobot,
un AGV a basso costo progettato per il rifornimento di
componentistica per le linee di montaggio, per il trasfe-
rimento di piccole attrezzature e per la consegna di do-
cumenti. Jobot, interamente progettato e sviluppato in
Italia, svolge una funzione elementare: trasportare og-
getti autonomamente. Jobot € in grado di riconoscere la
propria posizione, grazie alle scansioni laser acquisite, at-
traverso il software di navigazione ed e dotato di sistemi
di sicurezza attiva e passiva che garantiscono l'integrita di
operatori e attrezzature. Grazie a Jobot i tempi che nor-
malmente vengono impiegati in spostamenti si riducono
sino all’'80%. Jobot & dotato di un sistema di diagnostica
che consente ad Eutronica I'erogazione di un servizio di
supporto da remoto secondo il concetto di industria 4.0.
A seguito della pandemia Covid-19 Eutronica ha deciso
di sviluppare una versione di Jobot dotata di lampade UV
per la santificazione degli ambienti in totale sicurezza per
il personale, sia quello operativo sul luogo di lavoro che
quello delle imprese di pulimento e sanificazione.

Tale versione pu0 essere utilizzata in modo esclusiva-
mente dedicato alla sanificazione o in modo duale, con-
cepito con la possibilita, grazie ad un pratico sistema di
attrezzaggio, di essere impiegato sia in turni di lavoro a
supporto della logistica interna, sia per la sanificazione
in orari senza presenza di personale sul luogo di lavoro.
La potenza delle lampade utilizzate consente di ottenere
una rapida sanificazione delle superfici raggiunte dalla
luce ultravioletta, mentre i controlli automatici e la gui-
da autonoma consentono gli spostamenti e I'esecuzione
dei trattamenti in assenza di personale, andando cosi a
migliorare in modo radicale le condizioni di sicurezza sia
riguardo all’esposizione al virus che alla luce UV.
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ABB e Hydrogen Optimized insieme
per esplorare lo sviluppo di sistemi di

produzione di idrogeno verde su
larga scala

Zurigo, 10 Settembre 2020: Le due societa firmano un memorandum d’intesa (MOU)
per rendere l'idrogeno verde un‘opzione finanziariamente fattibile per i clienti di tutti
/ settori industriall.

[l Gruppo tecnologico globale ABB e Hydrogen Optimized hanno concordato di
esplorare congiuntamente lo sviluppo di sistemi di produzione di idrogeno verde su
larga scala collegati alla rete elettrica per offrire una fonte di energia pulita, sostenibile
ed economica.

Hydrogen Optimized punta a utilizzare la tecnologia dell’elettrolisi dell’'acqua ad
elevata corrente per produrre idrogeno verde destinato ad applicazioni pulite in tutti
i settoriindustriali, tra cui quello chimico, nei servizi pubblici e nei trasporti. Il team di
ricerca sull'idrogeno di ABB lavorera sull’'ottimizzazione dell’'alimentazione elettrica
con progetti che coinvolgono i sistemi di raddrizzatori ad alta potenza (HPR) di ABB.
Insieme, le due aziende intendono dimostrare che la tecnologia di elettrolisi dell'acqua
RuggedCell™ di Hydrogen Optimized pud essere utilizzata per sviluppare una soluzione
integrata basata su un impianto con una singola unita da TOOMW.

ABB & un fornitore leader mondiale di raddrizzatori ad alta potenza per qualsiasi
applicazione industriale, che assicurano massima disponibilita, massima produttivita e
con un'alta priorita sulla sicurezza del personale. All'interno della sua gamma di HPR,
i sistemi di raddrizzamento forniscono corrente continua nell'intervallo da 5.000A a
550.000A, come unita singole o multiple e come tali possono fornire combinazioni di
corrente e tensione quasi illimitate e soddisfare la maggior parte dei requisiti specifici
dell'impianto.

"ABB & leader mondiale nelle soluzioni di controllo ed elettrificazione progettate per
i processi elettrochimici su larga scala”, ha dichiarato Andrew T.B. Stuart, Presidente
e CEO di Hydrogen Optimized. "Questa tecnologia si adatta perfettamente al nostro
prodotto in attesa di brevetto RuggedCell™. Insieme queste tecnologie creano una
riduzione continua del costo del capitale installato con I'aumento della scalabilita del
progetto dell'idrogeno verde".
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"Il nostro lavoro congiunto gettera le basi
per la realizzazione di impianti singoli fino a
centinaia di MW di potenza in ingresso. Dimostrare
la scalabilita di questi due componenti chiave di un
impianto di elettrolisi dell'acqua & vitale per l'idrogeno
verde economico e siamo entusiasti dei potenziali benefici per
i clienti”
[ MoU firmato dalle due aziende formalizza 'accordo per esplorare
I'implementazione di un sistema dimostrativo e la progettazione di impianto
da TOOMW e le relative strategie di commercializzazione.
"Questo progetto fa leva sui nostri punti di forza nella costruzione di grandi sistemi
HPR altamente efficienti e personalizzati, spingendo i confini di cid che & possibile da
un'unica unita di raddrizzamento”, ha dichiarato Charl Marais, Global Product Manager,
Process Industries, di ABB. "Sulla base della nostra pluriennale esperienza nella fornitura di
soluzioni di controllo e di sistemi elettrici per le industrie elettrochimiche, siamo consapevoli che
i sistemi HPR hanno le caratteristiche necessarie per il successo di un progetto su larga scala”.
"Questa collaborazione fa progredire la disponibilita commerciale e la fattibilita di sistemi a idrogeno
verde su larga scala. Abbiamo esplorato questo tipo di progetto per piu di due anni e le sinergie con
Hydrogen Optimized sono state molto evidenti. Abbiamo una visione chiara e i risultati potrebbero
essere significativi”.
Le applicazioni che utilizzano l'idrogeno verde includono la fornitura di carburante per il trasporto
a emissioni zero, I'ammoniaca e altre produzioni chimiche con fonti non fossili di idrogeno, e la
produzione di metalli verdi con idrogeno invece di un processo di tipo coking.

Hydrogen Optimized, fondata nel 2017, & una societa privata di tecnologia dell'idrogeno che commercializza sistemi proprietari di
produzione di idrogeno verde. La nostra visione & che entro il 2030, I'adozione di processi puliti a idrogeno per scopi energetici,
chimici e industriali, migliorera la qualita della vita di tutti gli individui in tutto il mondo. Il nostro pedigree risale al 1905 quando
Alexander T. Stuart, pioniere canadese dell'idrogeno, concluse che l'idrogeno e I'ossigeno erano gli elementi chiave per un mondo
industriale ed energetico pulito e sostenibile. Con il patrimonio di idrogeno piu importante del mondo, sviluppiamo, progettiamo
e costruiamo sistemi a |drogeno verde. Li implementiamo con i nostri partner e clienti. www.hydrogenoptimized.com

ABB (ABBN: SIX Swiss Ex) € una societa tecnologica leader a livello globale che infonde energia alla trasformazione della
societa e dell'industria per realizzare un futuro piu produttivo e sostenibile. Coniugando il software con il suo portfolio nei campi
dell’elettrificazione, della robotica, dell'automazione e del motion, ABB amplia i confini della tecnologia per portare le prestazioni
a nuovi livelli. Con una storia di eccellenza iniziata oltre 130 anni fa, il successo di ABB e guidato da 110.000 dipendenti di talento
in oltre 100 paesi. www.abb.com
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Le piu avanzate soluzioni di
vagliatura per garantire qualita
ai nostri clienti

La VIBROWEST ITALIANA, leader da oltre 60
anni nella produzione di una vasta gamma di
macchine per la separazione e la vagliatura di
solidi e liquidi, annovera nella sua ampia serie
di prodotti il nuovo Vibrovaglio Serie AF.

Il Vibrovaglio serie AF ¢ la soluzione ideale per
ottenere il massimo rendimento di vagliatu-
ra, anche in condizioni estreme, sia in termi-
ni di processo che di prodotto. Di costruzione
pesante, & progettato per sopportare carichi
istantanei, elevatissimi, discontinui e asimme-
trici.

| vibrovagli rettangolari AF sono movimentati
da uno o piu oscillatori meccanici unidirezio-
nali, con uno o piu piani di selezione e collega-
mento a motore elettrico tramite trasmissione
cardanica.

La scelta dei piani di selezione varia in base alla
necessita del cliente e del prodotto da vaglia-
re.

La macchina puo essere dotata di:

e Piani in poliuretano;

e Piani in lamiera forata;

e Piani in rete metallica in acciaio armonico.

Inoltre, in presenza di materiali altamente
abrasivi, i Vibrovagli rettangolari AF possono
essere equipaggiati con rivestimenti antiusura.

| vagli AF trovano impiego in svariate applica-
zioni quali, ad esempio: carbone, minerale di
ferro, prodotti minerari Hard Rock, diamanti,
prodotti di cava, oro e altri metalli non ferrosi,
ecc.

Vibrowest fornisce vibrovagli customizzati
nel rispetto rigoroso di qualunque esigenza
impiantistica e di processo. Lo staff tecnico
e commerciale della Vibrowest & altamente
specializzato ed € in grado di proporre le mi-
gliori soluzioni, anche attraverso test presso il
laboratorio prove, che consente di verificare
la qualita della separazione e della scelta del
vibrovaglio piu adatto.
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SIMUGENS INFECTIONS Service

SHRAIL divisione di D&T - ha realizzato il software Simugens
Infections per lo studio del contagio all’interno delle folle e
la relativa valutazione di possibili soluzioni o mitigazioni al
problema.

Il software Simugens & un simulatore della folla in grado di
riprodurre il comportamento di grandi insiemi di individui
in varie situazioni, comprese aree urbane, eventi di massa,
trasporto pubblico e centri commerciali.

Il software € in grado di combinare decisioni e movimenti di
migliaia di individui, seguendoli uno ad uno oppure estra-
endo i comportamenti complessivi della folla in condizioni
normali o di emergenza ed ¢ stato impiegato nella simula-
zione di situazioni complesse in diverse citta italiane.

Nel 2020, in seguito all'emergenza dovuta alla pandemia del
Covid-19, il software & stato ampliato con una serie di fun-
zioni dedicate alla dinamica delle infezioni all’interno delle
folle ed alla valutazione di possibili soluzioni o mitigazioni al
problema.

Simugens Infections pud simulare infezioni di singoli indivi-
dui basate sulla distanza tra le persone e sui tempi di espo-
sizione, oltre ad oggetti o superfici infettanti, calcolando nel
tempo il tasso di contagio, il famoso RO, nell’ambito di una
situazione di interesse.

La simulazione puo determinare tassi di contagio per le aree
prese in esame - come ad esempio un centro commercia-
le, un supermercato od uno spazio espositivo - in funzione
dei parametri di infezione e della densita e del flusso delle
persone, consentendo di valutare interventi di mitigazione
come separazione della folla, gestione e limitazione dei flus-
si.

Interventi utili sia nelle fasi iniziali del contenimento dell’e-
pidemia, sia nelle fasi di ritorno alla normalita, nelle quali
e fondamentale coniugare la fruizione degli spazi con stan-
dard di sicurezza necessariamente rigidi.

La modellazione 3D di Simugens offre infine una vista reali-
stica degli ambienti e delle aree, permettendo una migliore
comprensione dei fenomeni e delle dinamiche.

Gli output di analisi sono completati da tabelle e grafici an-
che in tempo reale, che riportano nel dettaglio tutti i dati
risultati della simulazione.

www.databtech.com
www.shrail.eu
dt.marketing@databtech.net
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SIMUGENS INFEC
T — In 2014 D&T/SHRAIL developed SIMUGENS, a software
for crowd simulation, able to reproduce the behavior of
large number of individuals in various situations,
successfully used for small and mid scale crowd dynamics
analyses.

In 2020, following the outbreak of the COVID-19 virus,
SIMUGENS has been expanded with a set of
functionalities focused on the dynamics of the infections in
large crowds and on the evaluation of possible mitigation
solutions.

. = SIMUGENS INFECTION can simulate individual infections
: - : based on people distance and exposure time as well as
: infective objects or surfaces, calculating infection rates over
time.

The SIMUGENS functions for infection simulation include:
- immune and infected people

- infection%

- exposure time and distance

- infected objects and areas

Agentbased, continuous-space crowd simulator.

Graphical user interface, supporting interactive visual editing.

Advanced output, updated in real time, based on 2D layout visualization, data tables, interactive charts.Realtime OpenGL 3D
visualization, with colorcode results or human-looking crowd representation.

D&T/Shrail

Largo Promessi Sposi, 4.

20142 Milano, Italy.

www.shrail.eu

www.databtech.com

email: dt.marketing@databtech.net
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Assicuriamo formazione,
assistenza, informazione

Lattivita di UN.L.O.N. & rappresentata da 3 GdL, ciascuno
specifico di singola operativita.

In materia di verifiche di legge sulle attrezzature di lavo-
ro di cui all’art. 71 D.lgs. 81/08, le direttrici operative del
GdL sono volte a questi obiettivi:

-superamento di problematiche tecniche/tecnico-giuridi-
che riguardanti le attrezzature soggette a verifica, fornen-
do risposte a quesiti applicativi o di interpretazione della
pertinente normativa;

-approfondimento di aspetti deontologici e di professio-
nalita dello svolgimento delle verifiche;

-conformita ai requisiti organizzativi e ai gestionali stabi-
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liti dal DM 11/4/2011;
-formazione tecnica e aggiornamento operativo speciali-
stico dei verificatori.

Il continuo dialogo tra i membri e I'interlocuzione con le
Istituzioni sono caratteristiche peculiari del GdL.

Nei luoghi di lavoro I'uso sicuro di impianti che determi-
nano un rischio elettrico ai sensi del D.lgs. 81/08, anche
in relazione alle caratteristiche dei luoghi dove sono in-
stallati, & regolamentato dall’esecuzione, ai sensi del DPR
462/01, di verifiche sui dispositivi di sicurezza che devo-
no essere presenti secondo la tipologia di impianto, che

B,




UN.I.O.N. UNIONE ITALIANA
ORGANISMI NOTIFICATI E ABILITATI

ORGANISMI NOTIFICATI UE di certificazione che svolgono attivita di valutazione della
conformita di prodotto (Norma ISO/IEC 17065:2012).

ORGANISMI ABILITATI ai servizi di ispezione/verifica periodica di impianti tecnologici
(Direttiva Ascensori 2014/33/UE — Reg. Ex DPR 162/99).

ORGANISMI AUTORIZZATI alle verifiche periodiche di impianti di messa
a terra elettrici (DPR 462/01).

SOGGETTI QUALIFICATI alle verifiche di
attrezzature di lavoro (D.lgs. 81/08) di
cuial DM 11.04.11 Art. 71.

UN.LO.N.-Unione Italiana Organismi Notificati e Abilitati

PEC: unionitalia@legalmail.it
WIWW, LNi-omn.it

devono risultare appropriati ed efficienti per garantire la
sicurezza dei lavoratori durante I'utilizzo.

Il DPR 462/01 regolamenta I'esecuzione di queste verifi-
che periodiche di sicurezza che riguardano:
l.installazioni e dispositivi di protezione contro le scari-
che atmosferiche;

2.impianti elettrici di messa a terra;

3.impianti in luoghi con pericolo di esplosione.

Affidandone I'esecuzione anche ai soggetti privati indivi-
duati in Organismi Abilitati dal Ministero dello Sviluppo
Economico a seguito di accreditamento da parte di Ac-
credia.

LAssociazione si mantiene costantemente aggiornata

sul mercato nazionale ed europeo: a Bruxelles parteci-
pa con un proprio delegato al Gruppo di coordinamento
degli Organismi Notificati NB Lift & Machinery. In ambito
nazionale I'attivita si sviluppa in molteplici direzioni, con
la partecipazione alla Commissione Tecnica Ascensori e
Montacarichi istituita in seno a UNI, attraverso il confron-
to tra tutti gli stakeholders nei tavoli istituzionali con il
Ministero dello Sviluppo Economico e le associazioni di
categoria e con il lavoro del proprio GdL 162/99, che gra-
zie alla dedizione e alla competenza dei suoi componenti
ha prodotto le “Linee Guida all’esecuzione delle verifi-
che periodiche sugli ascensori”, primo e solo articolato
documento tecnico presente nella bibliografia nazionale
sull'argomento. Per UN.I.O.N. & sempre forte I'interesse
per la formazione, in ambito ascensoristico collabora con
uno dei migliori docenti ed esperti italiani.
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Enel X In Partnership Con October Italia:
Dal Crowdfunding Nuove Opportunita’ Per
Lo Sviluppo Di Progetti Legati All’energia
Rinnovabile Delle Pmi

e a partnership consentira alle aziende clienti di Enel X di accedere a
determinate condizioni ai servizi innovativi di October, una delle piattaforme
leader in Europa nel finanziamento online alle imprese

Milano, 28 luglio 2020: Servizi finanziari partecipativi che contribuiscono allo sviluppo
di progetti legati alle energie rinnovabili. October, una delle piattaforme fintech leader
in Europa continentale nel finanziamento online alle aziende, ha siglato un accordo di
partnership con Enel X per sostenere i programmi di sviluppo delle piccole e medie
imprese italiane. Attraverso l'accordo, le aziende clienti di Enel X, la business line
globale del Gruppo Enel dedicata ai prodotti innovativi e soluzioni digitali, potranno
accedere, a determinate condizioni, ai servizi della piattaforma fintech, raccogliendo
fondi da prestatori privati e investitori istituzionali interessati a sostenere progetti
di produzione di energia da fonti rinnovabili e di efficientamento energetico quali
I'installazione di impianti fotovoltaici, solari termici, caldaie e climatizzatori.

“Grazie alla partnership con October innoviamo implementando le soluzioni finanziarie
di crowdfunding per le piccole e medie imprese italiane”, ha affermato Marco Gazzino,
responsabile Innovability di Enel X, “Questo sistema partecipato di raccolta fondi
permette ai nostri clienti di proporre progetti legati alla sostenibilita e allo sviluppo
delle rinnovabili, e ai piccoli investitori di partecipare alla transizione energetica
attraverso uno strumento semplice e veloce”.

Sergio Zocchi, amministratore delegato di October Italia, aggiunge: “Ci fa molto
piacere che una realta di primo piano come Enel X si stia mobilitando per far
conoscere alle proprie imprese clienti le nuove opportunita di finanziamento digitale.
Si amplia cosi la platea di soggetti che vanno ad alimentare un sistema virtuoso che,
nei fatti, ha gia aiutato molte aziende a diversificare le proprie fonti di finanziamento.
[l Digital Lending puo rappresentare senz’altro un valido strumento per agevolare in
tempi rapidi la ripresa economica”.

Le richieste delle aziende clienti di Enel X saranno valutate da October in base
al merito del rischio di credito e, una volta pubblicate sulla piattaforma October,
potranno essere finanziate dalla community dei prestatori October. In poco tempo
sara possibile ricevere, mediante la piattaforma, un’offerta di finanziamento con la
durata e I'importo della rata grazie alla completa automazione del processo di analisi
delle richieste.

Il crowdfunding rappresenta uno strumento efficace grazie al quale & possibile
finanziare anche le imprese di piccole e medie dimensioni, in particolare in un
momento delicato come questo nel quale &€ fondamentale accedere facilmente ai
finanziamenti. Con 314 milioni raccolti nel 2019, il crowd-lending in ltalia ha raggiunto
quota 749 milioni di euro. Nello specifico, i prestiti alle imprese ammontano, in totale, a
339 milioni, di cui 179,6 nell’ultimo anno (Fonte: 5° Report italiano sul Crowdinvesting -
PoliMi). Grazie a October, oltre 880 PMI europee hanno gia beneficiato di finanziamenti
per oltre 425 milioni di euro.

Per tutti coloro che sono interessati a saperne di piu, October offre una valutazione
gratuita e personalizzata relativa all’'investimento richiesto.
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La realta italiana
per l'industria mondiale

La societa HUBO Automation di Civate, &€ da considerarsi tra le
primarie aziende nel settore dell’automazione in generale e nel-
la automazione della verniciatura industriale: la progettazione
e la realizzazione di sistemi che permettono di performare i cicli
produttivi industriali, ha consentito di sviluppare prodotti che
rappresentano una molteplicita di soluzioni tecnologicamen-
te evolute efficienti ed affidabili in grado di competere con un
mercato sempre piu qualificato.

I risultati ottenuti e 'esperienza acquisita con un impegno tren-
tennale, sono frutto della lungimirante impostazione che la pro-
prieta della HUBO Automation ha inteso utilizzare fondando il
proprio sistema organizzativo sulla ricerca continua, gli investi-
menti in nuove tecnologie, la validita dei propri collaboratori ed
il gradimento dei Clienti. Tali valori indirizzano I'attivita quoti-
diana e sono alla base di ogni valutazione e decisione strategica.
“’azienda — esordisce Luigi Castagna, responsabile finanziario
della societa — & nata da un’idea di mio fratello Sergio, un tec-
nico puro. Da una prima macchina relativamente semplice, la
ricerca e l'esperienza & cresciuta fino ad affrontare forniture
complesse per clienti di caratura internazionale, senza dimen-
ticare mai quella fascia di piccole-medie aziende con le quali
siamo cresciuti e che continuiamo a servire”.

“Siamo cosi passati alla realizzazione di impianti automatici per
I'assemblaggio di particolari meccanici complessi, - puntualizza
Sergio Castagna - per approdare poi all’utilizzo massiccio di ro-
bot antropomorfi, tanto che oggi siamo integratori delle mag-
giori aziende mondiali produttrici di questi robot che ci hanno
aperto innumerevoli campi di applicazione”.

Oggi sui 28 dipendenti dell’azienda, oltre la meta lavora nell’uf-
ficio tecnico che si occupa dalla progettazione meccanica, elet-
trica, pneumatica fino alla stesura dei software per rendere
“vivi” i robot che I'azienda, grazie anche all’officina interna, per-
sonalizza secondo le esigenze dei clienti.

Si opera quindi nel mondo dalla movimentazione, dell’assem-
blaggio di componenti complesse, alla produzione in totale au-
tonomia di particolari meccanici, alla manipolazione di compo-
nenti forgiati, senza dimenticare il settore automotive.

Da tempo l'azienda, che ha un mercato diviso in parti uguali fra
Italia e estero, investe nell’assunzione di giovani talenti. “Anche
quest’anno nonostante la crisi COVID abbiamo incrementato il
nostro personale”.

In merito al rischi di penalizzare 'occupazione, i Castagna si di-
cono certi che “in Italia 'automazione non ridurra posti di lavo-
ro, ne fara diminuire alcuni, i piu usuranti, ma li rimpiazzera con
il personale riqualificato.

La HUBO Automation a questo scopo, offre corsi teorico/pratici
ai propri Clienti. | propri Ingegneri curano infatti corsi di forma-
zione, per riconvertire il loro personale con risultati lusinghieri.
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Kaiserslautern, 27 Luglio 2020 |l centro di elaborazione di machine learning di DFK]/
(Centro di ricerca tedesco per l'intelligenza artificiale) e in crescita: il primo NVIDIA
DGX ATOO, un nuovo sistema Al ad alte prestazioni, € stato messo in funzione oggi e
integrato nell'infrastruttura DFKI. DFKI prevede diinstallare altri quattro sistemi DGX
ATOO, rendendo DFKI un leader nella ricerca sull’lA basata su NVIDIA.

/I data center altamente efficiente per l'apprendimento automatico presso DFKI e stato
ampliato con il primo NVIDIA DGX ATOO. E altri quattro seguiranno nei prossimi mesi.

[ nuovo sistema NVIDIA DGX AT00 aumentera la potenza di elaborazione del cluster
di machine learning di DFKI dagli attuali 20 petaFLOPS a 45 petaFLOPS. Ogni NVIDIA
DGX A100 offre cinque PetaFLOPS di prestazioni con otto GPU NVIDIA AT00 Tensor
Core. Un PetaFLOPS corrisponde a 1 quadrilione di operazioni di calcolo al secondo.
[l consumo di energia del centro di calcolo altamente efficiente viene ulteriormente
ottimizzato. Mentre i sistemi precedenti di DFKI consumavano circa cinque kilowatt
per petaFLOPS, NVIDIA DGX AT00 consuma solo circa 1,2 kilowatt per petaFLOPS.

Si prevede che NVIDIA DGX A100 accelerera in modo significativo la ricerca sull'lA nei
sistemi di apprendimento e la loro explainability per rendere disponibili algoritmi di |A
complessi per I'uso pratico nell'industria.

"Una piattaforma ad alte prestazioni come NVIDIA DGX A100 fornisce una base
fondamentale per metodi di intelligenza artificiale ricchi di dati e ad alta intensita di
calcolo”, afferma il prof. Andreas Dengel, direttore esecutivo e capo del dipartimento
di ricerca Smart Data & Knowledge Services a Kaiserslautern. "A causa dell'enorme
aumento dei volumi di dati nei piu diversi campi di applicazione, molti dei nostri
progetti di ricerca richiedono sistemi di calcolo Al ad alte prestazioni per continuare
a servire il mercato”.
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"La ricerca che supera i confini di DFKI
richiede un'infrastruttura Al altrettanto avanzata
in grado di fornire informazioni per alimentare i loro
sforzi”, ha affermato Tony Paikeday, direttore senior
del marketing di prodotto per i sistemi DGX di NVIDIA.
"NVIDIA DGX AT00 ¢& lo strumento definitivo per accelerare
I'esplorazione scientifica, fornendo le risorse di calcolo necessarie a
DFKI, attraverso I'analisi dei dati, la formazione e l'inferenza e offrendo
densita di elaborazione, prestazioni e flessibilita senza precedenti”.
Oltre all'incorporazione del DGX A100, il centro di ricerca DFKI utilizzera
contenitori ottimizzati per framework di deep learning, inclusi TensorFlow e
PyTorch, a cui e possibile accedere facilmente tramite NGC, I'hub di NVIDIA per il
software ottimizzato per GPU per il deep learning, il machine learning, e I'elaborazione
dati ad alte prestazioni.
Il sistema e stato installato in collaborazione con ATOS, leader mondiale
nella trasformazione digitale. Negli ultimi anni gli scienziati DFKI hanno
raggiunto risultati notevoli nell’'applicazione, nella explainability e
nell’ottimizzazione delle reti neurali e dei metodi di deep learning.
Recentemente, NVIDIA, il leader del mercato mondiale nella
computer grafica e nell'intelligenza artificiale, si € unita al
gruppo di azionisti DFKI.
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Un nuovo inizio,
guardano insieme al futuro

COSA PRESENTIAMO

Favari Trasmissioni torna a MEC-
SPE, presentando nell’edizione
2020 tutta la gamma dei suoi
prodotti:

i rinvii angolari Tandler garanzia
di qualita, accuratezza e preci-
sione, altamente performanti e
prestazionali;

i riduttori epicicloidali Tandler
serie P ad alta precisione delle
trasmissione di coppia e minimo
gioco angolare; i nuovi martinet-
ti ZIMM della serie ZE che inclu-
dono prestazioni e ciclo di lavoro
elevati;

i giunti magnetici MAGNETIC
COUPLINGS che consentono la
trasmissione di coppia senza
contatto; i giunti FV-KUPPLUNG
che, grazie al loro sistema di co-
struzione modulare, sono parti-
colarmente adatti ad applicazio-
ni dove é richiesta una notevole
customizzazione.

MECSPE

Dopo il successo della diciottesi-
ma edizione, anche quest’anno
Favari Trasmissioni torna a MEC-
SPE.

“La partecipazione alla scorsa
rassegna ci ha dato modo di rac-
contare la nostra azienda e le
nostre rappresentate.

Chi si rivolge a Favari Trasmissio-
ni ha un problema da risolvere.
Noi rispondiamo a questa richie-
sta mettendo a disposizione una
soluzione d’eccellenza” - afferma
Emilio Bordoni, sales engineer -
“La nostra presenza a MECSPE
2020 sara all’insegna della paro-
la novita.

| nostri tecnici saranno a dispo-
sizione dei Clienti, supportandoli
nella scelta dei prodotti piti adat-
ti alle loro esigenze”.

www.favari.it
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I momento dell’'Europa: riparare e
preparare per la prossima generazione

Bruxelles, 27 maggio 2020.: La Commissione europea ha presentato oggi la proposta
relativa a un piano di ripresa di ampio respiro. La ripresa dev'essere sostenibile,
uniforme, inclusiva ed equa per tutti gli Stati membri: a questo fine la Commissione
propone di varare un nuovo strumento per la ripresa, Next Generation EU, incorporato
in un bilancio dell'lUE a lungo termine rinnovato, potente e moderno. La Commissione
ha inoltre presentato il programma di lavoro 2020 adattato, in cui & data priorita agli
interventi necessari per sospingere la ripresa e aiutare la resilienza dell’'Europa.

[l coronavirus ha sconvolto I'Europa e il mondo, mettendo alla prova i sistemi sanitari
e previdenziali, le nostre societa, le nostre economie e il nostro modo di vivere e
lavorare insieme. Per tutelare la vita umana e i mezzi di sostentamento, per riparare
il mercato unico e per costruire una ripresa duratura e prospera, la Commissione
propone di liberare tutte le potenzialita del bilancio dell'lUE. Con i 750 miliardi di € di
Next Generation EU e il potenziamento mirato del bilancio a lungo termine dell’lUE
per il periodo 2021-2027, la potenza di fuoco complessiva del bilancio dell’'lUE arrivera
a 1850 miliardi di €.

La Presidente della Commissione europea Ursula von der Leyen ha dichiarato: "Con
il piano per la ripresa trasformiamo I'immane sfida di oggi in possibilita, non soltanto
alutando l'economia a ripartire, ma anche investendo nel nostro futuro. il Green Deal
europeo e la digitalizzazione stimoleranno l'occupazione e la crescita, la resilienza
delle nostre societa e la salubrita dell’ambiente che ci circonda. Il momento dell’Europa
e giunto: La nostra determinazione dev'essere all'altezza delle sfide che abbiamo di
fronte. Next Generation EU ci permette di dare una risposta ambiziosa.”

Johannes Hahn, Commissario responsabile per il Bilancio dell'lUE, ha dichiarato: "//
nostro bilancio comune e il perno del piano per la ripresa dell’Europa. Grazie alla
potenza di fuoco supplementare messa a disposizione da Next Generation EU e grazie
al rafforzamento del quadro finanziario pluriennale saremo in grado di mostrare la
forza della solidarieta a sostegno degli Stati membri e dell’economia. Insieme, I'Europa
si risollevera piu competitiva, piu resiliente e pit sovrana di prima.”

Maroé Seftovi¢, Vicepresidente per le Relazioni interistituzionali e le prospettive
strategiche, ha dichiarato: "La ripresa avra bisogno di una direzione politica forte.
Adattando il programma di lavoro alla nuova realta dimostriamo la volonta di far
convergere tutte le nostre iniziative verso l'obiettivo del superamento della crisi, del
rilancio dell’economia europea e del saldo instradamento dell’Unione su un percorso
di ripresa resiliente, sostenibile ed equa. Potremo cosi risollevarci piu forti di prima.”

INVESTIRE PER LE GENERAZIONI FUTURE

Andando a integrare gli sforzi nazionali, il bilancio delllUE occupa una posizione
privilegiata per dare equita alla ripresa socioeconomica, riparare e rilanciare il
mercato unico, garantire condizioni di parita e sostenere quegli investimenti urgenti,
in particolare nella transizione verde e digitale, che sono la chiave della prosperita e
della resilienza dell'Europa in futuro.

Next Generation EU reperira risorse finanziarie grazie all'innalzamento temporaneo
del massimale delle risorse proprie al 2,00 % del reddito nazionale lordo dell’lUE, il
che consentira alla Commissione, forte del suo elevato rating creditizio, di contrarre
sui mercati finanziari prestiti per 750 miliardi d/ €. Questi finanziamenti supplementari
saranno convogliati verso i programmi dell’lUE; il loro rimborso sara spalmato nei
futuri bilanci dell'lUE sull’'arco di un lungo periodo, con inizio non prima del 2028
e completamento non oltre il 2058. L'obiettivo dev'essere perseguito all'insegna
dell’equita e della condivisione, e per questo la Commissione propone varie risorse
proprie nuove. Per mettere a disposizione i fondi il prima possibile cosi da poter
rispondere ai bisogni piu urgenti, la Commissione propone una modifica dell'attuale
quadro finanziario pluriennale 2014-2020 al fine di provvedere gia nel 2020 risorse
per ulteriori 11,5 miliardi di €.

Continua
a pagina 110
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Dal sensore al sistema
verso l'industria 4.0

Global measurement nasce dalla trentennale esperienza del suo
fondatore nel settore della sensoristica e automazione industriale.
Applichiamo il nostro Know-how in settori che necessitino di risul-
tati accurati in tempi celeri combinando i vantaggi di un network
consolidato a livello globale con un’infrastruttura nazionale offren-
do non solo prodotti di altissima qualita, ma anche eccellenti servizi
e supporti specializzati.

Il nostro core business si sviluppa in due divisioni: pesatura indu-
striale e misura e controllo di pressione e livello. La nostra offerta
parte dal sensore e si completa con prodotti finiti come trasduttori/
trasmettitori anche in versioni custom e temperatura di lavoro este-
sa.

Il rilevamento delle grandezze fisiche con precisione e affidabilita &
considerato primario per lo sviluppo e il corretto calcolo dei sistemi
di automazione industriale che incorporano i sensori.

La gamma di celle di carico e sistemi di pesatura si € ampliata negli
anni con prodotti ad alto contenuto tecnologico per soddisfare ogni
esigenza e applicazione. In ambito alimentare, in particolare, pro-
poniamo soluzioni per misurare con precisione la quantita di mate-
riale presente all’interno dei silos.

Il pacchettoinclude celle di carico, accessori di montaggio, trasmet-
titori di peso e sistemi di dosaggio ideali in ambito caseario, agri-
colo e zootecnico.

Grazie all’intero sistema & possibile far fronte alla necessita di sape-
re in ogni istante I'esatto quantitativo di prodotto contenuto all’in-
terno del silos.

Tra le varieta’ di trasduttori di pressione per la misura di gas e li-
quidi, invece, i piu utilizzati sono i piezoresistivi dove il ponte di
Wheastone € posizionato all’interno di un chip di silicio. L'uscita dei
dispositivi viene accoppiata ad appropriati sistemi elettronici cosi
da ottenere segnali elettrici elaborabili.

Una tipica applicazione ¢ per controlli di livello in serbatoi o vasche
di controllo acque reflue, dighe, bacini idrici waste management.
La ricerca di sistemi di pesatura sempre piu integrati e innovati-
vi rappresenta l'elemento in piu per una gestione ottimizzata dei
tempi di fabbrica, e contribuisce a migliorare I'efficienza di impianti
produttivi gia in essere: & per questo che sono diventati parte inte-
grante delle linee produttive aziendali.

La Smart Factory rappresenta il perno dell’industria 4.0, un’indu-
stria intelligente dove la collaborazione tra macchine e strumenti &
il quid essenziale per chi & proiettato verso una crescita futura.

108 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY



i

MEASUHEMEHT

- muﬂmﬂmn

INDUsTRIAL TECHNOLOGY | 109



| fondi reperiti da Next Generation
EU s'incanaleranno in tre pilastri.

1- Sostegno agli Stati membri per investimenti e
riforme

- Un nuovo dispositivo per la ripresa e la resilienza da
560 miliardi di € offrira sostegno finanziario per investimenti
e riforme, anche nell'ottica della transizione verde e digitale e per
la resilienza delle economie nazionali, assicurandone il collegamento
con le priorita dellUE. Il dispositivo, che sara integrato nel semestre
europeo, avra una capacita di sovvenzionamento che potra arrivare a 310
miliardi di € e sara in grado di mettere a disposizione prestiti fino a un Massimo
di 250 miliardi di €Tutti gli Stati membri avranno accesso al sostegno, che tuttavia
si concentrera verso quelli che sono stati colpiti piu duramente e in cui piu acuto & |l
bisogno di aumentare la resilienza.

- Gli attuali programmi della politica di coesione riceveranno 55 miliardi di € in piu da
qui al 2022 nelllambito della nuova iniziativa REACT-UE; i fondi cosi reperiti saranno
assegnati in funzione della gravita delle conseguenze socioeconomiche della crisi, tra
cui il livello di disoccupazione giovanile e la prosperita relativa degli Stati membri.

- Il proposto potenziamento del Fondo per una transizione giusta con un importo che
potra arrivare a 40 miliardi di € aiutera gli Stati membri ad accelerare 'approdo alla
neutralita climatica.

- Un rinforzo di 15 miliardi di € per il Fondo europeo agricolo per lo sviluppo rurale
aiutera le zone rurali a introdurre i cambiamenti strutturali richiesti ai fini del
Green Deal europeo e a centrare gli ambiziosi obiettivi delle nuove strategie sulla
biodiversita e "Dal produttore al consumatore”.

2- Rilanciare I'economia dell'UE incentivando I'investimento privato

- Un nuovo strumento di sostegno alla solvibilita mobilitera risorse private al fine di
aiutare con urgenza le imprese europee economicamente sostenibili che operano
nei settori, nelle regioni e nei paesi piu colpiti. Lo strumento, in grado di essere
operativo fin dal 2020, avra in dotazione 31 miliardi di € e mirera a reperire sostegno
alla solvibilita per 300 miliardi di € a favore delle imprese di tutti i settori economici
e a prepararle all'economia piu pulita, digitale e resiliente del futuro.

- Il potenziamento di InvestEU, il programma faro d'investimento europeo, fino a
concorrenza di 15,3 miliardi di € permettera di mobilitare investimenti privati in
progetti in tutta I'Unione.

- Un nuovo dispositivo per gli investimenti strategici incorporato in InvestEU generera,
grazie al contributo di 15 miliardi di € di Next Generation EU, investimenti per un
importo fino a 150 miliardi di € nel miglioramento della resilienza dei settori strategici,
specie guelli collegati alla transizione verde e digitale, e nelle catene fondamentali del
valore nel mercato interno.

3- Trarre insegnamento dalla crisi

- Il nuovo programma per la salute EU4Health, forte di una dotazione di 9,4 miliardi
di € potenziera la sicurezza sanitaria e permettera di prepararsi alle crisi sanitarie
del futuro.

- Grazie a un rinforzo di 2 miliardi di €, il meccanismo di protezione civile dell'Unione
RescEU sara ampliato e potenziato cosi da attrezzare I'Unione per le crisi future e
permetterle di farvi fronte.

- Orizzonte Europa ricevera 94,4 miliardi di €, potenziamento che gli permettera
di finanziare attivita essenziali di ricerca nel campo della salute, la resilienza e la
transizione verde e digitale.

- Per sostenere i suoi partner nel mondo, I'Unione assegnera una dotazione
supplementare di 16,5 miliardi di € all'azione esterna, assistenza umanitaria compresa

- Saranno potenziati altri programmi dellUE per allineare completamente il futuro
quadro finanziario ai bisogni della ripresa e alle priorita strategiche. Saranno rafforzati
altri strumenti per aumentare la flessibilita e la reattivita del bilancio dell UE.

Solo se sara possibile giungere celermente, entro luglio, a un accordo politico in sede
di Consiglio europeo su Next Generation EU e sul bilancio complessivo delllUE per il
periodo 2021-2027, s'imprimera un rinnovato dinamismo alla ripresa e si potra dotare
I'UE di un potente strumento per far ripartire 'economia e costruire per il futuro.
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| percorso verso

la trasformazione digitale
Ruggero Baldi - SMARTAFTERSALES.COM

Dai Big Data all'Analisi Predittiva
| Big Data sono inutili senza un’adeguata
selezione e analisi, il sovraccarico di
informazioni rappresenta solo un costo aggiuntivo
per le organizzazioni per raccogliere, trattare,
archiviare un’enorme quantita di dati senza alcun
vantaggio reale e output utile.
La selezione e 'analisi dei dati & il nuovo compito da eseguire con la
piu attenta procedura per fornire un supporto reale ed efficace per
prendere decisioni operative.

Il prossimo passaggio fondamentale € rappresentato dall'analisi predittiva per
creare un output predittivo per guidare le decisioni. Per le aziende industriali, sulla
base della valutazione predittiva delle prestazioni dei macchinari, & possibile
intraprendere azioni per mantenere un'elevata efficienza operativa ed evitare arresti.
Individuare segnali di flessione e perdita di efficienza &€ uno dei principali ambiti in cui
I’Analisi Predittiva pu0 avvantaggiare le aziende, in qualsiasi dipartimento e settore della
struttura.

Data mining, machine learning e statistiche per estrarre informazioni da set di dati, per
trovare modelli e prevedere conseguenze future.

Il calcolo computazionale ad alte prestazioni e le reti ad alta velocita sono alla base della
crescita del cloud computing, il supporto ideale per lo sviluppo di sistemi per I'analisi dei
big data e le tecnologie digitali in generale.

La Manutenzione Predittiva per il funzionamento efficiente degli impianti industriali

Le aziende industriali con grandi impianti e infrastrutture come quelle chimiche e
petrolchimiche richiedono sempre piu la capacita di analizzare metriche e dati che
manterranno le loro strutture e macchinari sempre in funzione. L'analisi predittiva consente
loro di prevedere e pianificare in modo affidabile eventi e procedure di manutenzione,
riducendo i costi di manutenzione ed evitando potenziali tempi di fermo macchina.
Basata sull'analisi predittiva, la manutenzione predittiva rappresenta lo stato dell'arte per
la gestione efficiente degli impianti industriali, fornendo gli strumenti per prendere
decisioni piu intelligenti e veloci sulle operazioni di manutenzione.

Raccogliendo i dati relativi agli eventi storici, alla salute degli asset, alle prestazioni di
macchine e parti di macchine, la manutenzione predittiva pud ridurre efficacemente i costi
operativi e di manutenzione.

| tempi di inattivita non pianificati possono essere eliminati dalla programmazione
automatica della manutenzione prima che si verifichi un guasto alle apparecchiature e
qguando si verificano guasti sara piu chiaro dove e come risolverlo. La disponibilita totale e
le prestazioni delle apparecchiature possono essere migliorate.
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Impianti piu efficienti si rifletteranno anche nel risparmio energetico, quindi risparmio sui
costi e aumento della sostenibilita ambientale dell'intero impianto con la limitazione delle
emissioni.

| moderni CMMS (Computerized Maintenance Management System) e sistemi di gestione
delle risorse sono sistemi di manutenzione intelligenti che riuniscono tecnologia, analisi dei
dati e risorse che mirano alle macchine e ai sistemi per raggiungere i massimi livelli di
prestazioni possibili e guasti prossimi allo zero.

L'approccio alla manutenzione predittiva &€ un fattore chiave anche per migliorare
|'efficienza della valutazione del rischio identificando in anticipo le attivita ad alto rischio,
per supportare la preparazione di piani di emergenza piu accurati.

Automazione dei processi e integrazione dei sistemi

L'automazione dei processi operativi € un passaggio fondamentale per migliorare
|'efficienza dell'intera azienda, riducendo i tempi non produttivi, ottimizzando I'allocazione
delle risorse, limitando il livello di incertezza per le pratiche cartacee ed estenuando la
tracciabilita delle diverse singole attivita.

L'automazione dei processi e l'integrazione dei diversi sistemi aumenta la collaborazione
tra i fornitori di macchine e gli operatori di impianti, allo stesso tempo rafforza la
collaborazione all'interno dei dipartimenti e delle divisioni aziendali fornendo un quadro
comune per la gestione delle operazioni e delle attivita di manutenzione.

L'integrazione consente di massimizzare l'accesso ai dati senza dover accedere a piu
sistemi. Collegare insieme macchine, tecnologia e persone e creare un sistema di
funzionamento e manutenzione innovativo e intelligente.

Il cloud computing offre numerosi vantaggi per I'automazione dei processi e l'integrazione
dei sistemi

- Aumento della scalabilita del sistema, nessun limite al numero di utenti che condividono
la stessa piattaforma, in grado di accedere da qualsiasi luogo, in qualsiasi momento, da
qualsiasi dispositivo connesso al web.

- Riduzione del limite derivante dall'obsolescenza dell’'hardware e dei relativi costi,
liberando le organizzazioni dall'aggiornamento di software e licenze, aggiornando server e
data center.

- Espansione della connettivita, offerta di lavoro remoto e compatibilita multi-dispositivo
con possibilita di lavorare in qualsiasi momento e da qualsiasi luogo, piu protocolli di
comunicazione integrati in grado di facilitare I'interconnessione tra diversi sistemi

- Tutti i dati e le informazioni da un'unica fonte scompongono i silos per

favorire lo scambio e il trasferimento delle informazioni. Un'unica

interfaccia utente in grado di fornire le informazioni giuste alle

persone giuste al momento giusto nel contesto giusto.
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SMARTAFTERSALES.COM Piattaforma digitale per applicazioni industriali B2B

SMART AFTER SALES é una piattaforma collaborativa basata su cloud per
condividere in modo efficiente le principali informazioni e | dati necessari per il
funzionamento e la manutenzione di macchine e impianti, tra cui: Ricambi, Servizio
Assistenza, Documentazione Tecnica.

( SMARTAFTERSALES.COM w

SPARE PARTS CUSTOMERS
Industrial and
production plants

DOCUMENTATION

EASY/FAST/UPDATE/SAFE

| fornitori caricano il database con la lista dei ricambi e la documentazione tecnica
per ogni impianto e macchinario fornito ad ogni specifico cliente, I'elenco dei
servizi di assistenza disponibili.

| clienti hanno pieno accesso alle informazioni e al database tramite un'interfaccia
intuitiva e di facile utilizzo. La selezione delle parti di ricambio e il servizio di
assistenza avviene in pochi semplici passaggi tramite un processo interattivo con
la possibilita di ordinare online direttamente dalla piattaforma.
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SMARTAFTERSALES.COM

CUSTOMER

YOUR ORDERS

CUSTOMER TES v
CUSTOMER

MY ORDERS MY SUPLIERS MY PROJECTS MY DOCUMENTATION
show 10 ' entries <BACK TO DASHBOARD - ORDER N°5 MODIFIED
Order n® Client Project Name Date Total Price Plant Name - PI‘Oj 2-C
#8 Custumer test Proj 2-C 2710.2017 6229.68€
#5 Custumer test Proj 2-C 1910.2017 7175.20€
#4 Custumer test Proj 2-C 1910.2017 5782.34€ Item Mchine Name ~ Pos.  Desciption Code Quantity Unite Price Total Price Delivery Time
showing 1to 3 entries SPO03  Axlebox 1 Axlebox casing AD-LYN-775 23 245.00€ 5635.00€ 12
SPO03  Axlebox 3 Bearing seal retain A3-LYN-782 1 2.40€ 2.40€ 12
SPO03  Axlebox 2 Bump stop A3-LYN-780 3 12.50€ 37.50€ 12
Spare Part Subtotal 5674.90€

SMART AFTER SALES rappresenta una soluzione di E-business innovativa e pronta all'uso
per applicazioni industriali, adatta a svariati settori per automatizzare i processi e
migliorare |'efficienza delle attivita post-vendita. La piattaforma & concepita come uno
strumento digitale di facile utilizzo per potenziare la collaborazione tra i partner
commerciali.

Possibilita illimitate di integrazione con CMMS e sistemi di gestione delle risorse per
'automazione dei processi e la facile migrazione dei dati, riducendo drasticamente il
tempo e le risorse necessarie per ordinare rapidamente pezzi di ricambio e assistenza dai
fornitori con il minimo margine di errore.

Eccellenza operativa come strategia aziendale

La lezione appresa dal recente periodo di crisi economica ci dice chiaramente che solo le
aziende efficienti e ad alte prestazioni possono sopravvivere e prosperare durante le
fluttuazioni dei mercati e le flessioni della domanda.

Invece di investire in nuovi impianti e infrastrutture, le aziende industriali hanno la
possibilita di investire in nuove soluzioni digitali riuscendo a rendere gli impianti esistenti
piu efficienti e redditizi, riducendo allo stesso tempo le spese complessive CAPEX e
OPEX.

Nel frattempo, le aziende manifatturiere e i fornitori di apparecchiature,
invece di cercare nuovi clienti, possono rendere i clienti esistenti piu
redditizi servendoli in modo piu efficiente attraverso interfacce

digitali moderne ed efficienti.

La strategia aziendale sull'eccellenza operativa pud essere
supportata dai nuovi input della trasformazione digitale,

i pilastri di ogni azienda devono essere rivisti per
processi e modelli di business in evoluzione,
con possibilita di sviluppare una varieta di
nuove opportunita di business e di
mercato.




D ENVEA

Misura online dei reagenti solidi
— portata e presenza - al processo

. s
YL
L'ottimizzazione di processo mirata ai miglioramenti pro-
duttivi permette di ottenere vantaggi legati alla massimiz-
zazione nell’utilizzo delle risorse impiegate, siano esse a

livello di consumi energetici che di dosaggio di materiale
reagente.

L'incremento di informazioni sul processo stesso consen-
te sia di monitorare in modo costante la variazione dei
parametri operativi che di usare tali informazioni per ge-
stire una retroazione mirata al mantenimento delle con-
dizioni ottimali.

Il catalogo “Process” ENVEA include varie tipologie di
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strumenti che permettono di monitorare in modo con-
tinuo e non invasivo il transito e/o dosaggi di materiale
solido nei vari processi. Cio permette di avere “occhi” che
possano dare indicazioni su quanto succede all’interno
di un condotto permettendo di dosare, misurare e mo-
nitorare il passaggio di materiale senza creare artefatti
legati all'installazione di strumentazione che interferisca
fisicamente con il materiale in transito, modificando cosi
la dinamica di passaggio.

Una tipica applicazione riguarda la sostituzione delle cel-
le di carico o delle bilance in linea per il dosaggio di ma-
teriale reagente da iniettare in un processo. Il controllo



della portata di materiale granulare (calce, bicarbonato,
carbone...) in tempo reale, permette di adattare le con-
dizioni operative per garantire il corretto funzionamento
impiantistico senza avere sprechi di materiale.

Il sistema MaxxFLow di ENVEA & un misuratore di por-
tata solidi in tempo reale da installare direttamente sul
processo. Essendo costituito da un tronchetto il cui prin-
cipio di misura & legato alla perturbazione di un campo
elettromagnetico associato ad una misura di velocita di
caduta, non genera interferenze con il processo, risultan-
do completamente trasparente a livello di installazione.
La calibrazione, che puo essere automatizzata, prevede il

ENVEA G

enved

KNOWLEDGE IN ACTION

solo riempimento del tronchetto. Per assicurare il corret-
to livello di riempimento, € possibile aggiungere un sen-
sore, presente nel catalogo ENVEA, in grado di segnalare
la condizione di un flusso di materiale e fornire un segna-
le per I'attivazione o l'interruzione di alimentazione del
materiale stesso. Tale sensore, FlowJam-S, basato sull’ef-
fetto doppler mediante microonde, non interferisce con
il passaggio di materiale.

La soluzione, una volta montata, risulta compatta e non
invasiva, permettendo una misura di portata in tempo re-
ale nonché una gestione completamente automatizzata e
perfettamente ripetibile della calibrazione.
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Generare fiducia nella

produzione distribuita con
elementi intelligenti e sicuri

La produzione distribuita e la produzione-as-a-service
hanno il potenziale per rivoluzionare il mondo industriale.
Ora che i capisaldi tecnologici alla base dell’'Internet
Industriale delle Cose e dell'Industria 4.0 sono maturi,
I'attenzione si sposta sempre piu verso le logiche operative
che porteranno progettisti e venditori a reti di fornitura
reattive e flessibili. Una societa digitale e connessa si trova
anche a dover rivalutare la sua concezione di sicurezza in
modo olistico, poiché non puo piu affidare la protezione
delle sue infrastrutture a misure isolate di prevenzione.
Il progetto SiEVEI 4.0 (sistemi elettronici sicuri ed intelligenti
per prodotti elettronici affidabili nell’Industria 4.0) é
stato avviato sotto la guida di Siemens AG, che ha riunito
specialisti della cybersicurezza come Wibu-Systems, leader
nella tecnologia dei semiconduttori e dei sensori presso
Fraunhofer 1ZM, Wagenbrett GmbH & Co. KG e Sensorik-
Bayern, e ricercatori presso il Politecnico di Berlino e
I’'Universita di Bielefeld. Il consorzio ha avviato il progetto
congiunto nel marzo 2020 e, nell’arco del prossimo triennio,
intende produrre una catena di fiducia (chain of trust — COT)
hardware e software durevole, che possa fungere da collante

ulB

= Fraunhofer

- SYSTE|
SYSTEMS ' Sensorik - Bayern GmbH Sensori

Secure Smart ltem
Embedded in the
workpiece

FSK sensors and

per il concetto di “fabbrica flessibile” per i diversi partner
impegnati nella produzione distribuita. Obiettivo che viene
perseguito attraverso lo sviluppo di un’infrastruttura ad
elementi intelligenti sicuri decentralizzati (smart secure
items — SSI), di un Edge Computing Module (ECM) per
I'accesso allo store dove vengono memorizzatii certificati dei
prodotti con SSI e di una soluzione di Al ad apprendimento
ibrido, che amplia il ruolo degli SSI da token of trust per
tracciare e monitorare la qualita della produzione.

La tecnologia CodeMeter di Wibu-Systems verra impiegata
ed ulteriormente perfezionata durante questo iter. Gia
ora, gli elementi sicuri di tipo hardware, software e
cloud dell’azienda, interoperabili con i sistemi operativi
e gli standard di comunicazione industriale, permettono
I'archiviazione sicura di licenze software, chiavi di cifratura

certificate memory

e certificati digitali, consentendo ai produttori di dispositivi . ATG Luther und Maelzer
intelligenti di massimizzare le loro entrate attraverso tg (Wi]rzburg)

modelli di business personalizzati, controllare I'accesso ai /Ahﬂ%ﬁgg FIying probe tester

dati sensibili e prevenire attacchi informatici, quali pirateria, /72" ACohu Compary

reverse engineering e manomissioni al codice.

Con ogni modulo della fabbrica flessibile (dalle macchine
agli operatori e ai prodotti stessi) equipaggiato con elementi
intelligenti e sicuri, la COT rimane integra, anche quando
singoli processi vengono modificati o singoli attori vengono
sostituiti.
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FONDAMENTI POLITICI DELLA RIPRESA

Rilanciare I'economia non significa tornare

alla situazione precedente la crisi, bensi

compiere un balzo in avanti. Dobbiamo riparare

i danni a breve termine causati dalla crisi in modo da

investire anche nel nostro futuro a lungo termine. Le risorse
finanziarie reperite tramite Next Generation EU convoglieranno
verso i programmi dell'Unione nel rinnovato bilancio a lungo termine
dell'lUE.

Green Deal europeo in quanto strategia dell’'UE per la ripresa:

-imponente ondata di ristrutturazioni del parco immobiliare e delle
infrastrutture e piu economia circolare, con conseguente creazione di
occupazione a livello locale;

- realizzazione di progetti basati sulle energie rinnovabili, in particolare eolica
e fotovoltaica, e partenza in Europa di un'economia pulita dell'idrogeno;

- trasporti e logistica piu puliti, compresa l'installazione di un milione di punti di
ricarica per veicoli elettrici, e stimolo del trasporto ferroviario e della mobilita
pulita nelle citta e regioni d'Europa;
rafforzamento del Fondo per una transizione giusta per sostenere la
riconversione professionale, cosi da aiutare le imprese a creare nuove
possibilita economiche.

Rafforzamento del mercato unico adattandolo all’era digitale:

-investimenti in una maggiore e migliore connettivita, specie in termini di
rapida diffusione delle reti 5G;

- maggiore presenza industriale e tecnologica nei settori strategici, non da
ultimo intelligenza artificiale, cibersicurezza, supercalcolo, cloud;

- costruzione di un'autentica economia basata sui dati che funga da volano per
I'innovazione e la creazione di posti di lavoro.

- maggiore ciberresilienza.

Una ripresa equa ed inclusiva per tutti:

- tramite il regime europeo a breve termine di riassicurazione dell'indennita
di disoccupazione (SURE), disponibilita di 100 miliardi di € per sostenere
lavoratori e imprese;

-competenze digitali per tutti i cittadini delllUE tramite un'agenda per le
competenze per I'Europa e un piano d'azione per listruzione digitale;

- salari minimi equi e misure vincolanti di trasparenza delle retribuzioni per
aiutare i lavoratori vulnerabili, in particolare le donne;

-intensificazione delle attivita della Commissione europea di contrasto
dell'evasione fiscale, aiutando gli Stati membri a recuperare entrate.

COSTRUIRE UN'UE PIU RESILIENTE

L'Europa deve rafforzare l'autonomia strategica in vari settori specifici, tra cui le
catene del valore strategiche e il rafforzamento dei controlli sugli investimenti esteri
diretti. Per migliorare la preparazione alle crisi e la relativa gestione la Commissione
rafforzera I'Agenzia europea per i medicinali e attribuira al Centro europeo per il
controllo delle malattie (ECDC) un ruolo piu incisivo nel coordinamento della risposta
medica alle crisi.

La ripresa deve imprescindibilmente basarsi sui diritti fondamentali e sul totale
rispetto dello stato di diritto. Qualsiasi misura d'emergenza dev'essere limitata nel
tempo e rigorosamente proporzionata alla situazione. La Commissione includera la
valutazione nella prima relazione prevista nell'lambito del meccanismo per lo stato
di diritto.

Da qguesta crisi si pud e si deve trarre insegnamento, ma guesto sara possibile
soltanto con il coinvolgimento dei cittadini, delle comunita, delle citta d'Europa. Nel
mondo che uscira dalla crisi del coronavirus la conferenza sul futuro dell’'Europa
svolgera una funzione importante di ulteriore consolidamento delle fondamenta
democratiche dell’'Unione.
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La corsa verso la trasformazione digitale é inarrestabile.
Traetene il massimo vantaggio economico e tecnologico.

m Proteggete le vostre risorse digitali da pirateria
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= Garantite l'integrita dei vostri endpoint
da possibili manomissioni

= Implementate molteplici modelli di business
che rispondano ai diversi mercati

= : ey i
| Servitizzazione ¥ Dal cloud fino

A 2 IS agli FPGA
e,

Mercato
digitale
globale

| Sl

II

Software, firmware
e dati sensihili

Sistemi esistentie § . = . T ¢
© ..l nuove installazioni‘£' |

OE4E Iniziate subito richiedendo .
+390350667070 BF A S

team@wibu.com W & ¥ LICENSING

'!'T'-H I'SDK di CodeMeter!
0= www.wibuit ¥ ¥ PERFECTION IN PROTECTION



D SCAGLIA INDEVA

Automazione Collaborativa:
E molto piu che
soltanto un Cobot

I robot collaborativi, anche chiamati “cobot (Collaborative Robot)”,
offrono alle aziende di quasi tutte le dimensioni 'opportunita di
automatizzare in modo economico processi di varia natura.

Il vantaggio principale dei cobot rispetto ai robot & la sicurezza:
la capacita dei cobot di lavorare a fianco degli operatori umani
senza bisogno di costose e ingombranti protezioni. Prima di
essere una evoluzione tecnologica & una rivoluzione culturale: Il
robot visto non pil soltanto come strumento di sostituzione del
lavoro umano, ma come strumento di collaborazione.

E importante, tuttavia, ricordare che un’applicazione
collaborativa & molto piu che soltanto un cobot:
essa e l'insieme del cobot, di un attrezzo di presa integrato,
facilmente intercambiabile, e di una applicazione sviluppata
tramite l'interfaccia di controllo del Cobot stesso.

Un altro fattore estremamente importante e la possibilita da
parte del Cobot di poter “dialogare” con sistemi di automazione
differenti facendo in modo, di fatto, di integrare il cobot stesso
all'interno di un impianto automatizzato piu complesso, in ottica
industria 4.0.

Il Cobot Doosan + Interfacce di alta qualita + Consulenza Indeva =
Applicazioni Collaborative estremamente sicure ed efficienti per
una grande varieta di compiti in ambito produttivo industriale.
L'asservimentomacchine, peresempio, puorivelarsiun’operazione
pericolosa con un elevato rischio di ustioni, schiacciamenti,
manipolazione di pezzi affilati o taglienti, possibilita di sviluppare
la sindrome del tunnel carpale e molte altre.

| Cobot Doosan sono dotati di 6 celle di carico, una per ogni giunto,
che assicurano una forza minima di contatto di 0,2N e un doppio
algoritmo di calcolo che consente il movimento del Cobot solo
se i 2 risultati combaciano perfettamente. Queste caratteristiche,
unite a software, sistemi di visione, attrezzi di presa altamente
qualificati, periferiche e led di segnalazione, assicurano un livello
di sicurezza per 'operatore estremamente elevato.
Automatizzando questi processi, puoi migliorare la sicurezza
e l'ergonomia dell’'operatore e far si che i dipendenti siano
disponibili per compiti piu utili. Lautomazione pud anche
aumentare la produzione e consentire di continuarla dopo il
normale orario di lavoro.

| robot mobili collaborativi: integrazione tra cobot e AGV
Scaglia INDEVA ha sviluppato un robot mobile collaborativo.
L'unione dei sistemi a guida automatica INDEVA AGV con i cobot
Doosan, infatti, ha dato vita a un robot capace di spostarsi
ed effettuare operazioni come lavvitatura in stazioni di
assemblaggio della scocca o il posizionamento di pneumatici.
Il cobot pud lavorare ininterrottamente e, grazie alle stazioni di
ricarica, I’AGV assicura una carica costante che non rallenta il
ciclo di lavoro.

Versatilita di gamma e applicazioni concrete

La gamma di cobot Doosan & estremamente diversificata .3
Serie: Serie A per cicli semplici, Serie M per i cicli pilt complessi,
Serie H per carichi fino a 25 kg.
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LEADERSHIP RESPONSABILE NEL MONDO

L'Unione & intenzionata a svolgere un ruolo

trainante nelle iniziative internazionali mirate

a una ripresa realmente mondiale, in particolare

coordinandosi con le Nazioni Unite, il G20 e il G7, il

Fondo monetario internazionale, la Banca mondiale e

I'Organizzazione internazionale del lavoro. L'UE manterra una

collaborazione particolarmente stretta con i paesi del suo vicinato
immediato orientale e meridionale e con i partner in Africa.

CONTESTO

Nella dichiarazione comune adottata il 26 marzo 2020 i membri del Consiglio
europeo hanno invitato la Commissione ad approntare una strategia di uscita
coordinata, un piano di rilancio globale e investimenti senza precedenti, cosi da
poter tornare al normale funzionamento delle nostre societa ed economie e a una
crescita sostenibile, integrando, tra l'altro, la transizione verde e la trasformazione
digitale. In base a tale mandato i presidenti della Commissione e del Consiglio
hanno presentato il 15 aprile, come primo passo, una tabella di marcia europea
per revocare le misure di contenimento del coronavirus. Basato su una proposta
rinnovata di prossimo bilancio a lungo termine delllUE e sulllaggiornamento del
programma di lavoro della Commissione per il 2020, il pacchetto odierno concreta
la seconda parte del mandato presentando un piano globale per la ripresa.

L'UE ha gia dato una risposta collettiva coordinata e potente per attutire il colpo
che la crisi del coronavirus ha inferto all'leconomia: ha allentato i criteri in materia di
bilancio e di aiuti di Stato per lasciare piu margine di manovra agli Stati memlbri, sta
usando ogni euro disponibile nel bilancio per sostenere il settore sanitario, i lavoratori
e le imprese e mobilita risorse finanziarie dai mercati per IP/20/940 aiutare a salvare
posti di lavoro.

PER ULTERIORI INFORMAZIONI

Comunicazione sul piano per la ripresa - "ll momento dell’'Europa: riparare e
preparare per la prossima

generazione”

Comunicazione sul bilancio dell’lUE - "Il bilancio delllUE come motore del piano per
la ripresa europea”

Documento di lavoro dei servizi della Commissione

Sito web dedicato alle proposte del QFP

Sito web dedicato al programma di lavoro 2020 della Commissione adattato

Sito web sulla risposta della Commissione al coronavirus

Domande e risposte sul QFP e su Next Generation EU [disponibile a breve]

Scheda informativa 1 Il bilancio delllUE come motore del piano per la

ripresa europea

Scheda informativa 2 Principali strumenti a sostegno del piano

delllUE per la ripresa

Scheda informativa 3 Finanziare il piano delllUE per la

ripresa

Scheda informativa 4 Programma di lavoro

2020 della Commissione adattato

Discorso della Presidente von der

Leyen al Parlamento europeo

INDUSTRIAL
TECHNOLOGY

editorial office

Visit us: www.industrialtechmag.com
Contact us: marketing(@industrialtechmag.com
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INDEﬁobotics |
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SOLECO, la sicurezza

e Made in Italy

Sempre pil di frequente assistiamo a eventi climatici e
sismici che causano danni alla societa e all’economia.
Data la loro natura spesso imprevedibile, come possiamo
arginare o prevenire i danni? L'ingegneria sismica appli-
cata alle nuove costruzioni ha fatto passi da giganti negli
ultimi anni, e grazie a cio oggi possiamo assicurare conti-
nuita lavorativa e maggior sicurezza anche in casi impre-
visti e di diversa portata. In seguito a eventi sismici, anche
lievi, non sono pochi gli edifici che rimangono a lungo
inagibili e inattivi non tanto per danni strutturali, quanto
piu a causa del danneggiamento di impianti e macchi-
nari. Pensiamo agli ospedali, agli aeroporti, ai centri di
ricerca e meteorologici: all'intero di queste strutture si
trovano unita come i gruppi di continuita (UPS) che ga-
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rantiscono il funzionamento dei generatori per 'energia
e che devono essere in grado di lavorare anche in caso di
eventi esterni, come i terremoti. Oppure agli impianti di
condizionamento e trattamento aria che vengono soli-
tamente installati in copertura e che devono essere ben
ancorati e assicurati al piano di appoggio per evitare che
le macchine si ribaltino in caso di forti raffiche. Garanti-
re la solidita degli impianti e il loro funzionamento con
qualsiasi circostanza climatica o in caso di evento sismico
e la mission di Soleco, azienda italiana che da oltre 40
anni progetta e produce supporti antivibranti e antisi-
smici. | dispositivi antivibranti Soleco vengono impiegati
per isolare macchine per il condizionamento, ventila-
tori, pompe, compressori e generatori dalle vibrazioni,



assicurando allo stesso tempo stabilita in caso di sisma o
forti raffiche di vento. La produzione Soleco € composta
da antivibranti a molla e smorzatori in elastomero e I'e-
sperienza in questo campo, unita a ricerca e innovazione
continue, permette all’azienda che ha sede in provincia
di Milano, di studiare soluzioni mirate per ogni richiesta.
In caso di unita che non richiedono un isolamento dalle
vibrazioni, come le UPS o i trasformatori, Soleco proget-
ta e produce basamenti in acciaio in grado di rinforza-
re le macchine e garantirne sempre la stabilita. Gli anni
di esperienza maturata in ambito sismico sono valsi alla
produzione 100% made in Italy di Soleco Certificazioni
Sismiche e una sempre maggiore richiesta. | dispositivi
antisismici Soleco sono difatti testati e certificati presso il

Politecnico di Milano. Non da ultimo, Soleco ha sviluppa-
to una partnership con i pil quotati Centri di Ricerca per
eseguire prove su tavola vibrante triassiale e rilasciare
Certificazioni Sismiche ai propri Clienti che ne avessero
necessita. Nei capitolati vengono richieste sempre piu
spesso Certificazioni in ambito Sismico e i Produttori di
macchine per impianti si stanno sempre di piu sensibi-
lizzando su queste tematiche. Gli eventi atmosferici e i
terremoti faranno sempre parte delle nostre vite ma spet-
ta a noi trovare il modo di limitare e prevenire i danni.
Soleco fa parte di quelle aziende italiane che con orgoglio
promuovono la ricerca per garantire la sicurezza di tutti.

Per maggiori info www.solecosrl.com
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C.S.T. Compression Service
Technology - La nostra storia

Acoustical =
“analysis in
caseof
. vibration
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Valve covers &

L;prgﬂng “to reduce

From old technolagy
{solid Brass + White
Metal) to thin tri-

for cast r;e'gu'ction and
lubrication reliability

l'azienda C.S.T., fondata in Italia nel 2002, era inizialmen-
te composta da un ristretto team di ingegneri e ha fonda-
to le basi del suo core business quale fornitore di servizi
di ingegneria nell’ambito dei compressori alternativi per
un noto OEM ltaliano.

Nel 2004 CST ha avviato un servizio di monitoraggio e
diagnostica remota, nonché la progettazione di compo-
nenti di macchina e package per compressori alternativi,
ampliando successivamente tali servizi anche per il setto-
re dei compressori centrifughi.

Contestualmente l'azienda ha sviluppato un proprio
software per la simulazione delle prestazioni nonché per
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C.S.T. maintenance consultancy service portfolio
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machine reliability
and introduce an
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case ef short
life v

I'analisi delle pulsazioni di pressione, delle vibrazioni e
della rotordinamica.

C.S.T ha recentemente prodotto una propria linea di si-
stemi di lubrificazione di precisione per cilindri e premi-
stoppa per compressori alternativi, denominata CST-PLS.
Il sistema, progettato sulla base di oltre 15 anni di espe-
rienza, ha avuto successo sin dalla prima applicazione.

In soli 15 anni C.S.T. si & quindi trasformata da fornitore
locale di ingegneria finalizzata alla manutenzione di com-
pressori alternativi, ad attore internazionale per la proget-
tazione e la gestione di macchine utilizzate in applicazioni



critiche, nell’industria del petrolio, del gas e in altri settori.

L'azienda annovera attualmente circa 50 dipendenti e la
sua attivita, che inizialmente era incentrata per il 90% in
Italia, & passata ad oltre il 50% su vendite in mercati este-
ri.

C.S.T. € composta da quattro divisioni: progettazione di
macchine, ingegneria e costruzione di sistemi, assistenza
e diagnostica remota e ricerca e sviluppo. E’ in grado di of-
frire un supporto completo ai clienti, dalla progettazione
all'esecuzione del progetto e alla risoluzione dei proble-
mi, monitoraggio e diagnostica remoti, revamping, up-

C.S.T.

N
3
=
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.
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Compression Service Technology

grades, gestione del ciclo di vita delle risorse, assistenza
in loco e supervisione sul campo.

| suoi clienti provengono da una vasta gamma di setto-
ri, tra cui costruttori di macchine, integratori di sistemi,
costruttori di impianti, utilizzatori finali e societa di ma-
nutenzione.

Il successo dell’azienda risiede nella capacita di lavorare
sul ciclo completo della macchina che consente il trasfe-
rimento continuo dell’esperienza sul campo a nuovi pro-
getti e, viceversa, la possibilita di affrontare le problema-
tiche in campo con competenza progettuale.
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Mollificio Bergamasco SpA
expertise e pofessionalita’

al tuo servizio

Il Mollificio Bergamasco Spa, nel corso di quasi 60 anni
di esperienza si e trasformato in una grande azienda mo-
derna orientata alla valorizzazione di nuove idee e ad una
crescita continua di conoscenza, esperienze e tecnologie
che possono permettere di consolidare sempre di piu
una gia autorevole posizione raggiunta nel settore della
produzione di molle e di minuterie metalliche di preci-
sione. Alla produzione di molle ad alta precisione ad uso
industriale ed ai componenti tranciati in filo ed in nastro,
si € aggiunta una competenza specifica nella realizzazio-
ne di contatti in argento elettrosaldati e pre-assemblati
da automazione.

L'expertise di Mollificio Bergamasco e dato dal solido ba-

gaglio tecnico di conoscenze.

La continua tensione al miglioramento ¢ il nostro segreto.
Obiettivi ambiziosi ma raggiungibili, riflessivita. Il Mollifi-
cio Bergamasco & dunque una realta dalle solide radici,
assicura a clienti e fornitori una garanzia di sicurezza e
continuita.

Per la grande conoscenza di mercato sviluppata puod con-
tare un grande numero di clienti consolidati, trattando
un’ampia gamma di articoli prodotti su disegno del clien-
te, anche in co-design. La pluriennale esperienza dei pro-
gettisti si traduce in competenza, dinamicita e capacita
di progetto di soluzioni innovative con elevati contenuti
tecnologici.
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Mollificio Bergamasco
un filo tra tradizione ed innovazione

Mollificio Bergamasco S.p.A.
Via Brugari, 43 — 24030 Carvico (BG) — Italy
+39 035 43.89.511 | info@mollificiobergamasco.it

Ottimizzazione dei materiali, consulenza su trattamen-
ti superficiali, termici e galvanici, gestione di tecnologie
complementari sono frutto del processo produttivo della
societa.

Nel reparto produttivo vengono effettuati continui inve-
stimenti con I'acquisto di nuove presse ad alto tonnellag-
gio, e proprio recentemente abbiamo installato una nuo-
va macchina Bihler di ultimissima generazione, dotata di
pinze D3 per la saldatura e ad un ben attrezzato labora-
torio con spettrometro e macchinari per prove meccani-
che al fine di garantire ulteriore qualita. Frequenti corsi
di formazione hanno poi permesso e stimolato tutte le
maestranze al raggiungimento di importanti e continui
traguardi.

Le applicazioni variano dall’industria nel settore elettro-
meccanico, elettronico, automotive, elettrodomestici, il-

luminotecnico, medicale.

Fornire prodotti di qualita e migliorare i processi di pro-
duzione & molto importante per noi, motivo per cui ci sia-
mo concentrati, negli ultimi anni, sull’industria 4.0.

Obiettivo finale: la soddisfazione del cliente. Puntare
all’eccellenza, partendo dall’ascolto dei bisogni dei clien-
ti, senza mai fermarsi.

Negli anni il valore pil importante veicolato dalla Dire-
zione aziendale € stato credere nella giusta sinergia tra la
qualita dei processi di lavorazione e la qualita nei proces-
si relazionali, sia con i clienti, i fornitori, sia con i dipen-
denti, che sono il fondamento dell’azienda e dei successi
ottenuti.

E possibile fare progressi solo chiedendosi, senza sosta,
come potremmo domani fare meglio di oggi.
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D MARLEGNO

Marlegno, digitalizzazione e
innovazioni di processo per

progetti su misura

Grazie a Level-Up, bando di ricerca ed innovazione euro-
peo, Marlegno e stata selezionata come caso studio inter-
nazionale per la digitalizzazione dei processi produttivi.

Lo scorso mese di agosto e stato installato il nuovo centro
di taglio Oikos di SCM Group: una macchina che simula
virtualmente le lavorazioni da svolgere, per verificarne la
correttezza prima della realizzazione, con grandi vantag-
gi in termini di efficienza dei processi e di precisione del
componente ligneo.

Secondo il progetto definito da Marlegno, il centro di ta-
glio sara oggetto dell’installazione di sensori acustici e di
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vibrazione in grado di fornire informazioni sullo stato di
salute della macchina, segnalare eventuali anomalie ed
effettuare manutenzione predittiva.

Tutto il processo produttivo verra poi digitalizzato per
ottenere un controllo completo della linea produttiva in
tempo reale.

Questa sfida digitale portera numerosi vantaggi, sia in
termini di efficientamento del processo, e quindi di mi-
nimizzazione dei tempi di fermo macchina e degli errori,
sia in termini di sostenibilita economica ed ambientale.
La manutenzione predittiva consentira, infatti, I'allunga-




MARLEGNG

NNOVAZIONE SOSTENIBI

Garantire a chi abitera un edificio Marlegno le migliori condizioni di comfort & salubrita & la massima espressione dei nostri valori.

Ogni nostra opera racchiude i risultati della ricerca su materiali e tecnologie, i tanti anni di esperienza nella ingegnerizzazione e

costruzio
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mento della vita utile dei macchinari, ritardandone cosi
la futura sostituzione e smaltimento.

Linnovazione € da sempre un obiettivo per I'azienda che,
quest’anno, festeggia il ventesimo compleanno; Marle-
gno realizza pareti in legno a telaio (platform frame) o
x-lam con un sistema di prefabbricazione avanzata che
comprende, oltre alla realizzazione del nucleo struttura-
le, il cappotto esterno, 'eventuale controparete impianti-
stica e i monoblocchi per I'alloggiamento dei serramenti.

Ognuna delle fasi di prefabbricazione viene svolta da
tecnici specializzati e le principali lavorazioni avvengono
grazie al ponte multifunzione Weinmann, dispositivo in
grado di tagliare, fresare e graffare le pareti con precisio-
ne millimetrica.

Allo stesso modo & possibile prefabbricare solai interpia-
no e coperture isolate.

La prefabbricazione avanzata nasce da un’attenta proget-
tazione integrata, durante la quale gli esperti Marlegno
accompagnano il cliente nella definizione delle scelte
strategiche trasformandole in dettagli progettuali che, a
loro volta, daranno vita ad un progetto esecutivo e a spe-
cifici file inviati alle macchine per la prefabbricazione 4.0.
Soluzioni tecnologiche e processi innovativi consentono a
Marlegno di costruire edifici, anche di grandi dimensioni,
con tempistiche ristrette, eliminando errori e ritardi tipici
delle fasi di cantiere.

E cosi possibile ottenere soluzioni “su misura” realizzate
con tecnologie avanzate di altissima precisione e qualita,
ricordando che prefabbricazione non significa standardiz-
zazione del progetto.

INDUSTRIAL TECHNOLOGY | 133



Intelligent Valve di Siemens
massimizza flessibilita ed efficienza
degli impianti HVAC

e la reportistica energetica
* Ampliata la gamma prodotto ora disponibile la valvola a tre ingressi

'ottimizzazione e la riduzione dei consumi degli impianti con i chiller

modo automatico i parametri della valvola dello scambiatore di calore.

eIntegrazione diretta nel Building Operator per il controllo, la gestione allarmi

«Nuove caratteristiche quali il controllo limitazione Delta-T che rende possibile

Milano, 2 luglio 2020: Intelligent Valve di Siemens Smart Infrastructure diventa ancora
piu versatile grazie a nuove funzionalita e applicazioni per i gruppi termici e le unita di
trattamento dell’aria. Il dispositivo controlla il flusso, misura la temperatura e regola in

Intelligent Valve si connette in cloud e, per la prima volta, si integra direttamente al
Building Operator, l'applicazione cloud Siemens per il monitoraggio da remoto degli
edifici. In questo modo diventa possibile, in qualsiasi momento e da qualsiasi luogo,
controllare Intelligent Valve e regolarne i parametri. Per incrementarne maggiormente
la flessibilita, la gamma prodotto & stata ampliata per includere le valvole a tre vie,
che consentono un controllo della temperatura e del flusso costante della fornitura
d’acqua (circuiti misti). Le nuove funzionalita, quali il controllo limitazione Delta-T (AT),
della pressione differenziale e della temperatura flusso, assicurano un funzionamento

degli impianti HVAC regolare ed energeticamente efficiente; abilitando cosi I'impiego

di Intelligent Valve in numerose altre applicazioni.

Connessione WLAN per una maggiore flessibilita

Intelligent Valve entra in servizio in modo automatico, veloce e sicuro. | parametri
necessari si possono scaricare all'interno della app Siemens ABT Go e successivamente
inviare a qualsiasi valvola tramite wireless LAN. Cido consente I'accesso remoto tramite
BACnet-IP usando lo strumento di messa in servizio Siemens ABT Site o tramite
Internet usando la app Building Operator. Grazie a una propria connessione cloud
e agli aggiornamenti firmware, Intelligent Valve si pud aggiornare automaticamente
quando richiesto, assicurando sempre il funzionamento nell’ultima versione rilasciata.
Se la valvola registra valori irregolari, si genera una notifica di allarme nella app

Building Operator. Inoltre, questa app cloud di Siemens consente agli utenti
controllare i valori e generare rapporti energetici.

Ancora piu efficienza durante il funzionamento

| miglioramenti in termini di usabilita e funzionalita rendono Intelligent Valve ancora piu
efficiente. Come valvola a tre vie, si pud usare ora anche nei circuiti misti, offrendo cosi
un facile bilanciamento idronico a fronte di investimenti minimi proprio per 'assenza di
una pompa principale all'interno del circuito sorgente. Un nuovo controllo di pressione
differenziale controbilancia le fluttuazioni di pressione nelle diverse zone. Nei vecchi
impianti, questo consente di implementare un bilanciamento idronico dinamico senza
dover sostituire tutte le valvole, ampliando cosi le caratteristiche vantaggiose di
Intelligent Valve. Nei nuovi impianti, le zone equipaggiate con il controllo di pressione
differenziale offrono condizioni operative ottimizzate per le valvole. Utilizzando i nuovi
controlli di temperatura e di flusso nei circuiti di riscaldamento compensati, Intelligent
Valve esegue la regolazione riducendo il carico o addirittura elimina la necessita
di regolatori aggiuntivi di temperatura. Cosi facendo, Intelligent Valve consente di

installare impianti piu complessi a costi decisamente inferiori.

| nuovi distanziatori disponibili per Intelligent Valve assicurano un migliore isolamento,

per esempio per il sensore di flusso nelle applicazioni di raffrescamento.

II controllo del limite di differenza di temperatura (AT), particolarmente adatto per
le unita di condizionamento dell’aria e per i grandi fan coil, garantisce un incremento
significativo di efficienza. Questa funzionalita limita la differenza AT del fan coil
controllato da Intelligent Valve. Il risultato € che il chiller o la pompa di calore
funzionano sempre sopra il AT preimpostato, assicurando cosi massima efficienza e

significativi risparmi di energia elettrica.
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I HOPPE

Azienda leader nella
realizzazione di stampi ad
iniezione termoplastica

1- Potreste introdurci brevemente il Gruppo Hoppe, con
un focus sulle moulding technologies e i suoi punti di
forza?

La HOPPE € un’azienda leader nella realizzazione di stam-
pi ad iniezione termoplastica.

La sede direzionale & in Germania, e la sede tecnico ge-
stionale si trova in Italia, a Noventa di Piave.

Dal 1998 la HOPPE garantisce stampi di qualita mante-
nendo una continua attenzione per la ricerca tecnologica
e una costante attenzione per il cliente.

Si parte dalla ideazione del prodotto, passando alla co-
struzione dello stampo, attraverso un processo di analisi
e consulenza che mira ad anticipare esigenze e possibili
problematiche future, concludendo con la produzione
del particolare plastico.

Il flusso della commessa viene monitorato costantemen-
te: tale servizio viene svolto attraverso stati di avanza-
mento, controlli metrologici e documentali, controlli di
qualita durante tutto il ciclo di produzione fino al comple-
tamento della commessa, al quale segue I'organizzazione
degli aspetti logistici e di spedizione.

La qualita, professionalita e competenza rappresentano
la nostra massima priorita.
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La nostra offerta di servizi va dalla costruzione dello
stampo e realizzazione della sua prova, alla produzione di
piccoli lotti fino all'assemblaggio del prodotto finito.

2- Cosa rende HOPPE un partner affidabile?

Siamo il partner ideale per accompagnare il cliente in
ogni passaggio del flusso produttivo, dalla progettazione
alla realizzazione dello stampo, fino alla fornitura del pro-
dotto finito.

La collaborazione con i migliori marchi europei del setto-
re automotive e il nostro motivo d’orgoglio e la misura
della nostra affidabilita.

3- Cosa significa innovazione per HOPPE?

Innovazione per Hoppe & un continuo miglioramento dei
processi produttivi per essere sempre piu competitivi per
le grandi case automobilistiche, il nostro piu grande mer-
cato.

Innovazione & anche il frutto della creativita e impegno
del singolo individuo, perché innovazione & per noi sino-
nimo di investimento nelle risorse umane, oltre ché fi-
nanziarie.

Ci siamo impegnati ad attuare e migliorare la nostra strut-



tura organizzativa inserendo un sistema di gestione della
qualita SI QAS, ponendoci come obiettivo la realizzazione
della qualita, intesa come piena e sostanziale capacita di
soddisfare le richieste del cliente, tramite I'ottimizzazione
dei prodotti e processi, innovazione e sviluppo tecnolo-
gico.

4- Avete delle politiche particolari rispetto alla sosteni-
bilita sociale e ambientale?

L'obbiettivo che ci poniamo & quello di contenere nei li-
miti del possibile la produzione di rifiuti, un effetto inde-
siderato del processo produttivo, considerando che una
delle nostre attivita principali & la produzione di partico-
lari plastici.

Nella nostra nuova sede, abbiamo scelto di installare un
impianto fotovoltaico per la produzione di energia elet-
trica, sfruttando i raggi del sole, un’energia pulita e ine-
sauribile che permette, grazie all’assenza di immissioni
di CO2 nell'ambiente di limitare in modo considerevole
I'inquinamento.

Per contribuire quotidianamente alla salvaguardia
dell’ambiente, attraverso comportamenti e scelte ecoso-
stenibili, abbiamo installato due erogatori a rete idrica e

NOVENTA DI PJAVE {IT]

dotato i nostri dipendenti, collaboratori e visitatori di una
borraccia personalizzata con logo Hoppe.

5- Quale impatto ha avuto nel vostro settore la crisi nata
dal diffondersi del Covid-19 e come HOPPE ha deciso di
affrontarla?

A seguito del diffondersi del Covid-19, I'impatto maggio-
re e stato il blocco di alcuni progetti di ricerca e sviluppo,
facendone risentire a sua volta la parte produttiva dell’a-
zienda.

Abbiamo cosi deciso di investire risorse nella progettazio-
ne e sviluppo di un prodotto “don’t touch”, atto a contra-
stare il diffondersi del Covid-19, una “maniglia” da por-
tare sempre con sé che permette di svolegere qualsiasi
operazione (aprire e chiudere porte, utilizzare rubinetti,
macchinari e qualsiasi altra cosa) senza entrare in contat-
to diretto con le superfici.

Saremo presenti al MECSPE 2020
Fiera di Parma, 29/31 Ottobre.
Padiglione 6, Stand D14.

TR OGS IV0 MOAMT IO - INCOSSRS A E
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Export italiano: il motore della ripartenza

Dopo I’impatto del Covid-19 nel 2020, I’export nazionale tornera a
risalire: verso quota 510 miliardi nel 2023 (+9,3% nel 2021 e +5,1%

in media nel biennio successivo)

ePresentato il nuovo Rapporto Export di SACE “Open (again)”’: dopo una
fase di emergenza e complessita inedita, la ripartenza delle imprese italiane
passera ancora per i mercati esteri

s Atteso importante rimbalzo in tutti i principali mercati (in particolare nelle
aree Paesi avanzati, Asia e Europa Orientale e Csi) con importanti
opportunita nei settori di specializzazione del Made in ltaly

Roma, 10 settembre 2020 Ripartire superando le avversita della pandemia, oltre le
chiusure protezionistiche e le tensioni geopolitiche che hanno segnato gli ultimi anni.
Questo l'auspicio per una ripresa delle esportazioni italiane post lockdown lanciato con
“Open (again)”, 'ultimo Rapporto Export di SACE, presentato oggi in WebConference
su SKY, con la partecipazione di Roberto Gualtieri, Ministro dellEconomia e delle
Finanze, Luigi Di Maio, Ministro degli Affari Esteri e della Cooperazione Internazionale,
Oscar Farinetti, Fondatore di Eataly e Alessandro Profumo, Amministratore Delegato
di Leonardo. Sono intervenuti per SACE I'’Amministratore Delegato Pierfrancesco
Latini, il Presidente Rodolfo Errore e il Chief Economist Alessandro Terzulli. Giunto
quest’anno alla sua XIV edizione, il Rapporto annuale sull’export di SACE vede ancora
una volta confermato il ruolo cruciale dei mercati esteri per 'economia nazionale, quale
tratto distintivo del fare impresa in ltalia.

Esportazini italiane di beni e servizi in valore
(miliardi di euro; var: % annua)

476 487 >

465 461
449 497

122

17
99 105 109 - 107

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Beni

Servizi

+8,9% +52% +4,1% -21,9% +26,2% +9,4% +4,3%

B Exprt di Beni
B Exprt di Servizi

Fonte: Istat, Oces, Oxfrd Econmics, SACE
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PER DARE FORMA ALLE VOSTRE IDEE

Siamo il riterimento nella progettazione e produzione di stampi a iniezione.
Grazie alla nostra pluridecennale presenza in Germania e in ltalia, siama il
partner ideale per accompagnarvi in ogni passaggio del flusso produttive:
dalla pronettazione alla realizzazione dello stampo, fino alla fornitura del
prodotto finito

La collaborazione con i migliori Marchi europei del settore automaotive & il
nostro motivo d'orgoglio e la misura della nostra affidabilita

Hoppe, in movimento verso |a perfezione
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D IDROELETRIKA

“Eco Power” 'Eco-ldropulitrice Elettrica

con Sistema “IldroE-Boost” brevettato:
tecnologia innovativa per una green economy!

L'attuale situazione mondiale ha portato ad una maggio-
re attenzione riguardo la pulizia e la sanificazione degli
ambienti.

“ECOpower” e una eco-idropulitrice ad acqua calda co-
stante e continua scaldata elettricamente in alta pres-
sione e con varie portate d’acqua; ecologica e rispettosa
dell’lambiente e della salute.

“ECOpower” integra un nuovo brevetto unico nel suo
genere, denominato “IDRO E-BOOST system” che entra
in funzione mentre la macchina & in una condizione di
riposo (=non utilizzo della lancia alta pressione).

La tecnologia “IDRO E-BOOST” consiste in un sistema di
pre-riscaldamento dell’acqua in ricircolo: il sistema atti-
va il ricircolo dell’acqua in un percorso chiuso tra vasca,
pompa e caldaie-booster, il riscaldamento non avviene
quindi con resistenze interne alla vasca ma grazie alle cal-
daie-booster.

Il sistema rimane in funzione fino al raggiungimento della
temperatura preimpostata (fino a 80 °C) dell'acqua nella
vasca. Nel momento di utilizzo dell’erogazione dell’acqua
in alta pressione dalla lancia, il sistema di ricircolo si bloc-
ca e I'acqua passa un’ultima volta nelle caldaie elettriche
per l'ultimo aumento di temperatura fino a 90 °C.

Grazie a questo sistema, vi & un risparmio energetico in
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quanto I'acqua pre-riscaldata necessita di meno kW per
il riscaldamento, raggiungendo comunque alte tempe-
rature.

Questo nuovo brevetto migliora I'effetto termico dell’a-
zione di lavaggio che & in grado di abbattere la carica bat-
terica e la microflora presente sulle superfici di lavoro
operando una profonda detersione delle superfici trat-
tate, abbinando la rimozione dello sporco e residui di
lavorazione ad un’efficace sanificazione termica, grazie
all’effetto mirato del getto in alta pressione.

“ECOpower” ¢ ideale per tutte le aree chiuse, non utiliz-

!

IDRO E-

IDROELETRIKA G

IDREELETRDIA

zando caldaie a combustibile per generare I'effetto termi-
co. Quindi non vi & nessuna emissione di fumi inquinanti
in atmosfera, nessuna generazione di aerosol o nuvole
di vapore né dispersioni acquose grazie alle ridotte por-
tate d’acqua.

Con l'alta pressione e le alte temperature, opera un
efficace distacco di residui persistenti e collosi e solubiliz-
za sostanze organiche e residui misti.

Il tutto consente risparmi economici, ecologici e di tem-
po, grazie alla versatilita d’uso, e snellisce 'operativita se-
condo i protocolli di sanificazione utilizzati globalmente.

BOOST

SYSTEM
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In un contesto d’inedita avversita, in

cui alle incertezze ereditate dal 2019 - Pl

e commercio internazionale in rallentamento,

escalation protezionistica e instabilita geopolitica

- si sono aggiunte nel 2020 le conseguenze della

pandemia Covid-19, le esportazioni italiane sono attese

in forte contrazione per quest’anno con un -11,3%. Si tratta del

ritmo di crescita dell’export piu basso dal 2009, anno in cui le nostre

vendite oltreconfine avevano registrato un -20,9% e che riportera le

esportazioni italiane intorno ai 422 miliardi di euro, un livello di poco superiore

a quello registrato nel 2016. Nonostante la severita dello shock, SACE prevede

una ripresa relativamente rapida gia dal 2021 per le esportazioni italiane (+9,3%),
caratterizzata anche da una componente di “rimbalzo statistico”, con una crescita media
nei due anni successivi del 51%: un ritmo non trascurabile se si confronta con il 3% medio
annuo registrato tra il 2012 e il 2019 e che permettera alle nostre vendite di beni allestero
di raggiungere quota 510 miliardi di euro alla fine dell'orizzonte di previsione. Secondo
gueste previsioni, nel 2021 le esportazioni italiane di beni arriveranno al 97% circa del
valore segnato nel 2019, un recupero pressoché totale dopo la caduta nel 2020.

“Anche questanno, in un contesto di complessita straordinaria, il Rapporto Export
di SACE offre alle imprese italiane una bussola per orientarsi, selezionare le migliori
opportunita e approcciare con maggior consapevolezza | mercati esteri - ha dichiarato
Alessandro Terzulli, Chief Economist di SACE -. /n un momento in cui € necessario
ridefinire le strategie di posizionamento internazionale per dare nuovo slancio al business,
il presidio dei mercati esteri, specie quelli geograficamente e culturalmente pit distanti,
rappresentera sempre pit un fondamentale fattore di vantaggio competitivo per le nostre
imprese”.

Una bussola per il Made in Italy | | trend per aree e settori

La ripartenza presentera un certo grado di eterogeneita, tanto per aree geografiche
guanto per settori. Europa avanzata e Nord America - che insieme rappresentano oltre
il 60% delle vendite estere italiane - subiranno quest’anno la contrazione piu marcata
(con una flessione media dei Paesi europei dell’'11,4% e di Stati Uniti e Canada del 9,8%) e
un rimbalzo che, seppur rilevante, non permettera di superare i livelli pre-crisi prima del
2022. Tra i settori a maggior potenziale: farmaceutica e alimentari e bevande negli Stati
Uniti, primo mercato farmaceutico del mondo nonché secondo mercato di sbocco per
alimentari e bevande italiani; apparecchiature mediche in Germania, uno dei mercati piu
dinamici in Europa occidentale; energie rinnovabili nel Nord Europa, dove il tema della
sostenibilita € molto sentito.

Reattiva la risalita dell’'export italiano di beni verso I'Europa emergente e I'area Csi
dove, grazie anche a una flessione relativamente contenuta nell’anno in corso (-8,1%), le
nostre vendite riusciranno a raggiungere e finanche a superare i livelli del 2019 gia 'anno
prossimo. E, come settori, vale la pena di menzionare quello degli apparecchi elettrici
in Polonia, la cui ricerca di maggiore efficienza energetica sara uno degli obiettivi del
Governo entro il 2030; sanita in Russia, dato che il Cremlino continuera a investire
per garantire il benessere della popolazione; meccanica e infrastrutture in Ucraina e
Uzbekistan.

Ripresa piu celere per il nostro export verso I'area Medio Oriente e Nord Africa -
nonostante il calo del prezzo del petrolio - con un recupero pressoché totale gia dal
prossimo anno (+9,5%). Tra le opportunita settoriali nell’area: sanita in Arabia Saudita,
dove sono stati pianificati ingenti investimenti in questo comparto; Oil&Gas in Arabia
Saudita, Emirati Arabi Uniti e Qatar; infrastrutture negli Emirati Arabi Uniti, che vi
investono ingenti risorse, energie rinnovabili in Marocco, che continua a puntare sul
settore.

In Asia i venti della ripartenza soffiano ma con non poche difficolta: le previsioni dellexport
nel 2020 sono negative (-10,9%) e riflettono le stime sullandamento del Pil della regione,
che interrompera due decenni di forte crescita. Nonostante lo shock, si prevede un ritorno
alla crescita per i Paesi asiatici gia nel 2021, e un aumento dell'export italiano verso l'area
del 9%. Le imprese che guardano a questi mercati, possono puntare su settori come salute
e farmaceutico in Cina; food processing in India, dato che la trasformazione dei prodotti
alimentari € una delle piu grandi industrie del Paese; energie rinnovabili in Thailandia, per
via degli incentivi nel settore; e alimentari e bevande in Giappone, Paese di consumatori
dai gusti sofisticati e da una delle piu alte capacita di spesa pro capite al mondo.
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ECOrowER

LECO-IDROPULITRICE A RISCALDAMENTO ELETTRICO
CHE UTILIZZA IL SISTEMA IDRO E-BODOST BREVETTATO

RISPARMIO ENERGETICO DOPPIO RISCALDAMENTDO

MENDO kW RICHIESTI DURANTE LUEROGAZIONE
PER RISCALDARE L'ACGUA IN ALTA PRESSIONE,
ANCHE PARTENDO racijua PRE-RISCALDATA
DA BASSE TEMPERATURE PRESENTE IN VASCA PASSA
NMUOVAMENTE NELLE CALDAIE
SEMPRE PRONTA ALL’USO ELETTRICHE E VIENE
ANCHE CON IL SISTEMA ULTERIORMENTE RISCALDATA:
DI PRE-RISCALDAMENTO SISTEMA IDRO E-BOOQOST
IN RICIRCOLO A"I""I"IVD,
LA MACCHINA E SEMPRE PRONTA ATTENTA ALLAMBIENTE
PER EROGARE ACQUA CaLDA ZERO CO. IN ATMOSFERA,
IN ALTA PRESSIONE IDONEA PER GLI INTERNI

DATI TECNICI
PORTATE POTENZE PRESSIONI
DA 2,5 A 15,0 L/MiN A S a 30 KW DA 140 a 180 BAR

PORTATE -~ POTEMNZE -~ PRESSIONI POSS50M0O ESSERE COMBIMATE IMN MAMIERE DIFFEREMTI
PORTATE E POTENZE POSSOMO ESSERE SUPERIORI, A RICHIESTA

TECNOLOGIA INNOVATIVA PER UNA

GREEN ECONOMY!
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I EUROINFORMATICA

Atlantide Automation
la piattaforma per l'automazione
industriale di Euroinformatica

Competenza e costanti investimenti nella progettazione
e sviluppo di software per il mercato ambientale, sono le
caratteristiche che hanno consentito a Euroinformatica di
imporsi sul mercato nazionale. Con piu di trent’anni di attivita
al fianco delle imprese del settore, dei grandi produttori
multisede e delle utilities e la capacita di indirizzare le proprie
energie nello sviluppo di soluzioni innovative, ha realizzato
Atlantide, lo strumento principe per la gestione dei flussi
aziendali in ottica di industria 4.0 e economia circolare. Parte
di questo strumento e Atlantide Automation, piattaforma per
il controllo completo degli impianti per I'automatizzazione e
il collegamento dei sistemi di campo attraverso tecnologie di
ultima generazione quali 10T, Al, Cloud, etc..

La sua caratteristica principale & quella di permettere la
gestione delle attivita operative e di quelle logistiche proprie di
un impianto dinamico e moderno. Consente il monitoraggio dei
rifiuti e dei prodotti, il controllo delle pese e la gestione degli
accessi, dei veicoli e della viabilita. Un vero e proprio centro
di controllo e monitoraggio per il corretto funzionamento
dell'impianto e delle infrastrutture.

“Atlantide Automation nasce per l'integrazione e lo sviluppo di
sistemi in impianti complessi in ambito di domotica industriale”
— dichiara Alesso Vannucchi responsabile del progetto —
“Orientati come siamo all'innovazione e trattando i nostri clienti
come dei partner, nel tempo abbiamo capitalizzato I'esperienza
fatta con le aziende piu strutturate e le utilities; lavorare al loro
fianco e raccogliere le sfide dettate dalla necessita di disporre di
strumenti semplici ma in grado di garantire sicurezza e controllo,
ci ha permesso di concentrare le energie nello sviluppo di una
soluzione che potesse rispondere a questa esigenza.”

Chi si affida ad Atlantide Automation puo contare su un team in
grado di seguire 'azienda dalla progettazione alla realizzazione;
vengono messe in campo tutte le risorse necessarie e coinvolti
partner tecnologici di alto livello. Operando con processi definiti
e standardizzati viene fornita una copertura su tutto il territorio
nazionale offrendo soluzioni che consentono il contenimento
dei costi e che limitano il rischio d’impresa.

Euroinformatica sara presente alla prossima edizione di
Ecomondo che si terra a Rimini dal 3 al 6 novembre 2020
(Padiglione B3 stand 116); un’occasione importante per ricevere
maggiori informazioni sulla piattaforma Atlantide Automation e
su Atlantide DS.8, il software per la gestione dei rifiuti.

www.atlantide-web.it
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In  America Latina, nel 2020 le

esportazioni verso le sei piu grandi

economie caleranno in media dell'8,2% ma

nel 2021 € prevista una ripresa media del 75%.

Si segnalano life science in Brasile, poiché cresce

interesse in farmaci e dispositivi medicali innovativi;

infrastrutture in Messico, per dare una scossa agli investimenti

pubblici e privati; trasformazione alimentare in Cile, che rappresenta

gia oggi un quarto dellleconomia del paese andino; agribusiness in Peru

che punta allo svolgimento interno di sempre piu processi di trasformazione
dei prodotti; energie rinnovabili in Colombia, dove il Governo sta puntando su
solare ed eolico.

L’Africa Subsahariana segnera un arretramento nel 2020 che non risparmiera alcun
settore a parte quello dei mezzi di trasporto, ma tra i comparti a maggior potenziale vi
sono: energia elettrica e rinnovabili in Sudafrica; infrastrutture in Senegal; infrastrutture
di trasporto in Ghana; meccanica strumentale in Kenya; agribusiness in Angola.

E se lo scenario si aggravasse? | Le previsioni in caso di nuovo Great Lockdown o
prolungamento delle misure restrittive

Data l'elevata incertezza riguardo l'evoluzione dellemergenza sanitaria a livello globale, lo
Studio di SACE simula anche due scenari di previsione alternativi, ovvero basati su assunti
differenti e peggiorativi rispetto a quelli dello scenario base, in relazione alla durata e alla
intensita dello shock sullleconomia globale e, di riflesso, sulle esportazioni italiane.

Un primo scenario alternativo, considera 'eventualita, che in risposta a un innalzamento
dei casi di Covid-19, venga istituito un nuovo lockdown su scala globale nei primi mesi
del 2021, mentre un secondo scenario alternativo ipotizza che le restrizioni all’attivita
economica e le misure di distanziamento sociale attualmente in essere in molte geografie
siano allentate in maniera piu lenta e graduale rispetto allo scenario base.

In entrambi gli scenari, la necessita di riattivare o mantenere le restrizioni al movimento
delle persone e ai processi produttivi sia nazionali che internazionali accentuerebbe
il crollo dell’export italiano, che nel 2020 segnerebbe -12% e -21,2% nei due scenari,
rispettivamente. Il 2021 non sarebbe piu un anno di “rimbalzo”, ma vedrebbe una
crescita ancora negativa nel primo e soltanto lievemente positiva nel secondo scenario
alternativo, lasciando il pieno recupero dei valori esportati nel 2019, in entrambi gli
scenari, concretizzarsi non prima del 2023.

Il futuro delle catene globali di valore e il ruolo di SACE

“Open (again)” contiene anche due focus che approfondiscono il tema delle Catene
globali di valore (Cgv), processo organizzativo del lavoro nel quale le singole fasi della
filiera di produzione vengono svolte da fornitori e reti di imprese sparse in diversi Paesi a
seconda della convenienza economica e del grado di competenza e specializzazione delle
aziende coinvolte. | focus analizzano le prospettive future della forte interconnessione tra
i fornitori in un periodo in cui la pandemia ha drasticamente interrotto gli scambi. Inoltre,
si evidenzia il ruolo di SACE nel facilitare l'inserimento delle Pmi italiane nelle Cgv anche
attraverso iniziative di business matching oltre al supporto della rete commerciale sia
nazionale che internazionale.

Le opportunita dell’export digitale

Una novita allinterno di questa edizione del Rapporto Export & I'approfondimento
a cura del Politecnico di Milano che mette in luce le potenzialita ancora da sfruttare
dei canali digitali, e-commerce in primis. Lo studio & arricchito dall’analisi dei pilastri
fondamentali per un modello efficace di export digitale: i canali commerciali, la logistica,
il marketing, i sistemi di pagamento e gli aspetti legali e organizzativi. Le restrizioni
fisiche imposte dall’lemergenza Covid-19 hanno messo in luce, in Italia come nel resto del
mondo, 'importanza di sfruttare le potenzialita dell’le-commerce a supporto dell’export.
| 3 paesi in cui 'e-commerce genera i maggiori valori in assoluto sono Usa, Giappone e
Cina; mentre i leader del digitale in Europa sono Regno Unito, Francia e Germania.
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SEMPLICE, COMPLETA
INTELLIGENTE

I\ ATLANTIDE eemmse

ANTICIPIAMO IL FUTURO DA OLTRE 30 ANNI

Una piattaforma per il controllo completo del vostro impianto.
Automatizzazione e collegamento dei sistemi di campo
attraverso tecnologie |IOT e Al.

CARATTERISTICHE

- Monitoraggio dei rifiuti e dei prodotti
- Controllo degli accessi e delle pese

- Controllo dei veicoli

- Gestione dell'infrastruttura e viabilita

- Centro di controllo e monitoraggio %
J ;g L

. ECOMONDO Euroinformatica Srl c

Dal 6 al 9 hovembre 2020 Fiera di Rimini www.atlantide-web.it

stand Eurcinformatica: Pad. B3 Stand 116 info@atlantide-web.it euroinformatica

L’Italia si colloca in una posizione di ritardo e,

sebbene I'e-commerce continui a presentare da

anni tassi di crescita a doppia cifra, I'export italiano

viaggia ancora prevalentemente su canali tradizionali.

Stando ai dati raccolti dall’lOsservatorio Export Digitale del

Politecnico di Milano, nel 2019 I'export italiano online di prodotti

per consumatori finali in modo diretto o intermediato &€ aumentato

del 15% e ha raggiunto un valore complessivo di 11,8 miliardi di euro,

con l'industria della moda come principale settore di riferimento. Nello

stesso anno, I'export digitale tra imprese ha rappresentato il 28% dell’export

complessivo e ha fatto registrare un valore totale di 134 miliardi di euro, con i flussi

maggiori concentrati nella filiera automobilistica, nonostante I'export complessivo di

questo settore sia diminuito rispetto al 2018, anche come conseguenza della riduzione della
domanda di componenti auto da parte della Germania, nostro primo partner commerciale.

il Rapporto Export 2020 e scaricabile sul sito di SACE SIMEST.



D STAGNOLI

Progettazione di trasmissioni e
riduttori in tecnopolimero

La storia di Stagnoli comincia nei primi anni Ottanta con
lo stampaggio a iniezione. La vena innovativa e il desi-
derio di crescita, che da sempre caratterizzano la nostra
azienda, ci hanno condotto verso la progettazione e la
produzione di ingranaggi ed elementi di trasmissione
meccanici in tecnopolimero performanti, resistenti e di
qualita.

Lesperienza nel settore dello stampaggio plastico e i con-
tinui investimenti in macchinari e strumenti all'avanguar-
dia sono sempre state le principali dinamiche che hanno
animato ed animano i nostri spazi produttivi a Lonato del
Garda. In questo modo assicuriamo ai clienti e partner
precisione, lead time e performance dei macchinari su
cui i nostri ingranaggi meccanici sono montati.

Accanto al reparto di stampaggio Stagnoli ha sviluppato
quello di fresatura, tornitura e marcatura laser per tutti
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quegli ingranaggi ed elementi di trasmissione che ne-
cessitano di una lavorazione particolare. In questo modo
il cliente trova nella nostra azienda il partner completo
e competente in grado di realizzare un prodotto finito,
pronto all’'uso, monitorato durante ogni fase e quindi pre-
ciso e di qualita.

Da qualche anno abbiamo intrapreso una nuova sfida
nata da una domanda postaci dai nostri clienti: “gli ingra-
naggi termoplastici e gli alimenti possono venire a contat-
to tra loro, assicurando al tempo stesso un elevato livello
di tutela per la salute umana?”.

Da allora é stato intrapreso un percorso che ci ha portato
ad introdurre un’intera linea (gamma blu) a catalogo che
comprende ingranaggi cilindrici dal modulo 0.5 al modu-
lo 4 ed ingranaggi conici rapporto 1:1, 1:2, 1:3 e 1:4. Il
tecnopolimero e il master utilizzato per la produzione di



questi ingranaggi sono idonei e certificati per un utilizzo
che prevede il contatto con alimenti poiché rispettano
le normative Europee (Regolamento (CE) n. 1935/2004,
Regolamento (CE) n. 2023/2006 e Regolamento (UE) n.
10/2011) ed americane (Food and Drug Administration/
FDA, 21 CFR 177and Drug Administration/FDA, 21 CFR
178). La scelta del colore blu & giustificata dal fatto che
in questo modo risultano essere “detactable” per una
rapida individuazione di possibili tracce accidentalmente
presenti all'interno dell’alimento.

STAGNOL Gl

STAGNOLI,

THERMOPLASTIC GEARS

La nostra azienda rappresenta un punto di riferimento
per la progettazione e la produzione di componenti tecni-
ci in tecnopolimero a contatto con alimenti rispettando il
100% dei requisiti e contribuendo ad aumentare i livelli di
sicurezza nei processi di produzione alimentare nel pieno
rispetto delle normative internazionali.

Contattaci per avere ulteriori informazioni sugli ingranag-
gi idonei al contatto con alimenti e consigliarti sulla scelta
piu idonea per la tua applicazione.
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| nuovi moduli | / O semplificano le
connessioni dei dispositivi nelle aree

pericolose

27 luglio 2020: | produttori industriali possono connettersi in modo piu semplice ed
efficiente ai dispositivi in aree pericolose utilizzando i nuovi moduli | / O Allen-Bradley
1718 Ex di Rockwell Automation. | moduli | / O distribuiti a sicurezza intrinseca
forniscono connettivitad EtherNet / IP ai dispositivi di campo nelle aree pericolose
Zona O e Zona 1.

| moduli 17718 Ex | / O possono ridurre il cablaggio nelle applicazioni industriali perché
possono essere montati nella Zona 1, piu vicino ai dispositivi di campo nelle aree
pericolose. | moduli | / O possono anche risparmiare spazio con un design | / O
compatto basato su chassis che contiene I'alimentatore principale e un alimentatore
ridondante opzionale nello chassis.

Diverse opzioni di chassis e dimensioni di slot consentono agli utenti di scalare i
moduli | / O 1718 Ex per soddisfare un'ampia gamma di requisiti di sistema. | profili
aggiuntivi nell'applicazione Studio 5000 Logix Designer aiutano a semplificare la
configurazione dei moduli. Inoltre, un adattatore EtherNet / IP a doppia porta che
abilita una topologia DLR (Device Level Ring) puo aiutare a migliorare la resilienza
della rete.

| moduli | / O 1718 Ex sono progettati per applicazioni pericolose che si trovano in
settori come guello chimico, petrolifero e del gas, alimentare e delle bevande. Per il
montaggio dei moduli | / O Ex 1718 in un'area ATEX Zona 1 & necessaria una custodia
certificata ATEX. Come soluzione completa, Rockwell Automation collabora con il
nostro partner Encompass Pepperl + Fuchs, che offre custodie certificate Zona 1.
La gamma di | / O distribuiti a sicurezza intrinseca Allen-Bradley include anche la
famiglia di prodotti 17719 Ex | / O, certificata per il montaggio in aree pericolose di
Classe |, Divisione 2 (Nord America) e Zona 2 (globale).
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CONTATTO SI,
CONTAMINAZIONE NO.

INGRANAGGI STAGNOLI PER L'INDUSTRIA ALIMENTARE E DEL PACKAGING.

Sono adatti al contatto con alimenti e certificati secondo le piu recenti normative internazionali. Il loro colore
blu Ral 5005 per facilitare il controllo visivo di parti a contatto con I'alimento. Sono gli ingranaggi cilindrici e conici
pensati e realizzati da Stagnoli per I'industria alimentare e del packaging: dal gelato alla carne, dal cioccolato alla
pasta e i mille impieghi in cui & previsto il contatto con gli alimenti. In sicurezza.

| MATERIALI DEI NOSTRI INGRANAGGI RISPETTANO LE NORMATIVE INTERNAZIONALI:
« Regolamento (CE) N. 1935/2004

« Regolamento (UE) N. 10/20M1

- Food and Drug Administration/FDA, 21 CFR 177
« Food and Drug Administration/FDA, 21 CFR 178

STAGNOLI,

THERMOPLASTIC SOLUTIONS

www.stagnoligears.com / T: (+39) 030 9139511

Visitaci: www.industrialtechmag.com
Contattaci: marketing@industrialtechmag.com



I TEMPCO

Termoregolazione Atex

in tutto il mondo

La domanda di centraline di termoregolazione per appli-
cazioni nei settori chimico e petrolchimico giunge in Tem-
pco da clienti con impianti in ogni parte del mondo. Ciod
ha portato Tempco negli anni a offrire le proprie unita
di termoregolazione conformi alle normative Atex vigen-
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ti nelle diverse regioni di installazione, anche conformi a
FM IS/I /1/ ABCDEFG simple apparatus, if installed per
MS50-0923/NC (intrinsecally safe), I'equivalente Atex
nella normativa statunitense, per operare in ambienti
con atmosfera esplosiva in presenza di gas, vapori, neb-



bie o polveri derivanti dai prodotti lavorati. In risposta
alla crescente richiesta su altri mercati globali, abbiamo
quindi recentemente investito nella procedura per otte-
nere la certificazione EAC, per installazione delle nostre
centraline di termoregolazione anche sul mercato Russo
e nei Paesi UEE (Unione Economica Eurasiatica).
Certificazione che é stata conseguita nella primavera
2020, in pieno lockdown.

Le unita, dotate delle necessarie certificazioni richieste
nei diversi Paesi, vengono fornite come unita package
skid complete e sono concepite per garantire massima
flessibilita, con possibilita di pilotaggio da remoto e di
monitoraggio in tempo reale dei parametri di processo
con la piattaforma loT iTempco.

Le centraline hanno strumentazione, valvole automati-
che/pneumatiche, motore e pompa conformi alle nor-
mative specificate dal cliente per ciascun caso.

Le applicazioni per industria chimica e oil & gas portano

TREG units
Custom smart
thermoregulation
in pharma

and chemical

Tempeco's TREG thermoregulating
units, customized skid package
solutions for extremely accurate,
efficient and reliable control
temperature in chemical and pharmaceutical industry production
processes, Special Atex execution available for explosive environments
also compliant with US market (FM instruments certification),
and EAC conformity for the Russian region.

e
TEMPCO

SCLID TEMPERATURE

Smart thermoregulation with iTempco loT platform for remote
management and condition monitoring, enabling advanced predictive
maintenance services and data-driven efficiency optimization.

EAL €0

www.tempco.it

molto di frequente a lavorare con temperature elevate
dei fluidi di scambio e di processo, spesso impiegando
olio diatermico ad alta temperatura. Cio impone una se-
rie di attenzioni, come il calcolo dei coefficienti di dilata-
zione dei componenti e la corretta selezione dei materiali
di costruzione delle apparecchiature, certificati per am-
bienti esplosivi con verifica della classe di temperatura,
onde scongiurare il rischio di autoaccensione delle so-
stanze presenti.

Altro accorgimento in fase di assemblaggio dei compo-
nenti & poi il ricorso a guarnizioni spirometalliche e a sal-
dare nei punti di giunzione, onde garantire la perfetta te-
nuta ed evitare possibili perdite del fluido termovettore.
Infine, per garantire facile manutenzione dell’unita di ter-
moregolazione, vengono impiegate connessioni flangia-
te, che oltre a garantire la migliore tenuta in caso di olio
diatermico in circolo assicurano la certezza delle quote
nelle operazioni di montaggio e smontaggio.
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I ORT

Macchina Rullatrice

Modello 2RP30 CNC EVO

La nostra azienda sempre al passo con le ultime innova-
zioni del mercato globale, punta sempre piu a modelli
innovativi di macchine rullatrici, concentrandosi su un’
ampia gamma (fino a 150 Tons), I’ utilizzo di nuove tecno-
logie, I assetto delle macchine totalmente automatico e
lo sviluppo di nuove soluzioni per integrazione dell’ auto-
mazione.ORT ha introdotto i modelli EVO, la nuova gene-
razione di macchine pensate con un basamento ancora
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piu solido e compatto con diverse soluzioni innovative
per un utilizzo semplice e immediato.

La nostra nuova macchina modello 2RP 30 CNC EVO,
presenta un restyling accattivante del basamento e sara
presentata nelle prossime fiere internazionali in Europa.
Rispetto alle macchine monoslitta, questa rullatrice con
due slitte mobili & particolarmente consigliata per essere



equipaggiata con sistemi di carico in automatic.
Questa macchina é dotata di:

Unita idraulica “Energy Saving”

Il nuovo sistema a basso consumo e stato sviluppato per
garantire un’ importante riduzione dei consumi di ener-
gia e un migliore funzionamento rispetto ai sistemi tra-
dizionali.

Esso e basato su una soluzione elettro idraulica, grazie all’
utilizzo di una pompa composta da servomotori con gui-
de e software dedicato alla gestione delle applicazioni.
Oltre alla riduzione dei consumi, la nuova soluzione ga-
rantisce migliori performances nel processo di rullatura,
nonche la non rumorosita durante le operazioni.

| risparmi calcolati con questa nuova soluzione sono fino
ad un max 80%.

Inclinazione automatica

Ciascuna testa & bloccata tramite un dispositivo idraulico
durante il processo di rullatura: ogni volta che si richiede
la sistemazione dell’ angolo secondo la particolare neces-
sita, I operatore puo facilmente rilasciare il blocco richia-
mando " angolo richiesto tramite il pannello operatore
della macchina.

ORT G
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Since 1964

Questo settaggio viene effettuato da due servomotori,
uno per ciascun mandrino e garantisce un’ elevata accu-
ratezza e un set up veloce della macchina nelle lavorazio-
ni in passata.

Controllo CNC

Il controllo CNC gestisce il processo di rullatura al fine di
ottenere un lavoro accurato e preciso. Il sincronismo fra
le due slitte & perfetto. La precisione su tutti gli assi & mi-
crometrica e di frazioni di secondo.

Nuovo settaggio per la conicita dei mandrini, visualizza-
to su pannello Operatore

L efficacia non € mai abbastanza, c’e bisogno di esse-
re sempre piu efficienti. Il settaggio per la conicita dei
mandrini (bombé) & sviluppato tramite un ingranaggio
esterno per rendere questa operazione piu semplice an-
che controllando il movimento dell’ angolo da pannello
operatore.

Grazie a tutte queste qualita, la macchina e fortemente
raccomandata per la rullatura di viti a ricircolo di sfera,
viti senza fine, profile ACME, profili speciali ecc...
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Sham e A2A: Accordo di cooperazione
tecnologica per sviluppare il ruolo
dell’idrogeno nella produzione elettrica
e nhelle reti di distribuzione

Trieste, 25 settembre 2020.Snam e A2A hanno firmato un memorandum of
understanding di cooperazione tecnologica avente a oggetto lo studio di progetti
finalizzati allo sviluppo dell’utilizzo dell’idrogeno nelllambito della decarbonizzazione
del settore energetico in Italia e della Hydrogen Strategy europea. L’accordo & stato
sottoscritto oggi dagli amministratori delegati di Snam, Marco Alvera, e di A2A,
Renato Mazzoncini, nel corso del festival della ricerca scientifica Trieste Next, alla
presenza del Ministro dello Sviluppo economico Stefano Patuanelli.

La cooperazione, da sviluppare nel rispetto del quadro normativo e regolatorio
rilevante, si focalizzera in primo luogo sullo studio, analisi e valutazione di fattibilita
di progetti aventi a oggetto la conversione delle centrali termoelettriche di A2A da
carbone a gas naturale, idrogeno o miscele gas naturale/idrogeno. Le due societa,
inoltre, studieranno soluzioni finalizzate al retrofit delle esistenti turbine a gas a
ciclo combinato di A2A per idrogeno o miscele gas naturale/idrogeno e iniziative
finalizzate a produzione, stoccaggio e trasporto di idrogeno da fonti rinnovabili e alla
modifica delle infrastrutture di distribuzione gas di A2A al fine di renderle “hydrogen
ready”.

L’'intesa sara eventualmente oggetto di successivi accordi vincolanti che le parti
definiranno nel rispetto dei profili regolatori applicabili.

“LLa collaborazione con A2A - ha commentato '’Amministratore Delegato di Snam
Marco Alvera - e un primo passo per testare le potenzialita dell’idrogeno nella
decarbonizzazione della produzione di elettricita e delle reti di distribuzione gas. Oltre
a lavorare per rendere le infrastrutture di Snam ‘hydrogen ready’ vogliamo mettere
a disposizione le nostre competenze e fare sistema per accelerare l'introduzione
dell’idrogeno verde nel settore energetico italiano. L’obiettivo e sviluppare una filiera
nazionale che, in linea con quanto previsto dalla Hydrogen Strategy europea, possa
contribuire al raggiungimento degli obiettivi di riduzione delle emissioni del Green Deal
e alla creazione di nuove opportunita di sviluppo e occupazione nel nostro Paese”.

“Siamo soddisfatti di questo accordo, un'ulteriore accelerazione lungo il percorso
della transizione energetica gia intrapreso dal nostro Gruppo, coerente con le
nostre strategie in tema di economia circolare e decarbonizzazione” - ha dichiarato
FAmministratore Delegato di A2A, Renato Mazzoncini -. Per noi e un’occasione
interessante per valorizzare la natura multiutility di A2A sia nella produzione di
energia che nella distribuzione. La collaborazione con Snam puo rappresentare
un’importante opportunita per valorizzare una filiera italiana di infrastrutture chiave
per raggiungere l'obiettivo europeo di emissioni zero al 2050,
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I MESSAGGERIE DEL GARDA

Le finte comodita’ ed
i rischi della resa ex works

Inciterms
2020 gal‘:l::::t:grt grfng:mrce (IcC)
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Messaggerie del Garda SpA, da oltre 60 anni, accompa-
gna i propri Clienti nella gestione delle spedizioni inter-
nazionali e nazionali. Lazienda a conduzione familiare e
con una forte responsabilita sociale di impresa € compo-
sta da un ampio gruppo di lavoratori che viene stimolato
ogni giorno a mettere in campo le proprie competenze
e a collaborare con i propri Clienti per dare vita ad una
logistica unica, speciale, su misura. Quello che MDG chia-
ma YOUR LOGISTICS. MDG contribuisce attivamente allo
sviluppo del business dei propri Clienti non solo attraver-
so una gestione ottimale delle spedizioni che le vengono
affidate, ma anche per mezzo di una costante attenzione
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alla soluzione di tutte le problematiche connesse ad una
transazione internazionale anticipandone le eventuali
problematicita e, pertanto, facendo si che il Cliente possa
esclusivamente concentrarsi sul Suo core business.

Il fatto di essere uno spedizioniere che gestisce le tran-
sazioni internazionali di numerose aziende consente a
MDG di essere un’osservatrice e conoscitrice privilegiata
delle particolari dinamiche e casistiche che, ogni giorno,
condizionano l'agire delle imprese italiane. Il presente
articolo nasce a seguito di tutto cio e dalla volonta di at-
tenzionare le imprese sul fatto che non sempre la via piu



semplice potrebbe essere la migliore.

Con il 1° Gennaio 2020 & entrato ufficialmente in vigore il
Regolamento comunitario 2018/1912.

Il Regolamento definisce molto chiaramente, in caso di
cessione intracomunitaria di beni, a chi tocca fornire
le prove documentali dell’effettiva movimentazione del
bene e la tipologia delle evidenze documentali stesse.
E’, infatti, previsto che sia il venditore, anche nel caso in
cui non si occupi del trasporto delle merci, a dover sem-
pre disporre di un corredo di certificazioni quali:

a)i documenti relativi al trasporto o alla spedizione dei
beni, ad esempio un documento o una lettera CMR firma-
ta, una polizza di carico, una fattura di trasporto aereo,
oppure una fattura emessa dallo spedizioniere;

b)un elemento di prova di cui al precedente punto a) in
combinazione con uno dei seguenti: una polizza assicu-
rativa o i documenti bancari attestanti il pagamento per
la spedizione o il trasporto dei beni; documenti rilasciati
da un pubblico ufficiale (ad es., un notaio), che attestino
I'arrivo della merce a destino; una ricevuta rilasciata da
un depositario nello Stato membro di destinazione che
confermi il deposito dei beni in tale Stato membro.

E’ quindi semplice rilevare come il venditore che gestisca
il trasporto tramite il suo spedizioniere potra agevol-
mente produrre, in sede di eventuale verifica, la docu-
mentazione richiesta.

Abbiamo, pertanto visto come, nel caso in cui il traspor-
to/spedizione siano gestiti dall’acquirente, &€ sempre one-
re del venditore acquisire dall’acquirente e/o dallo spe-
dizioniere (altrui) la certificazione corredata dalle prove
documentali.

Attenzione perché tutto cid & ancor piu vero per quanto
riguarda le transazioni extraeuropee; sono infatti a cari-
co del venditore le esposizioni della CMR (emessa dal tra-

YOUR LOGISTICS

sportatore, compilata a destino), della EX1/bolla export
(bolla doganale emessa dalla dogana di competenza), del
MRN (visto ad uscire che attesta il transito doganale della
merce per uscire dalla Unione Europea).

Non essere in grado di produrre tutte le documentazioni
richieste in sede di verifica rende molto elevato, per il
venditore, il rischio di sanzioni per frode dell’IVA!

Piu in generale, possiamo effettuare le seguenti conside-
razioni in merito alle rese ex-works:

|1 90% delle volte che si vende ex-works si affida la mer-
ce a qualcuno che non si conosce e la responsabilita sulla
merce non cessa con l'avere caricato la merce stessa sul
camion del trasportatore di turno;

ela produzione della documentazione, I'imballo e l'eti-
chettatura restano sempre a carico del venditore;
*Non si ha mai il controllo sull'operazione doganale, per-
tanto, non si puo essere sempre certi che la merce venga
effettivamente esportata, che venga utilizzato il codice
doganale corretto e che i valori dichiarati siano corretti;
e|| risparmio economico e di tempo spesso non esiste, si
resta sempre responsabili della merce e si verra interpel-
lati per qualsiasi problema inerente alla spedizione.

In conclusione, € consigliabile prendere in considerazio-
ne delle rese prepagate quali FCA, CPT, CIP, CFR, CIF
Nelle rese CPT, CIP, CFR, CIF, contrariamente a quanto si
pensi, il venditore paga il trasporto ma il rischio del me-
desimo e a carico dell'acquirente. | vantaggi sono evi-
denti: si ha la possibilita di scegliere il trasportatore, si
evitano i rischi descritti in precedenza, si fa e si controlla
il prezzo e non si & responsabili del trasporto.

Per ulteriori informazioni:

Dario Mondello

International Shipping & Customs
dario.mondello@messaggeriedelgarda.it
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Luca Pandolfi, Project Manager
adi 1VS, parla del crescente

suyccesso della manifestazione,
di digitalizzazione e
dl iInnovazione.

La prossima edizione del summit si
terra a Bergamo dal 26 al 27 maggio
2021.

1) Dalla sua prima edizione nel 2015 IVS ha svolto un
ottimo lavoro: abbiamo notato infatti che Ia
manifestazione ha raddoppiato il numero di visitatori, degli

esibitori e anche della superficie espositiva. Potete spiegarci
questi numeri eccezionali e il lavoro che sta dietro questo successo?

Il successo della fiera e il risultato di un costante lavoro di promozione, di un
continuo arricchimento di contenuti e di messa in rete delle conoscenze, il tutto
preceduto da un processo di ricognizione e valorizzazione della filiera. Il summit & nato
come una scommessa e un esperimento, ma negli anni & diventato un punto di riferimento
per il comparto delle valvole grazie ai suoi momenti di formazione e alla qualita degli
espositori e operatori partecipanti.

2) Potete fornire alcune statistiche per evidenziare ulteriormente questi successi dalla
prima edizione di IVS ad oggi?

IVS 2019 ha richiamato piu di 250 aziende e quasi 11 mila visitatori, un numero superiore del
36% rispetto alle 8.000 presenze dell’edizione 2017 e triplicato in confronto ai 3.500
accessi registrati nel 2015, primo appuntamento della fiera. La crescita e testimoniata
anche dallaumento del traffico sui canali di comunicazione del summit. Nei cinque mesi
che hanno preceduto IVS 2019 il nostro sito € stato consultato da 300 mila visitatori unici,
un numero quadruplicato rispetto i dati registrati nel 2017. Numeri record fatti registrare
non solo in Europa e Nord America ma anche in Egitto, Pakistan, Algeria, Iran e nei Paesi
del Golfo.

3) Qual é I'impatto della fiera IVS sulla citta di Bergamo e in generale sulla Lombardia,
specialmente nei settori manifatturieri?

Il mercato delle valvole & complesso e i riflessi di qualsiasi operazione nel settore si
registrano a distanza di mesi o di anni. Pertanto, nel breve periodo non & facile misurare
impatto della fiera sul comparto industriale, sui fatturati e sulle vendite. E sicuramente
evidente il ritorno in termini di reputazione, conoscibilita e riconoscibilita, oltre che nel
numero sempre maggiore di operatori qualificati raggiunti e, dunque, nel supporto alla
creazione di nuovi ordini e volumi d’affari.

Aver riunito i decisori e gli operatori piu importanti del comparto porta vantaggi anche alle

filiere connesse alle valvole e rappresenta un vettore per accrescere la conoscenza del
know-how bergamasco e lombardo nel panorama internazionale.

160 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY




L'impatto sul sistema economico locale & piu sensibile e facilmente misurabile. Studi
dimostrano che si instaura un rapporto tra il numero di espositori e I'indotto generato sul
territorio. Anche a Bergamo si € registrato dunque un impatto positivo su turismo,
ristoranti, strutture ricettive, trasporti, musei e non solo. La fiera rappresenta, per chi
partecipa, un’occasione per scoprire le bellezze e le eccellenze della citta e della regione.

4) Nell’era dell’industria 4.0 e della digitalizzazione, cosa riserva il futuro a IVS? Come
puo la fiera IVS riflettere questo paradigma?

Industria 4.0 e digitalizzazione sono un’opportunita anche per il mondo delle valvole, che
si sta impegnando per coglierne a pieno il potenziale gia da qualche anno. Come
manifestazione, & essenziale seguire con attenzione tutte le nuove evoluzioni tecnologiche
per poterle declinare come contenuti nei giorni del summit, sia nella parte espositiva sia
nelle conferenze. A testimonianza di questo impegno, negli ultimi anni abbiamo sviluppato
con grande tempestivita temi di grande interesse come la manifattura additiva, la
digitalizzazione della supply chain, la stampa 3D, le applicazioni per I'idrogeno e le green
technologies.




5) IVS sta attualmente realizzando qualche progetto verso la digitalizzazione?

Sicuramente nella comunicazione pre, durante e post evento. Il processo di
digitalizzazione della fiera si traduce, per esempio, nell’'obiettivo di rendere la
manifestazione paper free. Stiamo trasferendo da tempo tutte le informazioni su
supporti informatici dedicati per abbattere l'utilizzo della carta e stiamo
promuovendo piattaforme digitali come 'app, la newsletter e i social network, per
consolidare i rapporti verso la platea degli utenti in tutte le fasi della fiera.

Infine, stiamo lavorando per ottimizzare la fruizione di IVS anche nel caso in cui ci
siano limitazioni negli spostamenti, offrendo soluzioni concrete ma con l'obiettivo
di garantire lo svolgimento della manifestazione in fiera.

6) Avere successo richiede molto lavoro, e ancora di pit mantenerlo. Come sono
coinvolti visitatori, espositori e addetti ai lavori?

In primis con uno sforzo divulgativo costante e trasversale, attraverso un
calendario ricco di eventi, momenti formativi e informativi che va oltre i giorni della
fiera. IVS & presente a convegni, forum e fiere del settore e, negli anni in cui non si
svolge il summit, sostiene appuntamenti intermedi come i think tank di
ValveCampus. Stiamo inoltre lavorando ad un forum sull’Oil&gas da tenersi a
cavallo tra un’edizione e 'altra, con l'obiettivo di offrire un momento d’incontro tra
gli operatori.

Tra i “side events” che abbiamo promosso vorrei citare IVS Young, progetto nato lo
scorso anno con I'intento di coinvolgere il tessuto scolastico nel realizzare iniziative
legate al mondo delle valvole, per avvicinare gli studenti degli istituti superiori al
settore con visite di gruppo, progetti educativi e borse di studio, oltre che per
accrescere la percezione del comparto bergamasco come eccellenza e epicentro
del panorama valvoliero nazionale e internazionale.
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7) Quali sono le principali innovazioni per la prossima edizione IVS, programmata per il
26/27 Maggio 2021?

Nell’edizione 2021 di IVS sara realizzato un padiglione aggiuntivo per dare spazio ai
sempre maggiori espositori che chiedono di partecipare alla fiera: la superficie espositiva
del prossimo summit passera dai 13 mila metri quadrati del 2019 a 18 mila metri quadrati.
Sin dalla nascita della fiera, la componente divulgativa tecnico-scientifica rappresenta una
delle anime del summit e per IVS 2021 creeremo ulteriore spazio per le sessioni di convegni
in cui approfondire e anticipare i macro trend del settore, le nuove tecnologie e I'impegno
sostenibile. Rinnoviamo anche l'organizzazione di momenti di intrattenimento offerti alla
citta, per continuare a rafforzare il legame tra la fiera, il mondo industriale con la comunita
bergamasca.




I DREHMAG

Innovare per risolvere:
dove e perché Innovare?

Dove: In ogni settore dove tecnologia significa sviluppo con-
tinuo delle tecniche produttive

Nel settore della tornitura automatica plurimandrino le esi-
genze attuali per i sistemi di caricamento, avanzamento e con-
trollo della barra, nascono dall’incremento vertiginoso delle
velocita di rotazione della barra (Maggior Produzione) e dalla
ricerca di flessibilita di attrezzatura (Tempi rapidi di Set-Up)

Perché: per creare risposte funzionali alle esigenze produtti-
ve industriali irrisolte.
Il Sistema integrato DP4 Halley HighSpeed: risposta funzio-
nale
DREHMAG ha creato “DP4-Halley”, Sistema Orizzontale per il
Caricamento, 'Alimentazione ed il Controllo della barra ad alti
regimi di rotazione, dedicato ai sistemi di Tornitura Multiman-
drino CNC, come risposta funzionale alle esigenze irrisolte nel
settore della torneria plurimandrino CNC:
A.Non limitare il range di lavorazione diametri min. e max del
Tornio Plurimandrino
*Range di Guide a capacita variabile per barre da @ 4 a @
52 mm
B.Contenere la rotazione della barra nel tamburo del carica-
tore
eGuide a capacita variabile Max-Med-Min
C.Creare un terzo punto di stabilizzazione della barra, nella
zona tra Tamburo Tornio e Tamburo Caricatore
eCentratori di Barra G/S standard
D.Produrre sia con barre a sezione tonda che poligonale
eGuide lubrificate ad alta resistenza per barre di qualsiasi
sezione
E.Verificare I'effettivo avanzamento della barra
eControllo laser di avanzamento della barra, intestatura e
fine barra
F.Cambiare il diametro barra in lavorazione rapidamente e
semplicemente
eSetup rapido con magazzino barre a regolazione centraliz-
zata
G.Supervisione 4.0 in tempo reale delle operativita, dei cicli e
della produzione
e|.0.T. Network Ready con PLC Siemens Profinet
H.Disponibilita di un sistema di Assistenza tecnica da remoto
in tempo reale
*i4.0 Full con Assistenza in rete

DP4 Halley HighSpeed

Applicazione:Tutte le tipologie di Torni Plurimandrino CNC
per barre da @ 4 a @ 52 mm

Prestazioni: Gestione delle oscillazioni e delle vibrazioni del-
le barre.

Risultati:Migliore qualita e maggiore quantita dei pezzi pro-
dotti.

164 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY



DREHMAG

Drehmag

INDUSTRIAL TECHNOLOGY | 165




m A

Il trasporto pubblico di Genova piu
sostenibile grazie all’infrastruttura di

ricarica Siemens e ai bus elettrici
di Rampini

eInfrastruttura di ricarica compatta “salva-spazio” integrata nel deposito
cittadino di AMT

*Potenza di ricarica di fino a 100 kilowatt (kW)

ol bus Rampini ESO dotati di pacchi batteria da 200 kWh

Milano, 28 luglio 2020: Siemens Smart Infrastructure fornira I'infrastruttura di ricarica
per 10 autobus elettrici Rampini E8QO, in servizio per conto di AMT Genova all'interno
del capoluogo ligure.

Con la firma del contratto in oggetto, AMT Genova prosegue il percorso di
elettrificazione del trasporto pubblico genovese, dimostrando cosi di orientarsi verso
un modello piu sostenibile ed efficiente di mobilita urbana.

Siemens fornira 10 innovativi sistemi di ricarica overnight plug-in che saranno
installati all'interno del deposito genovese di Cornigliano consentendo agli autobus
di fare il pieno di energia durante le ore notturne o durante gli intervalli pianificati
dall’operatore. | sistemi di ricarica Sicharge UC 100 per ricarica overnight plug-in -
conformi agli ultimi standard internazionali e con una potenza di ricarica di fino a 100
kilowatt (kW) - saranno integrati all'interno del deposito AMT in modo da occupare
il minor spazio possibile e abiliteranno la ricarica attraverso cavi di alimentazione
autobus estraibili dall’alto. Con guesto schema di progettazione “salva-spazio”, il
deposito di AMT potra, successivamente, implementare fino a 60 unita di ricarica per
altrettanti bus elettrici.

Dialogando con il sistema software Smart Charge, le operazioni di ricarica elettrica
saranno ottimizzate al fine da ridurre al minimo i consumi energetici complessivi della
struttura.

| 10 bus elettrici ESO di Rampini, dotati di pacchi batteria da 200 kWh, sono gli unici
in Europa che, con dimensioni strutturali di 2,2 metri di larghezza e una portata di 43
passeggeri, garantiscono i piu alti livelli di manovrabilita nei circuiti cittadini storici.

La messa in servizio dell'infrastruttura & prevista entro I'estate 2021.

“Questo primo progetto di elettrificazione del trasporto pubblico in Italia dimostra
il potenziale della nostra soluzione, flessibile e compatta, in grado di adattarsi e
integrarsi anche negli edifici storici e di dimensioni ridotte. Siamo orgogliosi di offrire
il nostro contributo tecnologico per rendere la mobilita urbana di Genova efficiente
ed eco-sostenibile,” cosi dichiara Marco Rastelli a capo della Business Unit Distribution
Systems di Siemens in ltalia.
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Innovate your work.

Nasce DP4 Halley HighSpeed - i4.0,

l'innovativo sistema integrato di Caricamento, Avanzamento e Controllo della barra, creato per

moderne linee Multimandrino CNC, dove produrre significa unire Velocita e Qualita

DP4 Halley HighSpeed

DP4 Halley HighSpeed - Velocita

Conitroflo della rotazions della barrs

DP4 Halley HighSpeed - Qualita

|
Dioplay @ doppea posaaone

Ser Postericne — Ser. Anteriore

Supervisione dei CGicli ¢ delle Funzioni

Misstataggio tegula casale
Cantrale di Avestaments bafra
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D LABORATORIO CHILAB

From micro to nano ... the R&D
partner for your customization

needs

CHI SIAMO

Il Laboratorio Chilab del Politecnico di Torino (http://
www.polito.it/micronanotech) nasce nel 1999 da un nu-
cleo diricercatori con competenze sui materiali e processi
per l'elettronica, con I'idea che le nuove frontiere impo-
ste dall’avvento delle micro e nano tecnologie avrebbero
fatto la differenza rispetto ad approcci piu tradizionali.
Nel corso degli anni, tale visione si & evoluta e ampliata
verso nuovi campi di ricerca che ora includono il Biomedi-
cale, 'Agroalimentare, il Monitoraggio Ambientale, Indu-
stria 4.0 e Smart Manufacturing, Avionica ed Energia, con
un focus speciale sull’Oil & Gas. La visione dei fondatori &
oggi condivisa con un gruppo di circa 70 ricercatori.
Come risultato di tale evoluzione, il Gruppo puo vanta-
re consolidate competenze tecnologiche e fondamentali
nella crescita, caratterizzazione e lavorazione di materiali
alla micro e nanoscala.
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Il Laboratorio si occupa di ricerca fondamentale e appli-
cata nella scienza dei materiali, di processi per micro e
nanotecnologie, di progettazione e fabbricazione di mi-
crosistemi in silicio e polimeri, microsensori e Lab-On-a-
Chip per diversi campi applicativi, di trasferimento tecno-
logico e formazione.

LE NOSTRE STRUTTURE

Le nostre strutture si trovano presso il Dipartimento
Scienza Applicata e Tecnologia (DISAT) del Politecnico di
Torino e presso il Chilab - Laboratorio Materiali e Microsi-
stemi di Chivasso (TO).

Presso il Chilab e disponibile una camera pulita per I'im-
plementazione di processi tecnologici alla micro e na-
noscala. La camera pulita & composta da aree 1S014644
Class5 (U.S Fed-Std 209D Class 100) e 1SO14644 Class6
(U.S Fed-Std 209D Class 1000).




petroleum
‘engineering

group

Micro & Nano Technologies
and Oil & Gas Solutions

Cleanroom lab, simulazioni,
fabbricazione e soluzioni
tecnologiche per "Oil & Gas”

Centro di competenza R&D
dalla Manufacturing Facility al
Testing Laboratory

Partner per il tuo network di
ricerca in ambito nazionale ed
Europeo

Incubatore di idee, applicazioni
e nuove tecnologie

IL NOSTRO NETWORK

Il laboratorio opera in sinergia con un network scientifi-
co e tecnologico che coinvolge diverse Istituzioni come
IMEM-CNR, CSHR-IIT, INRIM, FBK, IRCC di Candiolo (Tori-
no, Italia), la Molecular Foundry (Universita di Berkeley)
e diverse aziende (IBM Almaden, Vishay, Eni, Avio, Prima
Electro, SPEA, Aizoon. Stogit-Snam, ...).

Obbiettivo comune & quello di creare una massa critica
in grado di incidere nel dominio delle micro e nanotecno-
logie e relativi campi applicativi. Attraverso la rete, sono
disponibili infrastrutture e competenze condivise com-
plementari.

Il Chilab € anche partner fondatore della Piedmont Quan-
tum Enabling Technology (PiQUET, https://piquetlab.
it/), un’infrastruttura di ricerca applicata co-gestita con
INRIM, con I'ambizione di divenire il riferimento per le
micro e nanotecnologie e per le tecnologie quantistiche
in Piemonte sia per la ricerca avanzata che per I'innova-
zione industriale.
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Specializzati nello sviluppo di
software per la logistica. WMS, voice
picking, software per magazzini

Nel mercato competitivo di oggi, 'obiettivo primario di
molte aziende e quello di ridurre i costi associati alle
operazioni e i servizio rivolti ai clienti. Un metodo re-
almente concreto per aumentare il servizio ai clienti
senza incorrere in ulteriori spese & quello di sfruttare le
nuove tecnologie per migliorare le attivita legate alla ge-
stione di magazzino, tra cui I'attuazione di un sistema di
software per la gestione di tali procedure.

In questa ottica Restore da anni presenta sul merca-
to soluzioni ad alto contenuto tecnologico in grado di
comunicare con tutti gli attori della filiera della supply
chain:

MagWare e un sistema di gestione magazzino basato
su una semplice filosofia: rendere il piu facile ed effi-
cace possibile il lavoro. Nei magazzini manuali le attivi-
ta, come il prelievo, lo stoccaggio e I'imballaggio, sono
basate su sulla ripetizione di azioni per manipolare la
merce, intervallate ad interazioni con il sistema di ma-
gazzino (premere un tasto, sparare un barcode, leggere
un dato sul display, ecc) per fornire e ricevere i dati di
lavoro. Per questo motivo in MagWare sono state sem-
plificate e ridotte il piu possibile queste interazioni: in
questo modo vengono migliorati i tempi di esecuzione,
evitando le perdite di tempo e lo stress derivante dalla
ripetizione di azioni non necessarie.

Voicering & il sistema che cambia completamente il
modo di realizzare la movimentazione ed il prelievo delle
merci Voicering € un sistema completo e flessibile di ela-
borazione e controllo del lavoro utilizzabile per qualsiasi
attivita e tipologia di magazzino. Voicering permette di
ampliare ed integrare i sistemi di gestione magazzino
dando la possibilita di svolgere il lavoro a mani ed occhi
liberi grazie all’interfaccia vocale, il ring scanner per la
lettura dei barcode e le stampanti portatili di etichette.
Con Voicering & possibile modernizzare facilmente e con
investimenti contenuti, magazzini operanti ancora con
modalita tradizionali, senza bisogno di modificare o ad-
dirittura sostituire il software di gestione in uso.

Revlog e un sistema per la logistica che ha bisogno di
trattare resi e ritorni di merce oppure centri di raccolta e
smistamento in assistenza mediante attivita di ricezione,
invio e rientroda laboratori e restituzione di parti sog-
gette a riparazione (Service Parts Logistics).Revlog € un
modulo di estensione di Magware sudiato per le e-com-
merce e per chi opera su logich di repair & return e swap
di qualsiasi prodotto, basato su SLA o part number, ge-
nerando tutte le attivita necessarie al loro svolgimento e
controllandone lo stato di avanzamento.
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Edison e cogne acciai speciali:
accordo di lungo termine per la

fornitura di energia rinnovabile

Milano, 6 agosto 2020: Edison Energia, la societa del Gruppo Edison dedicata alla
vendita di commodity e servizi a valore aggiunto a famiglie, imprese e partite iva, e
Cogne Acciai Speciali hanno sottoscritto un accordo di lungo termine per la fornitura
di energia rinnovabile alla societa valdostana. Grazie a questo accordo Cogne Acciai
Speciali, tra i leader mondiali nei prodotti lunghi in acciaio inossidabili e leghe di nichel
per i settori dell’lautomotive, oil&gas, aerospace, ICT, medicale ed alimentare, diventa
a tutti gli effetti un produttore di acciaio green e prosegue il proprio percorso verso
'efficientamento energetico e la sostenibilita.

In dettaglio, le due societa hanno sottoscritto un Power Purchase Agreement
(PPA) da fonti rinnovabili della durata di 5 anni. In base all’laccordo, Edison mettera
a disposizione parte dell’energia elettrica prodotta nei suoi campi rinnovabili,
che vantano una capacita da fonte green di oltre 2000 MW, ed Edison Energia
provvedera alla fornitura energetica e al dispiego di tutte le attivita connesse
alllapprovvigionamento rinnovabile dello stabilimento di Cogne Acciai Speciali.

«Siamo lieti di rafforzare la collaborazione con uno dei maggiori gruppi siderurgici
italiani in un’iniziativa che rispecchia I'impegno di Edison per lo sviluppo sostenibile del
Paese - dichiara Davide Macor, direttore Mercato Business di Edison Energia -. Con
questo accordo facciamo un ulteriore passo nella riduzione delle nostre emissioni e di
quelle dei nostri clienti, in linea con gli obiettivi di sostenibilita che la nostra societa
Si & data e che persegue anche attraverso o sviluppo della mobilita elettrica e dei
combustibili alternativi quali GNL (gas naturale liquefatto), Biometano e BioGNLx».

«Puntare all’efficienza energetica e alla diminuzione delle emissioni ambientali e
diventato un obbiettivo primario per le aziende energivore moderne - Matteo Diani,
dirigente responsabile investimenti e manutenzione di Cogne Acciai Speciali. -
Nell’'ottica di ridurre I'impatto ambientale del sito produttivo di Aosta, da diverso
tempo come Gruppo abbiamo intrapreso un percorso di sostenibilita volto non
solo all’'utilizzo di energia green, ma anche all’'efficienza e al risparmio energetico.
Contratti come questo che abbiamo sottoscritto con Edison, non solo sono un
dovere verso I'ambiente ma anche un’opportunita per ridurre i costi industriali».

| Corporate PPA sono accordi di fornitura di energia elettrica di lungo termine tra
grandi consumatori e produttori di energia, che sanciscono i termini commerciali
e operativi della transazione. Nell’lambito di tali accordi & prevista la presenza di
un trader e grossista che agisce come utente del dispacciamento nei confronti di
Terna S.p.A., per 'unita di produzione e per quella di consumo. Questo soggetto
assicura la modulazione dei profili di produzione e consumo, oltre a certificare
'energia prelevata dal consumatore come rinnovabile attraverso le garanzie di
origine riconosciute alllimpianto di produzione. L’'energia fornita a Cogne Acciai
Speciali sara prevalentemente prodotta da impianti idroelettrici.
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La tecnologia EGO Energy per
implementare offerte in partnership

con le Energy Service Company

A distanza di circa sedici anni dall’introduzione dei Titolo di Effi-
cienza Energetica, di circa dieci anni dall’introduzione dei Certificati
Bianchi CAR ,di sei anni dalla direttiva UE 27/2012, che imponeva
la diagnosi energetica obbligatoria ogni 4 anni € necessario fare un
passo in piu: avere una visione piu ampia dell'impatto dell’energia
sul budget aziendale, per avere una correlazione immediata fra con-
sumi energetici e produttivita aziendale, informazioni utili per
misurare la sostenibilita delle aziende e ottimizzare la gestione
di impianti di autoproduzione energetica. Per farlo sono necessari,
ad esempio:

'

il monitoraggio puntuale non solo dei dati di consumo energetici,
fondamentali per le valutazioni relative ai certificati bianchi, ma an-
che il monitoraggio dinamico orario di KPI (PES, CB-CAR, CO2) calco-
lati con algoritmi proprietari

e|’analisi dei dati meteo, utili per prevedere la produzione di rinno-
vabili e/o i consumi energetici per gli impianti di climatizzazione,
ela conoscenza dei dati di produzione di un impianto industriale per
prevederne il fabbisogno energetico, quindi dimensionare e gestire
un impianto di autoproduzione energetica.

Sono tutti elementi imprescindibili per partecipare al nuovo merca-
to dell’energia.

Un esempio puo essere d’aiuto per comprendere, in modo tangibi-
le, 'importanza del monitoraggio continuo e dell’analisi automatica
dei dati. E’ il caso di un’azienda chimica, dove la disponibilita in
tempo reale dei dati di misura per la rendicontazione dei certificati
bianchi CAR (cogenerazione ad altro rendimento), e il confronto con
i dati storici degli anni precedenti hanno permesso di rilevare una
riduzione nella produzione di energia termica. Dalle indagini tec-
niche attivate & emerso che la causa era uno scambiatore sporco:
un dettaglio tecnicamente banale che di fatto stava causando una
perdita economica importante, considerando la perdita di efficienza
energetica e la riduzione dei certificati bianchi a questa associata.

EGO Energy investe da anni in tecnologie per I'analisi dei dati del
settore energetico e nello sviluppo di sistemi di Intelligenza Artifi-
ciale. Il frutto di questi investimenti € un’infrastruttura tecnologica
integrata con intelligenza artificiale per il monitoraggio, per I'ana-
lisi dei dati energetici e per l'ottimizzazione delle prestazioni degli
impianti di produzione di energia. E’ una piattaforma tecnologica
d’avanguardia, oggi disponibile per Energy Service Companies e/o
fornitori di impianti di autoproduzione energetica, interessati a va-
lorizzare la loro offerta e offrire ai loro clienti servizi evoluti per la
gestione dell’energia.
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Un centro di ricerca gestito da cnr e
psts nell’ex centrale enel di augusta

eIntesa tra Enel, CNR e Parco Scientifico e Tecnologico della Sicilia per dare
vita ad un innovativo centro di ricerca dedicato alle applicazioni delle specie
vegetali in campo energetico e alle bonifiche sostenibili

Roma, 25 settembre 2020 Nuova vita per I'ex centrale termoelettrica di Augusta:
grazie all’intesa siglata tra Enel, Consiglio Nazionale delle Ricerche (CNR), attraverso
il Dipartimento Ingegneria, ICT e Tecnologie per I'Energia e i Trasporti (DITET), e
Parco Scientifico e Tecnologico della Sicilia, all’interno di aree non piu utilizzate
dell’limpianto nascera un centro di ricerca dedicato alle bonifiche sostenibili e ad
azioni di mitigazione degli impatti ambientali di impianti e infrastrutture per la
generazione di energia ad esse collegati. La struttura, che verra completata nel 2021,
verra messa a disposizione dei ricercatori dell'lstituto di Tecnologie Avanzate per
I'Energia "Nicola Giordano” del CNR e Parco Scientifico, con l'obiettivo di rafforzare
la ricerca scientifica italiana e di creare un polo di riferimento a livello internazionale.

Per quanto riguarda la ricerca sulle bonifiche sostenibili I'obiettivo & dar vita a un
centro di eccellenza grazie a dotazioni di strutture e tecnologie e alla possibilita
di effettuare studi replicando in laboratorio condizioni sito specifiche; in questo
modo le parti potranno fornire nuove soluzioni per le attivita di decommissioning
e transizione in corso nel settore energetico a livello internazionale, un ambito di
ricerca interdisciplinare dall’alto potenziale scientifico, sociale ed economico. Altri
studi riguarderanno lI'integrazione tra coltivazioni e attivita di produzione di energia,
come ad esempio avviene nelle applicazioni agrivoltaiche, e il riutilizzo delle piante
impiegate nei processi di phytoremediation, tecnologia di bonifica naturale.

“La creazione di un centro di ricerca affidato a partner di rilievo come CNR e Parco
Scientifico e realizzato negli spazi non piu utilizzati di una centrale termoelettrica € un
chiaro esempio di come sostenibilita ed economia circolare possano generare valore,
confermando che la transizione energetica in atto rappresenta una grande opportunita
per il Paese e per il territorio”, dichiara Carlo Tamburi, Direttore Enel Italia.

"Sostenere la nascita e la promozione del Centro di Ricerca di Augusta, animandolo
con ricercatori e competenze, € strategico per il Paese nel suo complesso, ma anche
per il CNR e per la Regione Sicilia, che devono e vogliono affrontare la transizione
energetica e lariconversione industriale, azioni fondamentali per il rilancio economico
in armonia con le strategie e gli obiettivi del pit ampio contesto europeo e nell’ottica
del Green Deal”, dichiara il presidente del CNR Massimo Inguscio.

“II Parco Scientifico e Tecnologico della Sicilia, societa strategica della Regione siciliana
per la ricerca scientifica e tecnologica, contribuira alle attivita grazie alle esperienze
e conoscenze acquisite in quasi trent’anni di attivita, - commenta il presidente di
PSTS Giuseppe Scuderi - con l'obiettivo di creare nuove opportunita al territorio piu
industrializzato della Regione con attenzione alla tutela della salute e dell’lambiente”.

Oltre ai laboratori dove condurre la sperimentazione, il Centro di Ricerca di Augusta
sara dotato di uffici, una sala conferenze e di tutti gli elementi necessari per
renderlo un polo autonomo. Dal punto di vista energetico il Centro sara dotato di
una ampia copertura di pannelli fotovoltaici, di un sistema a pannelli solari termici
per la produzione di acqua calda sanitaria e di un sistema a pompa di calore per il
raffrescamento e riscaldamento dell’edificio.

La realizzazione del centro di ricerca gestito da CNR e Parco Scientifico completa
la rigualificazione del sito. Ulteriori parti dell’ex centrale termoelettrica ad olio
combustibile sono infatti riconvertiti o in corso di riconversione per la produzione
di energia da fonti rinnovabili e in aree di stoccaggio e deposito. In considerazione
del valore architettonico dell'impianto il processo di riconversione & stato portato
avanti salvaguardando il patrimonio storico-industriale e gli edifici, con possibilita
attualmente allo studio di ulteriori valorizzazioni in ottica di archeologia industriale.
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Uniteam Italia, automazioni
industriali per Uindustria

termoplastica

Riscaldatore a infrarossi

Uniteam Italia € azienda leader nel settore della proget-
tazione e produzione di stampi ad iniezione per materiali
termoplastici e dell’ingegnerizzazione di soluzioni di pro-
cesso, principalmente nel settore automotive. Nel corso
degli anni, I'azienda si & affermata sul mercato europeo
e globale non solo come fornitore di stampi, ma anche
come fornitore di una serie di servizi e attrezzature col-
legate agli stampi ad iniezione, con l'obiettivo di offrire
competenze sempre pil ampie e variegate ponendo al
centro dell’attenzione il sistema di produzione del cliente.
Nel 2012 Uniteam ha avviato una business unit dedicata
alla progettazione e fornitura di automazioni industriali,
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Stampo per pannello porta soft touch con
retroiniezione su foglio in TPO

attrezzature e impianti elettrici e meccanici a supporto
del processo di stampaggio ad iniezione.

Oggi, il ramo dell'azienda delle automazioni & conflui-
to nella consociata Factory08 srl, anch’essa con sede a
Quarto d’Altino in prossimita della sede centrale di Unite-
am, che si propone come realta innovativa capace di ge-
stire I'intera filiera di industrializzazione di prodotto e di
processo. Factory08 affianca il cliente dalle fasi iniziali di
ideazione e studi di fattibilita, alla prototipazione, all’in-
stallazione e avviamento alla produzione di serie presso
le sedi clienti.



UNITEAM

INJECTION SYSTEM TECHNOLOGIES

Mano di presa a doppia stazione (posizionamento
foglio TPO e presa pezzo)

L'esperienza ventennale di Factory08 la rende un polo in-
dustriale innovativo del design, incentrato sull’industria
4.0 che riesce a proporre ai propri clienti soluzioni alta-
mente tecnologiche ed efficienti allo scopo di garantire
processi produttivi stabili e ridurre il costo del prodotto
finito, sia per il settore automotive che consumer.

Factory08 fornisce mani di presa, banchi taglio mate-
rozza, robot cartesiani, sistemi di controllo qualita e col-
laudo, isole di lavoro con robot antropomorfi, impianti
speciali per la lavorazione di componenti, macchine per
saldatura, calibri e dime di misurazione, dime di fissaggio.
Le due aziende si propongono dunque sul mercato come
fornitori di soluzioni industriali chiavi in mano, dallo
stampo all’attrezzatura completa per la produzione di se-
rie. Uno dei progetti che ha riscosso particolare succes-
so contempla la realizzazione di uno stampo per airbag
cover con sovrastampaggio su inserti in metallo e rete,
e di una cella interamente automatizzata atta a svolgere
diverse operazioni prima e dopo lo stampaggio. Un’altra
soluzione “chiavi in mano” proposta per la nuova Land
Rover Defender introduce il concetto di pannello porta
soft-touch retroiniettato tramite la realizzazione in paral-
lelo di quattro stampi di serie (porte anteriori e posterio-
ri), due celle automatizzate e quattro mani di presa. In

Pannello porta, pezzo finito con sovrainiezione TPO

questo caso la particolarita consiste nella tecnologia di
retroiniezione del materiale plastico su pellicola di TPO
preriscaldata, coniugando cosi in un unico processo la
componente strutturale ed estetica del pannello porta.

Per maggiori informazioni potete visitare il sito della
capogruppo Uniteam Italia https://www.uniteam-italia.com
e di Factory08 https://factory08.com.

Airbag Cover con sovrastampaggio in automatico su
perni in metallo e rete airbag
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Leonardo e CrowdStrike insieme
per rafforzare la capacita di risposta

al cyber attacchi

«Con CrowdStrike, Leonardo fornira alle organizzazioni un portafoglio di
soluzioni in grado di gestire e contrastare le intrusioni informatiche con
rapidita ed efficacia

ola partnership offre i migliori servizi di protezione di nuova generazione, di
intelligence della minaccia e di risposta

Roma, 29 luglio 2020: Leonardo annuncia una partnership con CrowdStrike®, azienda
leader nel settore della cyber security. Grazie a questa collaborazione, Leonardo
rendera disponibile la piattaforma Falcon® di CrowdStrike e offrira al mercato un
portafoglio di soluzioni in grado di gestire la risposta alla minaccia informatica in
tutte le sue fasi: dall’identificazione, alla protezione, dal rilevamento, fino alla risposta
e alla remediation.

La transizione al lavoro da remoto in gran parte del mondo e lo spostamento di molte
attivita al di fuori del perimetro di sicurezza aziendale hanno aumentato 'esposizione
delle reti al rischio cyber, attirando l'attenzione di gruppi ostili che hanno cercato
di trarre vantaggio dalla situazione contingente. Nativa sul cloud, la piattaforma
Falcon di CrowdStrike € una soluzione innovativa basata sull’lntelligenza Artificiale,
che unisce antivirus di nuova generazione, “IT hygiene”, rilevazione e risposta degli
endpoint, cyber threat intelligence e ricerca proattiva della minaccia attraverso un
unico agent, per bloccare le intrusioni informatiche nel complesso scenario attuale.
Coniugata con l'esperienza raccolta sul campo dai centri operativi per la cyber
security di Leonardo e con la sua rete di professionisti della sicurezza, la piattaforma
Falcon di CrowdStrike sara disponibile sia per il settore pubblico sia per i privati
che gestiscono servizi essenziali o strategici. L'unione delle competenze delle due
aziende consentira di rilevare, prevenire e gestire gli attacchi con maggiore rapidita
ed efficacia, rafforzando cosi la security posture di enti e organizzazioni.

“L'approccio olistico di CrowdStrike alla sicurezza si adatta perfettamente a quello
di Leonardo, gestendo la protezione cyber nel corso dell'intero ciclo di vita della
minaccia nei molteplici scenari di attacco. Siamo entusiasti di lavorare a fianco
di CrowdStrike, con cui puntiamo a espandere e migliorare le nostre capacita di
cibersicurezza”, ha commentato Aldo Sebastiani, Senior Vice President Cyber
Security & Digital Competence Center, divisione Cyber Security di Leonardo. "Nella
nostra esperienza, una difesa efficace contro le minacce informatiche inizia con la
creazione delllambiente e delle condizioni con cui & possibile rilevare un attacco e
rispondere adeguatamente. La prontezza ¢ uno dei nostri valori chiave, a partire
dalla difesa delle nostre reti, ed & ulteriormente rafforzata dalla relazione di fiducia
con la comunita della sicurezza. Da oggi, grazie alla collaborazione con CrowdStrike,
LLeonardo sara in grado di offrire ancora piu valore ai suoi clienti e stakeholder nel
contrastare gli attacchi informatici”.

Leonardo € un leader globale nella sicurezza e collabora con organizzazioni nazionali
e sovranazionali per proteggere le infrastrutture critiche dalle minacce informatiche.
E partner per la cyber security della NATO, di cui difende le reti in tutto il mondo, e
collabora con aziende, governi e agenzie di sicurezza nazionale in Paesi come I'ltalia
e il Regno Unito.

“Siamo orgogliosi di lavorare con un leader nel settore della cyber security come
Leonardo, per fornire una protezione globale contro un ambiente di minacce che
diventa sempre piu complesso”, ha detto Amanda Adams, senior director Europe
alliances di CrowdStrike. “Dato che le tecniche dei gruppi ostili per eludere i controlli
di sicurezza continuano a progredire, velocita e agilita sono elementi fondamentali
per consentire alle organizzazioni di individuare e bloccare rapidamente le intrusioni
informatiche. CrowdStrike e Leonardo insieme offriranno ai clienti una visibilita
completa e la possibilita di individuare le minacce in tempo reale, per una risposta
tempestiva ed efficace ad attivita malevoli su vasta scala”.
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Panchine alimentate ad energia
solare per un servizio efficiente e

gratuito

Installate nel centro di Chiavenna grazie a Edison consentono di collegarsi a internet
e di ricaricare fino a sei cellulari

08 settembre 2020. Ecosostenibili, tecnologiche e, soprattutto, utili. Le due panchine
smart alimentate ad energia solare, che consentono di connettersi a Internet e di
ricaricare i cellulari, a pochi giorni dalla loro installazione, hanno gia riscosso l'interesse
di residenti e turisti che in gran numero usufruiscono di un servizio efficiente e
completamente gratuito. Sono stati oltre 200 gli accessi totali alle ricariche solo
durante il fine settimana del passaggio del Giro d’ltalia under 23. |l progetto, promosso
da Edison in collaborazione con il Comune di Chiavenna e il Consorzio Turistico della
Valchiavenna, in questa prima fase, si € concretizzato nella posa di due panchine in
piazza Bertacchi, di fronte al municipio, e nel piazzale attiguo alla stazione ferroviaria.
Un avvio piu che promettente per un'iniziativa sperimentale che lascia presagire futuri
sviluppi.

L’'iniziativa nasce dal legame tra Edison, societa energetica presente in Valchiavenna
con alcuni impianti idroelettrici, e il territorio e dall’idea di mettere a disposizione
della comunita locale postazioni smart dove tutti possono fare una pausa e
contemporaneamente ricaricarsi di energia.

Le due panchine, di forma rotonda, con seduta in legno, sono sormontate da moduli
fotovoltaici nella parte superiore, da un pannello con immagini e informazioni di
carattere turistico in quella inferiore. E non & casuale che la scelta delllimmagine
sia caduta sul Tracciolino, lo spettacolare itinerario ciclopedonale tra le valli Codera
e Ratti, che ha dato il via alla collaborazione tra Edison, proprietaria del tracciato
un tempo utilizzato per collegare gli impianti idroelettrici, e gli enti pubblici, nello
specifico la Comunita Montana della Valchiavenna e i Comuni di Verceia e Novate
Mezzola. Una collaborazione che, in pochi anni, si & concretizzata nella promozione
congiunta di diverse iniziative per la valorizzazione del territorio. Un valore generato
da Edison con la sua presenza in Valchiavenna che quest’anno ha visto la realizzazione
di un documento “un booklet territoriale” che & stato distribuito fisicamente nei
punti di maggior passaggio del territorio. Una vera e propria fotografia del valore e
delle economie positive che Edison genera ogni anno sul territorio e restituisce alla
comunita che ospita le sue centrali idroelettriche. Un rendiconto che misura I'impatto
economico, sociale e ambientale generato negli anni in Valtellina e Valchiavenna da
Edison.

La presenza di due moduli usb, con due porte ciascuno, e di due caricatori wireless
Qi, la nuova tecnologia che consente la ricarica senza cavi, fa salire a sei il numero
dei dispositivi che possono essere caricati in contemporanea nelle due panchine. Un
servizio di grande utilita, una svolta tecnologica e sostenibile nella direzione della
smart city che Chiavenna aspira a diventare, efficiente nei servizi e interessante nelle
proposte, grazie alle opportunita offerte dalle nuove tecnologie. <Abbiamo trovato in
Edison un partner sicuro e affidabile, attento alle esigenze del territorio, sensibile
rispetto a queste tematiche - spiega il Sindaco di Chiavenna Luca Della Bitta

- promotore di proprie iniziative e pronto a soddisfare le nostre richieste.

Ci auguriamo che gueste panchine ad energia solare, che in pochi
giorni hanno gia ottenuto importanti riscontri, possano crescere
di numero per dotare di questi servizi altre zone della citta>.
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La tecnologia EGO Energy per implementare
offerte in partnership con le Energy Service Company

Per noi partnership e condividere reciproche competenze con
chi sul mercato vuole integrare nuovi servizi a valore aggiunto
per fidelizzare i propri clienti.

Disponiamo di un'infrastruttura tecnologica integrata
con intelligenza artificiale per il monitoraggio,
I'analisi dei dati energetici e I'ottimizzazione
delle prestazioni degli impianti di
produzione di energia.

Contattaci se vuoi approfondire
i nostri servizi per te e per i tuoi clienti.
www.ego.energy Tel. +39 010-8050111

Contact us: marketing@industrialtechmag.com
Visit us: www.industrialtechmag.com
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QBOX Power, la cella di misura
per il processo produttivo
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Le soluzioni di automazione, applicate ai processi di
controllo qualita e alla metrologia, offrono alle aziende
numerosi vantaggi in termini di precisione della misura,
flessibilita, facilita e rapidita d’esecuzione.

La soluzione QBOX Power sviluppata da QFP va esatta-
mente in questa direzione, offrendo alle imprese i van-
taggi di una cella di misura completamente integrata e
semplice da mettere in funzione, che utilizza automazio-
ne e tecnologia laser per operare scansioni su lotti grandi
e anche su superfici non collaborative (come lamiera lu-
cida, plastica nera, fibra di carbonio).

LE CARATTERISTICHE DI QBOX POWER
Power & una cella di misura automatizzata con l'ausilio
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di un robot industriale tradizionale. La cella & studiata
espressamente per il controllo qualita metrologico du-
rante il processo produttivo. E pertanto dotata di sistemi
di calibrazione automatica e di controllo della tempera-
tura che le consentono di operare in qualunque contesto
industriale.

La tavola porta pezzo ha una portata di 1500 kg e il si-
stema puo misurare oggetti con dimensioni massime di
2 metri. Incorporata sul polso del robot vi € una testa di
scansione laser ZEISS T-Scan. La lama laser proiettata dal
T-Scan impatta sull’oggetto in misurazione. La deforma-
zione della lama generata dalla superficie dell'oggetto
viene acquisita da una telecamera che ricostruisce cosi
il profilo tridimensionale dell’'oggetto stesso. Il T-Scan &



®QFP

3D METROLOGY & AUTOMATION

AUTOMAZIONE
DELLA MISURA

E DEL CONTROLLO
DI PROCESSO

georeferenziato nello spazio da un tracker che consen-
te di effettuare le scansioni senza l'utilizzo di marker e
di riallineare le scansioni senza ricorrere ad attrezzature
suppletive.

La versione Evolution della QBOX Power viene incontro a
esigenze di misura caratterizzate da ingombro dimensio-
nale superiore, o lay-out dedicati in alcuni settori come
quello navale e aerospace caratterizzati da componenti di
dimensioni maggiori.

SETTORI E APPLICAZIONI

QBOX Power Evolution si applica con successo agli stessi
settori industriali in cui € applicabile la versione standard:
nell’automotive, nell’aerospace, nel navale, nella pres-
sofusione e nella plastica dove i vantaggi offerti dalla
tecnologia del sensore T-Scan sulle superfici scarsamente
collaborative trovano piena applicazione.

CUSTOMIZZAZIONE CHIAVI IN MANO
Cio che caratterizza I'offerta di QFP & I'elevata capacita di
customizzare le sue celle in funzione delle variabili am-

-

gfp-service.it

bientali attrezzando, ad esempio, le automazioni a soffit-
to o su supporti e sfruttando cosi lo spazio a disposizione
secondo criteri di efficienza e funzionalita.

La possibilita di personalizzare la soluzione si declina an-
che nell'interfacciamento dei software di gestione con

altri dispositivi gia presenti e nel rendere il formato delle
scansioni compatibile con i MES interni.
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Fare la differenza: U'isola da taglio
di alta qualita, piccola e compatta

Aziende con la produzione piena di macchinari e la ne-
cessita di inserirne di nuovi. Robo Laser CUBE si distingue
sin da come entra nei reparti produttivi, occupando poco
spazio. E attiva gia in un campo di lavoro da 1.500 x 1.500
mm, pronta a integrarsi nel processo produttivo con un
approccio industria 4.0 e customizzabile per rispondere
alle esatte esigenze del committente.

Robo Laser CUBE, infatti, & ideata dall’italiana Applyca,
costituita da alcuni professionisti che mettono in comune
la lunga esperienza personale nel settore delle macchine
utensili e dell’assistenza presso aziende specializzate. Per
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questo Robo Laser CUBE e le sue sorelle su misura sono
innanzitutto macchine utensile forti e robuste, pesanti e
installate su un basamento rigido cosi da evitare che le
loro stesse vibrazioni causino errori nel taglio. Sono poi
pensate per una fascia alta di mercato, che richiede tagli
di elevata precisione con taglio laser in fibra. Sono costru-
ite con il meglio della componentistica disponibile, per
esempio Fanuc (vantaggio anche in fase di manutenzione
per la capillare rete di assistenza). A cio si aggiunga che
il controllo CNC e la sorgente sono prodotte da Applyca
stessa, garanzia di una comunicazione ineccepibile tra le
due apparecchiature. Essa avviene inoltre internamente,



fiter laser fechnology

tramite fibra ottica, ed e quindi immune da disturbi.

Oltre alla precisione fino a tolleranza H7 del taglio laser
in fibra e alle accortezze costruttive gia descritte, la mac-
china e anche molto veloce. Dispone infatti di motori li-
neari, di un’asse Y molto leggera, in alluminio o in fibra
di carbonio, ancora piu performante. Da la possibilita di
avviare una nuova fase di taglio in meno di 5 secondi e di
lanciare commesse differenti nello stesso foglio di lavoro.
| diversi ordini possono essere gestiti tramite riconosci-
mento automatizzato in fase di scarico dal robot addetto,
installabile da Applyca.

v Applyca

industrial automation and service

Se a queste basi, si unisce la personalizzazione a tutto-
tondo, grazie a un team multidisciplinare che integra
competenze specialistiche assai diverse (robotica, laser,
software PLC, CNC e HMI, sistemi di visione, meccanica,
pneumatica, idraulica, progettazione di quadri elettrici),
e la possibilita di utilizzo h24 della propria Robo Laser
CUBE, ben si capisce come sia una risposta convincente
per aziende che richiedano precisione nel taglio e perfor-
mance in termini di velocita e durata, in particolare per le
realta che lavorano su tre turni giornalieri.

www.applyca.net
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comau lancia Piniziativa “smart digital
restart” e “in.grid/link”, in collaborazione con

microsoft italia, per aiutare le aziende nella
fase di ripartenza

L'applicazione in.Grid/Link permette di visualizzare da qualsiasi dispositivo i dati dei robot
e delle macchine utensili Comau condivisi dalla piattaforma in.Grid sul cloud Microsoft

La nuova applicazione fa leva sulla piattaforma Microsoft Azure e sulle opportunita dell'loT
per offrire un ambiente sicuro per il monitoraggio e la telemetria da remoto

Una versione ‘light’ dell’applicazione sara disponibile per 6 mesi in forma gratuita a
vantaggio delle aziende italiane e internazionali, per aiutarle a gestire le linee automatizzate
da remoto

Torino, 15 giugno 2020 - Per supportare le aziende in un momento di ripresa delle attivita
industriali, a seguito della pandemia Covid-19, Comau lancia l'iniziativa “Smart Digital
Restart” in collaborazione con Microsoft Italia, mettendo a disposizione in.Grid/Link, una
nuova web app per il monitoraggio e la diagnostica in remoto dei propri robot e macchine
utensili. L'applicazione sara disponibile in forma gratuita per 6 mesi, nella versione ‘light’,
in Italia e, a seguire, in altri Paesi.

in.Grid/Link fa parte della piattaforma in.Grid, che Comau ha sviluppato per accompagnare
il passaggio delle imprese alla manifattura digitale: un pacchetto software che facilita
I'acquisizione e lo scambio di dati tra apparecchiature e macchinari industriali, ai fini della
manutenzione predittiva e per ottimizzare la produttivita.

in.Grid/Link consente agli operatori di monitorare a distanza lo status dei robot e dei
macchinari installati all'interno di uno stabilimento, verificandone i parametri operativi.
| dati elaborati dalla piattaforma di data analytics in.Grid possono essere visualizzati in
tempo reale su gualsiasi pc, tablet, smartphone, con un’interfaccia personalizzabile in
base alle necessita dei clienti.

La nuova applicazione fa leva sulla piattaforma Azure e sulle soluzioni loT di Microsoft per
offrire un ambiente scalabile e sicuro per attivita di assistenza da remoto.

Nella sua versione completa, il sistema effettua la raccolta, 'analisi e la memorizzazione
in cloud di dati-macchina e di processo, per tenere sotto controllo 'andamento dei cicli di
lavoro degli impianti robotizzati, notificando la necessita di manutenzione e di assistenza
in caso di mal funzionamento.

Comau si impegna in tal modo ad aiutare le aziende a gestire con facilita e continuita le
proprie linee automatizzate anche in modalita di “remote working”.

“in.Grid/Link & uno strumento plug-&-play, pensato per mantenere efficiente 'operativita
di robot e macchine utensili anche da remoto, accedendo ad una piattaforma digitale da
dispositivi mobili e fissi. Siamo lieti di collaborare con Microsoft Italia per lo sviluppo di
questo progetto” - afferma Maurizio Cremonini, Comau Head of Marketing. “Rendendo
disponibile in forma gratuita questa applicazione durante il periodo della ripartenza, Comau
vuole essere ancora piu vicina ai propri clienti, supportando il loro lavoro in un periodo in
cul la presenza degli operatori in linea potrebbe essere discontinua a causa delle norme
di sicurezza e di distanziamento sociale. L'emergenza sanitaria ha confermato come il
digitale sia sempre pit parte della nostra vita in azienda e, inoltre, un elemento centrale
nelle strategie di business. Ci auguriamo che la nostra proposta possa aiutare | clienti nel
passaggio verso I'lndustria 4.0 e la produzione digitale”.

“Sempre pit aziende stanno abbracciando nuovi modi di lavorare a sequito dell’emergenza
sanitaria che ha coinvolto l'intero Paese, per questo la nuova applicazione offerta da
Comau ai suoi clienti rappresenta una grande opportunita per consentire ai tecnici di
collaborare in modo pit efficiente, lavorando insieme da diverse sedi” - ha dichiarato
Barbara Cominelli, COO e Marketing and Operations Lead di Microsoft Italia. “Grazie alle
nostre tecnologie di Cloud ed Edge Computing e alle possibilita di collegamento diretto
con gli impianti produttivi, I'applicazione consente di dare vita a nuovi scenari di assistenza
remota, promuovendo l'adozione di innovative soluzioni digitali per aiutare le aziende a
continuare ad operare e crescere”.
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TEKN{OMECC.

HIGH PRECISION COMPONENTS

Teknomecc srl-high precision company-

Teknomecc Srl € una giovane azienda che opera nel settore industriale specializzandosi nella
produzione di minuterie metalliche su disegno del cliente.

Esperienza, investimenti tecnologici all'avanguardia, qualita del prodotto, puntualita nelle
consegne, scrupolosa attenzione alle esigenze del cliente, hanno permesso a TEKNOMECC
di diventare un partner affidabile per piccole, medie e grandi aziende operanti in diversi
settori e che richiedono componenti fresati-torniti a disegno

La produzione é realizzata con diversi materiali: acciaio inox AlSi 303, 304, 316L, 416, 430F
titanio, alluminio 2011, 6060, 6082, ergal, ottone, alpacca, bronzo, delrin.

La minuteria metallica, tornita e fresata a disegno, € destinata ai seguenti settori: meccanica
generale, automazione, elettronica, accessori moda, dentale, medicale, telecomunicazioni,
oleodinamica, navale, arredamento e refrigerazione.

Teknomecc ¢ inoltre in grado di offrire ai propri clienti componenti con successivi trattamenti
superficiali, quali lucidatura e cromatura, e trattamenti termici, grazie ad esperti collaboratori
e fornitori che da anni operano nel settore.

| macchinari di ultima generazione garantiscono ottime prestazioni, sia in termini di qualita
che di affidabilita, e consentono di realizzare componenti dettagliati di elevata complessita,
con diametri che vanno da un minimo di 0,8 mm ad un massimo di 32 mm.

L'utilizzo di sistemi CAD / CAM automatizzati permette di verificare velocemente I'effettiva
fattibilita di un progetto, applicando in tempi brevissimi gli eventuali aggiustamenti e
modifiche richieste.

Tutti i torni a fantina mobile sono dotati di sistema antincendio CO2, per cui € possibile
lavorare anche componenti in titanio.

Teknomecc ha ottenuto la certificazione di qualita UNI-EN ISO 9001: 2008 rilasciata da DNV
nell'anno 2012.

SRR
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TERNOMEC
Teknomecc srl
Via Degli Alpini, 12/F
32031 Z.1. Colmirano
Alano di Piave (BL)
Tel. 0439-776208
commerciale@teknomecc.it
www.teknomecc.it




Problemi di produzione?
Risolvi con un utensile speciale
anche in diamante policristallino

1.155

(Ql=Um\.

di Mazzoccato Artura i
& Figlis.rl

Cod.158088_2 Profilo in PCD formatruciolo, misure in mm

“Per i costruttori del mondo metalmeccanico che ope-
rano secondo la cultura della qualita, il miglioramento
continuo & l'essenza stessa dell’operativita e il cliente il
fulcro attorno al quale ruota tutta la dinamica aziendale.
Tenacia, costanza, passione, impegno e dinamismo li rap-
presentano”, scrive Fliammetta Di Vilio.(*) Queste parole
descrivono esattamente C.R.M. di Mazzoccato Arturo
& Figli s.r.l., azienda che crea, progetta e produce uten-
sili speciali per lavorazioni ad asportazione di truciolo
nell’unica sede di Fino Mornasco, in provincia di Como.
Certificata ISO 9001 da DNV GL, C.R.M. Mazzoccato fi-
nalizza la propria produzione, pezzo per pezzo, al miglio-
ramento costante di processi produttivi dei propri clienti,
di ogni dimensione e localizzazione geografica. Da Fino
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Mornasco vengono spediti utensili in Italia, in Europa,
sino ai quattro angoli del pianeta, per migliorare costi e
tempi di produzione o risolvere problemi di lavorazione,
ovunque si renda necessario.

Il passaggio dal motore endotermico a soluzioni ibride di
ogni tipo pone oggi di fronte al problema della massic-
cia riconversione delle linee produttive. Automazione e
Industria 4.0 devono supportare aggiornamento ed evo-
luzione di produzioni tradizionali; tecniche di produzione
additive concorrono al risparmio di materie ed al green
deal planetario, stimolato dalla pausa di riflessione dovu-
ta alla pandemia Covid.19. In questo nuovo ecosistema
metalmeccanico, in una evoluzione resa ancor piu ne-
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cessaria e a breve termine, C.R.M. Mazzoccato propone
soluzioni in PCD su misura(**), per microlavorazioni di
finitura su semilavorati prodotti additivamente in diversi
materiali.

Utensili ed inserti PCD e PCBN policristallino su misura
consentono di raggiungere risultati straordinari per qua-
lita di finitura ed efficacia nelle lavorazioni.

Sul sito www.crmtools.it &€ possibile vedere alcune di
queste soluzioni, e sulla brochure scaricabile si puo tro-
vare qualche esempio. Cio che rende unica la proposta
tecnica e commerciale di C.R.M. Mazzoccato € che non
sara il Cliente a dover capire quale utensile scegliere in
un catalogo. Sara la progettazione su misura di C.R.M.
MAZZOCCATO a proporre la soluzione tecnicamente mi-
gliore, sviluppata di concerto con il Cliente.Le soluzioni su
sito e brochure quindi sono solo I'avanguardia di infinite
altre, ancora da concepire, realizzare, utilizzare. Tutte da
scoprire.

(*) Il fascino della Meccanica, TECN’E’, Settembre 2020.
(**) foto cortesia C.R.M. di Mazzoccato Arturo & Figli s.r.l.

Ingerti, prafill
o Taiene spegial

Utensil specall

Esecuzioni & lavoraziond
U mf U i

Frese progeiiate
St BEHE 5F I

www.crmtools.it

VI ASPETTIAMO A MECSPE 2020
Fiere di Parma, 29-31ottobre 2020

. PAD.3 STAND BE3

-

Novita assolutal
Aftilatura Laser
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D GEAR.it

Problemi di produzione?
Metti MobileReplica® nella
tua casetta degli attrezzi

Chi si occupa di soluzioni per la mobility il nome GEAR.it
non giungera di certo nuovo. La software house e infatti
nota nel settore delle tecnologie dedicate alla comunica-
zione in mobilita per aver portato, nei primi anni 2000,
in ltalia, la piattaforma di mobile e- mail di Good Tech-
nology.

GEAR.it ha sviluppato le proprie competenze lavorando
su tutti i sistemi operativi per dispositivi mobili: da Palm
OS per giungere a iOS e Android con un solo obiettivo:
fornire alle aziende gli strumenti pili adeguati sotto il pro-
filo della produttivita e della sicurezza.

Dal 2012 offre una delle applicazioni piu note per la cre-
azione, la modifica e la visualizzazione di documenti pdf
sui sistemi operativi Android, i0OS e Windows. | servizi di-
gitali sono rivolti soprattutto al settore industriale: GEAR.
it si occupa di digitalizzare ogni tipo di documento con
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particolare attenzione alla manualistica tecnica a corredo
delle macchine operatrici.

Il CEO Fausto Piccinini spiega che “oggi le imprese hanno
la possibilita di non stampare pil innumerevoli manua-
li con migliaia di pagine, abbattendo cosi i relativi costi.
Rivolgendosi a noi un’azienda che produce per I'estero
potra inoltre contare sulla traduzione di tutta la manua-
listica.”

Per noi & di fondamentale importanza un ambiente di la-
voro “fruibile e piacevole”, che tenga conto della vita e
della dignita dei lavoratori, per raggiungere i risultati mi-
gliori: “ll nostro modello non & Steve Jobs né Enzo Ferrari,
noi guardiamo all’'esempio di Adriano Olivetti”.

Tutt’altro che scontato il riferimento ad Olivetti, industria-
le coraggioso e intellettuale fuori dagli schemi, uno dei



Tecnologia in movimento
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Reggio Emilia - Italia
www.gear.it - info@gear.it

piu grandi innovatori del Novecento, capace di costruire
un progetto di rinnovamento integrale della societa par-
tendo dalla fabbrica: un dirigente illuminato, in grado di
guardare avanti.

Al futuro e per vocazione orientata anche GEAR.it, che
gia immagina il momento in cui tutti i suoi servizi si inte-
greranno con i vantaggi offerti dagli assistenti vocali: “Se
oggi per cercare qualcosa all’'interno di migliaia di pagine
di manuale occorre digitare una o piu parole sul display
del tablet, domani ci si potra limitare a fare una domanda
e |'assistente vocale fara automaticamente la ricerca; il
risultato potra essere visualizzato dall’utente attraverso
gli smartglasses, che consentiranno di avere entrambe le
mani libere per poter fare la manutenzione alla macchi-
na”, spiega il presidente di GEAR.it.
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Atomos Hyla,

Changing Manufacturing

Atomos Hyla & una societa di consulenza del Gruppo sedApta
nata dall’aggregazione di Atomos FT, Hyla Soft e Sintec,
tre realta storiche e ben conosciute nella gestione dei
processi di Manufacturing Operations, Sales & Operation
Planning e Automazione nel contesto Industria 4.0.

La nuova societa e specializzata in servizi di consulenza
end-to-end e soluzioni tecnologiche integrate con sedi
operative a Genova, Savona, Torino, Napoli, Milano, Bo-
logna; gestisce un livello di servizio efficace ed innova-
tivo in collaborazione con altre aziende gia presenti nel
Gruppo sia in Italia che all’estero, in Francia, Germania e
Brasile, attraverso le nostre filiali.

Atomos Hyla copre un ampio spettro di servizi grazie alla
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capacita, sviluppata in piu di 20 anni di lavoro, di abbi-
nare competenze sull’'ottimizzazione della Supply Chain,
dell’Esecuzione di Fabbrica, e dell’integrazione con I'Au-
tomazione Industriale. La sinergia derivante dall’aggre-
gazione delle tre societa consente di offrire una vasta
gamma di strumenti software e hardware per supportare
le aziende manifatturiere nelle sfide relative alla digita-
lizzazione dei propri sistemi attraverso soluzioni in gra-
do di orchestrare le persone, i processi e le tecnologie
aziendali:

eottenendo migliori prestazioni e superando la concor-
renza di settore con il bilanciamento della domanda com-
plessiva di prodotti, la pianificazione dell’intera filiera e
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I'ottimizzazione del piano di produzione (Sales&Opera-
tion Planning);

efornendo le soluzioni necessarie a gestire e ottimizzare i
processi tipici della fabbrica facendo leva sui migliori Ma-
nufacturing Execution Systems (MES) e su altri software di
produzione (Manufacturing Operations Management);

eutilizzando tecnologie adeguate, affidabili e all’avan-
guardia, affinche i clienti si dotino di un’infrastruttura
aperta ed interconnessa che consenta di gestire e moni-
torare i processi in tempo reale e di soluzioni orchestrate
che rispondano alle esigenze aziendali nel modo giusto e
al momento giusto (Industria 4.0);

eoffrendo soluzioni integrate per il Controllo e la Gestio-
ne dei Processi Industriali facendo perno sull’esperienza
vissuta sul campo e maturata in numerosi progetti «chia-
vi in mano» di medie e grandi dimensioni, in differenti
realta (Automazione).

Piu di 500 clienti, sia in Italia che all’estero, si affidano
alle nostre soluzioni applicate in svariati settori industria-
li quali: Automobilistico, Aerospaziale&Difesa, Chimico,
Discrete Manufacturing, Farmaceutico, Food&Beverage,
Moda&Lusso, Plastica&Gomma, Vetro.

www.atomoshyla.com/it/
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Atomos Hyla nasce dalla fusione di tre realta
storiche del panorama italiano: Atomos,
Hyla Soft e Sintec. Combinando competenze
che spaziano dall'ottimizzazione della
Supply Chain, allEsecuzione di Fabbrica,
all'Automazione Industriale aiutiamo ogni
giorne | nostri clienti ad affrontare le sfide
relative alla digitalizzazione dei sistemi S&0P
[previsioni di vendita, ottimizzazione delle
scorte, pianificazione e programmazione
della produzione], MOM [schedulazione di
dettaglio, MES] e Industria 4.0, attraverso
l'aiuto di soluzioni in grado di orchestrare le
persone, | processi e le tecnologie aziendali.
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Verso una
Green Technology

La Green Technology oggl, nota anche come tecnologia eco-compatibile o sostenibile, deve considerare gli effetti
che ne derivano nel breve e nel lungo termine che ogni innovazione pud avere sull'ambiente. | prodotti *verdi™ sono
prodotti eco-compatibili che abbracciano concetti come alta efficienza energetica, riciclaggio, sicurezza e problemi
di salute, risorse rinnovabill ed altro.

Ci sono diversi obiettivi che la Green Technology vuole perseguire:

* Sostenibilith: soddisfare le esigenze delle aziende senza danneggiare o utilizzare le risorse naturall. Poter soddisfare
le esigenze di oggl senza compromettere le esigenze delle generazioni di domani.

* Progetfare. ponendo fine alle produzioni che "iniziano e finiscono”, sostituendole con prodotti che possono.
essere rigenerati o riutilizzabili.

* Progettazione sostenibile: utilizzare un sistema di produzione e consumo che riduce sprechi & inguinamento.

*» Innovazione - Sviluppare soluzioni altemative per quanto riguarda la tecnologia tradizionale che hanno dimastrato
di dannegglare sia la salute che I'amblente:

* Praticabilita: creare un movimento economico attorne a tecnologie e prodotti tili
all'ambients, accelerando la oro implementazione e creando nuovi posti di lavoro
con I'obiettivo reale di proteggere il pianeta.

Il pressostato modulare MPS, costruito
in ottica green, ed in grado di lavorare
indifferentemente sia a 24V che a 240V
ed una corrente fino a TAmp.
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D FESTO

La nostra missione:

la vostra produttivita

In oltre sessant’anni, Festo ha portato avanti il suo pro-
cesso di crescita entrando nell’Industry 4.0 con soluzioni
che vanno dalla pneumatica al digitale, con particolare
attenzione all’integrazione dei componenti.

Soprattutto nell’ultimo periodo, le soluzioni di automa-
zione elettrica sono servite a supportare le esigenze in
ambito LifeTech, dove oggi troviamo componenti che ri-
spondono a esigenze specifiche.

Si tratta di soluzioni che vanno dal singolo prodotto ad
applicazioni complete.

Un esempio lo troviamo tra le applicazioni Liquid Han-
dling, dove il sistema modulare VTOE-8 per il dosaggio
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liquidi & integrato nel portale 2D EXCM, ideale per appli-
cazioni desktop da laboratorio.

Grazie all’elevata flessibilita di configurazione, il portale
2D EXCM permette di scegliere:

¢|a posizione dei motori;

e|’orientamento dei cavi;

ele corse dilavoro X e Y a step di 1 mm.

Inoltre, la cinematica parallela con guide a ricircolo con-
sente il movimento di carichi pesanti con elevata preci-
sione di posizionamento.

Il controllore CMXH, oltre a supportare la funzione di si-
curezza Safe Torque Off (STO), garantisce una messa in



Sistema modulare VTOE-8

+ Compatibile con liquidi
aggressivi in base al

+ Design compatto; materiale scelto per
membrana e corpo valvola.

+ elevata flessibilita di
configurazione;

+ cinematica parallela con guide

a ricircolo per garantire il
movimento di carichi elevati.

Portale 2D EXCM

Applicazioni Liquid Handling

Ovunque lavori, Festo & li per te

servizio facile e veloce ed e provvisto di:

einterfaccia /0O digitale;

einterfaccia CAN;

eEthernet TCP/IP — Modbus;

ePacchetto SW di configurazione FCT (Festo Configura-
tion Tool).

Una delle necessita di combinare I'automazione elettrica
al LifeTech & proprio quella di effettuare presa e prelievo
di materiale delicato, che prevede azioni ripetitive da fare
con la massima precisione.

Un caso specifico e quello che ha portato la societa olan-
dese VHL Genetics a realizzare un sistema automatico di
estrazione del DNA, assicurando |'accuratezza dei risultati
e la riduzione dell’errore umano.

Il sistema realizzato estrae il DNA da materiale vegetale
triturato, e il processo inizia con un micro-pozzetto porta
piastre che puo ospitarne fino a 400. Qui gli assi elettri-
ci EGC, in combinazione con azionamento semi-rotante

DRRD e pinza di presa DHPS, prendono le piastre e le po-
sizionano su vettori che si muovono attraverso le varie
stazioni.

Lintegrazione Festo e l'approccio di co-engineering han-

no portato a soluzioni ready to run e su misura, cosi da
assicurare 400 prelievi simultanei e 40.000 test in 24 ore.

Antonio Epifani, Product Manager Electrical Automation.
Loris Scalzo, Head of LifeTech

Ovunque lavori, Festo & li per te.
Scrivici a marketing-it@festo.com per scoprire di piu.

Scopri le soluzioni adatte a te:
http://festo.com/labautomation

FESTO
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D PLASSON

Materiali delle valvole: il metallo
e sempre la scelta giusta?

Grazie al progresso nella tecnologia dei materiali termo-
plastici, la valvole in plastica spesso potrebbero essere
una soluzione migliore della tradizionali opzioni in metal-
lo, metallo rivestito e leghe.

Le valvole in materiale plastico vengono ormai usate in
un ampio spettro di applicazioni su sistemi di tubazioni
in metallo e plastica.

Negli ultimi 50 anni una miglior conoscenza del compor-
tamento dei materiali quando vengono formati e lavorati
hanno reso disponibile una ampia scelta di materiali in-
novativi per rispondere alle necessita dei processi indu-
striali dei nostri giorni, che richiedono valvole in grado
di resistere a elevate pressioni e temperature, condizioni
operative aggressive, fluidi corrosivi, essendo al contem-
po piu leggere e robuste e in grado di durare per anni
senza manutenzione.

Storicamente le valvole ad alta prestazione sono state
quelle prodotte con metalli e leghe di vario tipo e per
garantire una lunga durata in esercizio e una elevata af-
fidabilita nelle prestazioni in ambienti corrosivi, le val-
vole metalliche vengono spesso trattate con rivestimenti
speciali (spesso in materiali plastici) per aumentarne la
protezione superficiale. In alcuni casi questo trattamento
da ottimi risultati, mentre in altri non e la soluzione idea-
le, perché il rivestimento viene eroso lasciando il metallo

scoperto, che a sua volta viene corroso. Quando questo
accade la valvola puo velocemente venir danneggiata e
richiedere riparazioni costose anche in termini di tempo
di fermo impianto.

La valvole in materiale plastico - un ampio spettro di
vantaggi

Fin dalla sua fondazione piu di 50 anni fa, SAFI ha fatto
grandi progressi nello sviluppo di materiali termoplastici
innovativi per la produzione di valvole, che offrono una
resistenza alla corrosione migliore rispetto a molti metalli
tradizionali e anche a leghe speciali. Oltre ad essere iner-
ti alla corrosione interna da parte dei fluidi ed esterna
da parte dell'ambiente tipica delle produzioni industria-
li quali quelli dell’Oil&Gas, i materiali delle valvole SAFI
sono arricchiti di additivi specifici per la protezione dai
dannosi raggi ultravioletti e di fibre di vetro per aumen-
tarne la resistenza meccanica, la stabilita dimensionale
e I'idoneita a temperature fino a 100° C. Inoltre, la val-
vole termoplastiche sono notevolmente piu leggere delle
omologhe valvole in metallo:

ridurre il peso totale di un sistema & un vantaggio molto
apprezzato nell’installazione. Tutte queste caratteristiche
permettono ai progettisti di prendere in seria considera-
zione l'uso di valvole termoplastiche a complemento o
addirittura in sostituzione delle valvole metalliche, per
dare ai propri clienti soluzioni economicamente vantag-
giose.
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Le valvole in materiale plastico e i requisiti ATEX

Diversi anni fa, SAFI e stata pioniera nello sviluppo di un
materiale plastico anti-statico che contiene polvere e fi-
bre di carbonio, con una resistivita superficiale inferiore
a 109 Ohm, come richiesto della norma EN 50014. SAFI
produce valvole a sfera a passaggio integrale diametri da
DN 15 a DN 150, con qualifica ATEX zone 1 e 2.

E PLASSON FI’J 'I&DU‘E’:FI.?IF;I.L :

Utilizzo efficace nell’industria

Le applicazioni piu comuni nel settore Oil&Gas e nell’in-
dustria delle valvole SAFI in PVC-U/C, ABS, PPH, GRPP
(20% di fibra di vetro), PVDF e materiali antistatici inclu-
dono:

e elettroclorazione (acido cloridrico, ipoclorito di sodio,
cloro)

e trattamento e addolcimento acqua (idrossido di sodio,
acido solforico e cloridrico)

¢ dosaggi chimici e trattamento di acque reflue

LO SAPEVI?

¢ una valvola a sferain GRPP DN150 (6”) & tipicamente 5
volte piu leggera e 3 volte piu economica di una valvola
a sfera in acciao inox

¢ il PVDF & 10 volte piu resistente alla abrasione (TABER
test) dell’acciaio inox SS-304.

Le valvole SAFI sono distribuite da PLASSON lItalia
(https://www.plasson.it/pagina/industrial)
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L'Industria 4.0 semplice
di Weintek e Tecno Bi

I nome Weintek & ormai, da diversi anni, sinonimo di qualita e prestazio-
ni al giusto prezzo. La multinazionale taiwanese € ormai universalmente
riconosciuta per le soluzioni HMI industriali, touch screen multi-protocol-
lo in grado di realizzare, in modo semplice ed efficace, I'intera interfaccia

uomo-macchina di macchine e impianti con qualsiasi grado di comples- m | -3*000
sita. i )

Negli ultimi cinque anni, I'attivita di progettazione di Weintek & stata prin- d {j vance [‘_'I |
cipalmente orientata allo sviluppo di funzioni e soluzioni semplici, ed effi-
caci, per 'integrazione multi-livello dei sistemi di automazione industria-
le con i processi piu articolati della gestione aziendale, dalla manifattura
alllamministrazione, attraverso le piattaforme MES ed ERP pil comuni.

Il primo step di questo sviluppo & stata 'implementazione del sistema
di teleassistenza EasyAccess 2.0, integrato e gratuito in buona parte
dei prodotti Weintek, che consente I'accesso da remoto alla macchina,
e all'impianto industriale, attraverso connessione VPN protetta SSL con
funzione pass-through per I'accesso e la programmazione di tutti i dispo-
sitivi connessi all’lHMI, che si tratti di PLC, drives, regolatori o altro. Negli
ultimi anni questo sistema ha consentito a decine di migliaia di utenti di
connettersi da remoto ai propri impianti, per attivita di manutenzione e
tracciamento dati, evitando costose e difficoltose trasferte, soprattutto in
aree geografiche difficilmente raggiungibili o, a maggior ragione, a fronte
di potenziali gravi rischi sanitari, come nella situazione attuale. Il passo
successivo invece ha riguardato I'integrazione totale con il sistema di ge-
stione aziendale in ottica Industria 4.0. L'implementazione nei prodotti
Weintek delle funzionalita OPC-UA e MQTT, nonché la capacita di operare
query su database relazionali in formato SQL soddisfa appieno i requisiti

fondanti delle piattaforme IloT in termini di interconnessione, interope- oy
rabilita e scalabilita. cM I E‘G Se r

Oggi Weintek lancia la nuova serie cMT-3000X, i terminali operatore
touch screen piu potenti sul mercato, grazie alla nuova architettura CPU 1l'ldl.lstﬂa| gateways i
QUAD CORE e all'ampia dotazione di memoria RAM e Flash. Disponibili
con formati da 7” fino a 15.6”, in versione touch screen resistiva e capa-
citiva, i terminali della serie cMT-3000X offrono luminosi display ad alta
risoluzione con tecnologia IPS, che consente un ampio angolo visuale
anche in condizioni di luminosita difficili. Gli HMI della serie cMT-3000X
permettono di integrare in un singolo device I'intero controllo della mac-
china attraverso le funzionalita PLC Codesys (opzionale), teleassistenza
EasyAccess 2.0 (opzionale per alcuni modelli) e Industria 4.0 con i proto-
colli OPC-UA, MQTT e gestione DB SQL. | pannelli operatore della serie
cMT sono inoltre tutti facilmente interfacciabili con smartphone e tablet
grazie alla APP gratuita cMT-Viewer, capace di trasformare qualsiasi de-
vice mobile (ma anche un semplice PC) in un HMI industriale potente e
flessibile.

| prodotti Weintek sono importati e distribuiti in Italia da TECNO BI di Sas-
suolo (MO), che distribuisce anche i brand TOSHIBA (inverter e soft start),
INVT (inverter e drives), FATEK (PLC) e APLEX (industrial computing).
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FMS: 40 anni di esperienza nel
campo Finance, a 360° nelle
tecnologie piu innovative

FMS Group e una Fintech fondata nel 1980. Ci occupiamo
da sempre di tecnologia e finanza automatizzando il rap-
porto Azienda / Banche lavorando da entrambi i lati del
processo. Abbiamo sviluppato un know-how unico realiz-
zando sempre prodotti con un alto grado di innovazione,
applicati in progetti per grandi aziende in tutti i settori
merceologici.

Investiamo in R&D oltre il 15% del ns fatturato ed abbia-
mo raggiunto elevatissimi livelli di robotizzazione ed effi-
cientamento nei processi. FMS Group ¢ in grado di inte-
grare le proprie soluzioni con tutti i piu diffusi sistemi erp
per medie e grandi aziende.l prodotti di FMS Group sono
web-based e sono disponibili in cloud od on-premises,
FMS Group si occupa di installare, integrare, personaliz-
zare e supportare i propri prodotti.

FMS Group offre le proprie competenze maturate per
aiutare i Clienti ad ottimizzare la propria area tesoreria
e migliorare l'efficienza nell’area incassi e pagamenti;
interveniamo nella gestione del credito aumentandone
il controllo e riducendo tempi e costi in maniera signifi-
cativa.
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La nostra soluzione Matchwin € in grado di monitorare
il rischio di credito commerciale permettendo quindi di
migliorare sia la credibilita verso il sistema bancario che
offrire credito alla clientela come leva competitiva. L'a-
nalisi del cash flow e del rischio di insolvenza commer-
ciale dei clienti rappresentano attivita molto importanti
da gestire ancor piu nel contesto economico attuale. Ma-
tchwin permette di ottenere sistematicamente le infor-
mazioni per il controllo dei crediti in tempi rapidi e con il
minimo impiego di risorse.

La nostra applicazione Riesco e utilizzata anche per auto-
matizzare la riconciliazione degli incassi dei punti ven-
dita con le corrispondenti movimentazioni presenti in
contabilita. Con la vasta gamma di pagamenti elettronici
offerti al pubblico i processi di riconciliazione sono diven-
tati estremamente complessi e non possono risolversi
affrontando il problema sulla singola cassa o sul singolo
punto vendita. Con Riesco i nostri clienti sono riusciti ad
accoppiare in automatico il 90% delle movimentazioni
senza interventi manuali riducendo I'impiego del perso-
nale che puo dedicarsi maggiormente alla gestione del
cliente.



FMS G

FMS Group

Financial Management System

MATCHWIN

e& un prodotto che automatizza la riconciliazione degli
incassi/pagamenti (ricevuti tramite bonifico, SDD, POS,
web, ...) con le corrispondenti fatture aperte (nazionali e
internazionali) presenti in contabilita.

MIATCHWIN

Saldaconto incassi

eriesce ad automatizzare fino al 90% degli incassi ricevuti
ed a caricarli in contabilita chiudendo le partite coinvolte.

elavora in un ambiente autonomo con l'obiettivo di regi-
strare automaticamente nei sistemi contabili o nel CRM,
gli incassi ricevuti giornalmente, chiudendo le partite
coinvolte.

RIESCO
e& un motore di riconciliazione universale che realizza il
confronto e le quadrature tra diverse entita contabili ed

extra contabili. Assolve pienamente le necessita di con-
trollo, certifica e produce tutta la documentazione richie- R I ESCO
sta da auditor, Sindaci e Revisori. Motore dl ricunciliaziune

eriduce la complessita del caricamento dei dati bancari — Universale
e contabili in modo formattato tramite convertitori di-

namici che permettono di leggere e normalizzare tutti i

tracciati italiani ed esteri

GATEWEB

epermette di integrare il mondo aziendale con quel-

lo bancario. Grazie alla trascodifica dei dati provenienti

dalle Banche (Swift, PSD2 o Open Banking, XML o CBI)

supporta l'allineamento automatico day to day tra i conti =
correnti e i gestionali aziendali. e

2SN managernent

Visita il nostro sito www.fmsgroup.it per ottenere mag-
giori informazioni sui prodotti, referenze e casi di successo.
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Enel: pervenuta offerta vincolante

da parte di macquarie per il 50% di
open fiber

Roma, 17 settembre 2020 Enel S.p.A. ("Enel” o la “Societa”) informa che il Consiglio di
Amministrazione della Societa, riunitosi in data odierna sotto la presidenza di Michele
Crisostomo, e stato informato della avvenuta ricezione dell’'offerta vincolante inviata
nella giornata di ieri da Macquarie Infrastructure & Real Assets (di seguito, "MIRA”) per
'acquisto del 50% del capitale di Open Fiber S.p.A., posseduto da Enel.

Tale offerta prevede il riconoscimento di un corrispettivo pari a circa 2.650 milioni di
euro, al netto dell’'indebitamento, per I'acquisto della partecipazione sopra indicata,
con meccanismi di aggiustamento ed earn out.

[ Consiglio di Amministrazione di Enel ha preso atto dell’'informativa ricevuta,
rimanendo in attesa di essere aggiornato circa i dettagli che dovessero emergere a

valle delle necessarie attivita di approfondimento con MIRA sui contenuti dell’offerta
pervenuta
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I UESSETI 2000

Processi Speciali per materiali
a diverse densita sonde per
CLEANING VALIDATION

B

IMPIANTI AUTOMATICI DI COLORAZIONE LENTI E LAVAG-
GIO

*DOPPIA SEZIONE PER CAMPIONATURA CON PRODOTTI
DIFFERENTI

*COLLARE DI ASPIRAZIONE PERIMETRALE A FLUSSO RE-
GOLABILE AUTOMATICAMENTE

*AUTOMAZIONE FINE PER POSIZIONAMENTO PRECISO
*ULTRASUONI NELLA VASCA DI PROCESSO PER EVEN-
TUALE LAVAGGIO

*HMI PER CREAZIONE CICLI PERSONALIZZATI MULTI-RI-
CETTA

*DOPPIO CONTROLLO TEMPERATURA E LIQUIDI

Siamo sempre concentrati sulle esigenze dei nostri clienti.
Produzione macchine per la colorazione delle lenti e una
varieta di forniture i produttori di occhiali.

Adatte a tutti i materiali delle lenti, inclusi; CR39, policar-
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Le macchine per la colorazione delle lenti della linea Iri-
de sono state sviluppate per soddisfare le esigenze di un
produttore leader di lenti.

Queste macchine lavorano con un colorante solubile in
acqua, sia in polvere che in forma liquida e sono state
progettate per la colorazione sia solida che graduale. Le
macchine per produzioni elevate serie AC, costruite per
la produzione di massa, possono processare anche alcu-
ne centinaia di lenti per ogni ciclo. Le versioni automati-
che possono essere interfacciate con un PC.

T

bonato, Hi-Index e Trivex.

Ogni sezione di trattamento e dotata di un sistema di sol-
levamento lenti, in grado di gestire I'intensita del colore,
la colorazione solida o graduata, la zona di transizione,
I'altezza e la posizione, ecc.



" UESSETI 2000

TECNOLOGIA PULITA
dal 1986 in tutto il mondo

Impianti per la
colorazione delle
lenti ed il

lavaggio

UESSETI 2000 S.r.l.

Via Segantini 31/F

20092 Cinisello Balsamo (MI - Italy)
Tel: +39. 02.66014628

E-mail: uesseti@uesseti.com
www.uesseti.com

Ogni fase di processo puo essere personalizzata in base al
tipo di lente e materiale.

Lautomatismo preciso del sistema di sollevamento ga-
rantisce movimenti morbidi lungo tutto il percorso, in
modo da evitare la creazione di linee orizzontali.

Una volta definito, ogni processo di tintura viene registra-
to dall’'operatore attraverso I’'HMI e recuperato e ri-utiliz-
zatoogni volta che & necessario.

La temperatura del liquido impostata viene mantenuta
costante fino alla precisione del grado, mentre il livel-
lo del liquido viene mantenuto costante con precisione
millimetrica.

Il bagno viene continuamente agitato con ultrasuoni pie-
zoelettrici per garantire che il colorante e la temperatura
siano distribuiti uniformemente.

Siamo orgogliosi di fornire al settore forniture della mas-
sima qualita che promuoveranno la tua crescita e ridur-
ranno i tempi di fermo e le rotture.
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| PUNTI DA RITENERE NEL
PROGRAMMA DI RIPRESA
E RISILIENZA

il 15 settembre il presidente del
Consiglio dei Ministri Giuseppe Conte ha
inviato ai Presidenti di Camera e Senato e di
fatto pubblicato il documento ” LINEE GUIDA PER
LA DEFINIZIONE DEL PIANO NAZIONALE DI
RIPRESA E RESILIENZA”. Il documento contiene le linee
guida del Piano Nazionale di Ripresa e Resilienza (PNRR) che
rispondono all'iniziativa proposta dalla Commissione Europea e
successivamente approvata dal Consiglio Europeo il 21 luglio 2020,
intitolata Next Generation EU (NGEU) che, al pari del Bilancio 2021-2027
dell’lUnione Europea, & attualmente al vaglio del Parlamento Europeo e dovra poi
essere ratificato dai Parlamenti nazionali.

Di particolare interesse nel documento sono gli obiettivi e la definizione delle missioni e
degli ambiti tematici dei cluster. Le prime quattro delle sei missioni rivestono particolare
interesse per il mondo industriale. Per questo motivo, il nostro articolo, oltre agli obiettivi,
si soffermera su tali missioni riguardo 1) Digitalizzazione, innovazione e competitivita del
sistema produttivo; 2) Rivoluzione verde e transizione ecologica; 3) Infrastrutture per la
mobilita; 4) Istruzione, formazione, ricerca e cultura.

1+ GLI OBIETTIVI PER L’ITALIA

la strategia complessiva di riforma e politica economica del PNRR, coerenti con gli obiettivi
del Next Generation EU enunciati dalla Commissione Europea e il Piano di Rilancio del
Governo, contribuira al raggiungimento di obiettivi guantitativi di lungo termine elencati di
seguito:

a) Raddoppiare il tasso medio di crescita dellleconomia italiana (0,8% nell’'ultimo decennio),
portandolo quantomeno in linea con la media UE (1,6%)

b) Aumentare gli investimenti pubblici per portarli almeno al 3% del PIL

c) Portare la spesa per Ricerca e Sviluppo (R&S) al di sopra della media UE (2,1%, rispetto al
nostro attuale 1,3%)

d) Conseguire un aumento del tasso di occupazione di 10 punti percentuali per arrivare
all’attuale media UE (73,2% contro il 63,0% dell’ltalia)

e) Elevare gli indicatori di benessere, equita e sostenibilita ambientale

f) Ridurre i divari territoriali di reddito, occupazione, dotazione infrastrutturale e livello dei
servizi pubblici

g) Aumento dell’aspettativa di vita in buona salute

h) Promuovere una ripresa del tasso di natalita e della crescita demografica

i) Abbattere I'incidenza dell’abbandono scolastico e dell’inattivita dei giovani

j) Migliorare la preparazione degli studenti e la quota di diplomati e laureati

k) Rafforzare la sicurezza e la resilienza del Paese a fronte di calamita naturali, cambiamenti
climatici, crisi epidemiche e rischi geopolitici

) Promuovere filiere agroalimentari sostenibili e combattere gli sprechi alimentari

m)Garantire la sostenibilita e la resilienza della finanza pubblica

Mor Naguirane
Dott. Ing. Chimico
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Come sottolineato nel documento, la transizione verde e digitale del Paese saranno gli assi
portanti e prioritari del PNRR, e la maggior parte delle risorse disponibili nello strumento
di riprese e resilienza saranno destinate ad esse, sempre rispettando le linee guide della
Commissione Europea.

La trasformazione dell’economia sara graduale e necessitera di ingenti investimenti
pubblici, un rafforzamento degli incentivi agli investimenti privati per produrre il salto di
qualita nelle dotazioni infrastrutturali del Paese.

Gli interventi e le riforme per rafforzare la competitivita dell’leconomia, per migliorare
’equita e I'inclusione sociale accompagneranno I'incremento degli investimenti pubblici.
In parallelo si puntera ad incrementare la spesa pubblica per la Ricerca e Sviluppo (R&S)
e per l’istruzione, in special modo terziaria, in misura tale da chiudere il gap di spesa in
rapporto al PIL nei confronti della media UE-27 e collocarci al di sopra di quel livello
nellarco temporale del programma, con un rilevante effetto sull'incremento della
produttivita nel medio periodo. Un ruolo rilevante per accrescere la produttivita & legato a
politiche che consentano l'acquisizione e l'aggiornamento delle competenze e che
rafforzino le sinergie tra mondo del lavoro, imprese e istruzione, riducendo il marcato
disallineamento fra le qualifiche richieste e quelle disponibili (skills mismatch).

Questi obiettivi non potranno essere raggiunti senza un netto miglioramento nella qualita
ed efficienza dei servizi offerti dalla Pubblica Amministrazione e un profondo
cambiamento nel modo di concepire il suo ruolo e la sua missione.

Il PNRR sara costruito secondo una sequenza logica:

o |le sfide che il Paese intende affrontare;

o le missioni del programma a loro volta suddivise in cluster (o insiemi) di progetti
omogenei atti a realizzare le missioni e, di conseguenza, vincere le sfide stesse;

o i singoli progetti di investimento, che saranno raggruppati nei clusters;

o le iniziative di riforma che saranno collegate ad uno o piu cluster di intervento.

Le sfide incluse nel PNRR possono essere cosi sintetizzate:

» Migliorare la resilienza e la capacita di ripresa dell’ltalia

* Ridurre I'impatto sociale ed economico della crisi pandemica

» Sostenere la transizione verde e digitale

* Innalzare il potenziale di crescita del’economia e la creazione di occupazione




2+ LA DEFINIZIONE DELLE MISSIONI E DEGLI AMBITI TEMATICI DEI CLUSTER

Le sei missioni in cui si articolera il PNRR rappresentano aree “tematiche”
strutturali di intervento. A loro volta le missioni sono suddivise in cluster (insiemi)
di progetti omogenei e funzionali a realizzare gli obiettivi economico-sociali
definiti nella strategia del Governo.

Le sei missioni sono:

1. Digitalizzazione, innovazione e competitivita del sistema produttivo

2. Rivoluzione verde e transizione ecologica

3. Infrastrutture per la mobilita

4. Istruzione, formazione, ricerca e cultura

5. Equita sociale, di genere e territoriale

6. Salute

Come detto prima, per l'impatto diretto che hanno nel mondo industriale,
riportiamo le quattro prime missioni.

1. Digitalizzazione, innovazione e competitivita del sistema produttivo

Per quanto riguarda la digitalizzazione e I'innovazione, I'ltalia deve rimediare al
notevole gap rispetto alla media UE, anzitutto in termini di spesa per R&S, di
capacita di ritenere e attirare competenze, di percorsi formativi, di copertura e
velocita delle connessioni fisiche di rete, di competenze digitali e di servizi (in
special modo della PA) direttamente e facilmente accessibili via internet.

Lo European Innovation Scoreboard colloca stabilmente I'ltalia nel gruppo dei
Paesi ‘moderatamente innovatori’ insieme ai Paesi mediterranei e dell’Europa
Orientale.

Il numero di ricercatori ogni 10,000 abitanti in Italia & di 23,1, poco piu della meta
della media UE; solo il 76 per cento della popolazione di 16-74 anni utilizza i servizi
online in ltalia a fronte dell’87 per cento dellUE nel 2019; soltanto il 22 per cento
dei cittadini dimostra competenze digitali avanzate, con quote fortemente
differenziate per eta e per aree geografiche.

Nellambito di questa missione, il Governo punta alla digitalizzazione della
Pubblica Amministrazione, dell’istruzione, della sanita e del fisco, in modo da
rendere piu efficienti e tempestivi i servizi resi al cittadino, e alle imprese,
specialmente nell’lambito della gestione dei contributi comunitari, lo sviluppo delle
infrastrutture e servizi digitali del Paese (datacenter e cloud), nonché a
promuovere investimenti che favoriscano l'innovazione in settori strategici
(agroalimentare, telecomunicazioni, trasporti, aerospazio). In questo contesto,
ciascun cittadino e ciascuna impresa saranno dotati di un’identita digitale unica.
L’innovazione digitale consentira di migliorare I'efficienza del sistema produttivo,
con particolare riferimento alle filiere produttive strategiche (settore
agroalimentare, industriale e turistico/culturale) e al Made in Italy. L’introduzione
sempre piu pervasiva delle tecnologie digitali richiedera il potenziamento delle
infrastrutture tecnologiche con il completamento della rete nazionale di
telecomunicazione in fibra ottica e gli interventi per lo sviluppo delle reti 5G. Tali
investimenti dovranno riguardare tutte le aree del Paese (anche nelle aree a
fallimento di mercato) e tutte le componenti della popolazione (con l'inclusione di
guelle deboli e della popolazione a basso reddito).

La Pubblica Amministrazione pud anche svolgere funzione di catalizzatore della
digitalizzazione del settore privato sfruttando il suo ruolo di maggiore centrale di
acquisto del Paese. In questa prospettiva, la Pubblica Amministrazione potrebbe
richiedere la piena digitalizzazione delle procedure di interazione con i suoi
fornitori.
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Conriferimento alla competitivita e resilienza del sistema produttivo occorre agire su diverse
leve per rafforzare e modernizzare la capacita operativa delle imprese del nostro Paese,
seconda manifattura in Europa e dotata di aree di eccellenza. In primo luogo, € necessario
favorire i processi di trasformazione digitale delle imprese italiane, potenziando gli strumenti
per la transizione del sistema produttivo e completando il processo di infrastrutturazione
digitale. L’ltalia deve ambire ad essere un Paese innovatore, leader nelle tecnologie di
frontiera, e a tal fine & indispensabile una crescita sensibile degli investimenti privati in R&S,
che colmi un gap strutturale e di lungo termine con le principali economie europee.
Rafforzare il Paese significa anche sostenere la crescita delle PMI, vero motore propulsivo del
sistema Italia, potenziando la capacita delle imprese italiane di competere sui mercati
internazionali e di far fronte alle crisi economiche. Sara fondamentale favorire processi di
fusione e patrimonializzazione delle micro e piccole imprese, anche stimolando la creazione
di reti che possano facilitare la diffusione di conoscenze e tecnologie. Sara anche importante
potenziare gli strumenti finanziari per sostenere e migliorare la competitivita delle imprese
sui mercati internazionali. Il nostro sistema di PMI pud sopravvivere alla concorrenza
internazionale solo se inserito in una struttura di filiera in cui I'impresa capofila sia forte e di
dimensioni compatibili con la necessita investire abbondantemente in R&D, pagare salari
adeguati per attrarre forza lavoro qualificata, investire in Marketing e servizi finanziari. Questi
rafforzamenti di filiera devono essere realizzati anche attraverso integrazioni verticali dei
gruppi.

Una attenzione particolare va riservata alla promozione dell’industria culturale e del turismo,
vero asset strategico dell’ltalia.

La crisi ha portato molte filiere industriali a rivalutare i processi di approvvigionamento e
produzione, ed € necessario ripensare gli strumenti utili ad attrarre investimenti e favorire
processi di reshoring.

Considerato I'orientamento dell’economia italiana all’export e il ruolo di traino esercitato dalle
aziende esportatrici sul PIL nazionale, appositi interventi saranno dedicati a promuovere
I'internazionalizzazione delle imprese, quale fattore di rilancio e di maggiore resilienza del
sistema produttivo. Tale obiettivo sara realizzato confermando e potenziando le iniziative
straordinarie di sostegno all’export attivate in risposta all’lemergenza sanitaria, inclusi gli
strumenti finanziari e di assicurazione dedicati alle imprese esportatrici, e sviluppando
campagne di promozione volte ad accompagnare l'internazionalizzazione anche delle micro,
piccole e medie imprese.

Occorre anche favorire 'internazionalizzazione produttiva, soprattutto ove sia finalizzata a
rispondere meglio alle esigenze del mercato, intercettando le preferenze dei consumatori.

2. Rivoluzione verde e transizione ecologica

La Missione inerente alla rivoluzione verde e la transizione ecologica, richiede che I'ltalia, che
pure ha registrato progressi nella riduzione delle emissioni di gas serra, nellaumento della
quota di energia soddisfatta con fonti rinnovabili e nel miglioramento dell’efficienza
energetica, intensifichi il proprio impegno per far fronte ai nuovi piu ambiziosi obiettivi
europei di raggiungere la neutralita climatica entro il 2050, fissati dallo European Green Deal.
Questa modifica strutturale del nostro sistema energetico aiutera anche la riduzione
dellinquinamento locale: il 3,3 per cento della popolazione vive in aree dove sono
superati i limiti delle sostanze inquinanti presenti nell’aria fissati dalle direttive
europee. Anche I'inquinamento del suolo e delle acque & elevato, soprattutto

nella pianura padana. Andranno anche mitigate le conseguenze dei

cambiamenti climatici che mettono a rischio la disponibilita idrica per
tutti gli usi, accrescono la frequenza e lintensita degli eventi
idrogeologici con ricadute sul sistema produttivo e sulle
famiglie.




Nellambito di questa missione, il Governo puntera a
favorire la realizzazione di un ampio programma di investimenti
al fine di conseguire gli obiettivi dello European Green Deal. Gli
investimenti dovranno mirare alla de-carbonizzazione del settore
energetico attraverso il potenziamento delle fonti rinnovabili e
dell’efficienza energetica, una drastica ridefinizione del settore dei trasporti
(partendo dalle linee delineate dal PNIEC) e il miglioramento della qualita dell’aria,
oltre al potenziamento delle fonti rinnovabili. Un ruolo importante avra 'adozione
di piani urbani per il miglioramento della qualita dell’aria e per la forestazione
urbana, anche per il loro impatto sulla qualita della vita dei cittadini. Per favorire i
processi di transizione e il raggiungimento dei target del Green Deal Europeo
andranno anche create infrastrutture che favoriscano una graduale
de-carbonizzazione dei trasporti e la mobilita di nuova generazione.
Al miglioramento dell’efficienza energetica degli edifici pubblici e privati, dei
fabbricati produttivi rurali, degli stabilimenti produttivi, e delle strutture sanitarie
andra affiancata anche una loro messa in sicurezza che ne accresca la resilienza
rispetto agli eventi naturali.
Altri interventi riguarderanno una gestione accorta delle risorse naturali, la
promozione dellleconomia circolare e misure per accrescere la resilienza ai
cambiamenti climatici: dalla gestione integrata del ciclo delle acque e dei rifiuti al
miglioramento dello stato delle acque interne e marine; da una maggiore efficienza
nell'uso delle risorse idriche a interventi per migliorare la capacita di adattamento
del sistema produttivo ed agricolo ai cambiamenti climatici. Inoltre, si puntera alla
rigualificazione del territorio nel’lambito del contenimento del consumo di suolo e
della mitigazione dei rischi idrogeologici e sismici. Saranno, infine, promossi
investimenti per la riconversione delle imprese verso modelli di produzione
sostenibile, anche promuovendo i principi della bioeconomia e della economia
circolare e incentivando la diffusione delle certificazioni ambientali.

3. Infrastrutture per la mobilita

Le Infrastrutture per la mobilita richiedono investimenti e una maggiore efficienza
dei processi autorizzativi. Investimenti sono necessari innanzitutto per migliorare
I'intermodalita tra i diversi sistemi e le diverse reti di trasporto, anche nell’ottica di
una maggiore resilienza e sostenibilita ambientale, nonché per garantire il
raggiungimento dei livelli essenziali delle prestazioni.

Nell’lambito di questa missione, il Governo intende puntare, in primo luogo, sulla
rete ferroviaria AV-AC ad alta velocita di rete per passeggeri e merci con il
completamento dei corridoi TEN-T. Altri interventi riguarderanno la rete stradale e
autostradale con un’attenzione particolare per ponti e viadotti. Saranno, inoltre,
introdotte anche in questo settore le tecnologie informatiche con la formazione
degli Smart District. Infine, alcuni interventi saranno finalizzati alla promozione
dell'intermodalita logistica integrata per le merci, di una mobilita a supporto del
turismo lento e sostenibile, con specifico riferimento alle ferrovie turistiche.

4. Istruzione, formazione, ricerca e cultura

Per la missione relativa all’istruzione, formazione, ricerca e cultura, il PNRR puntera
a migliorare la qualita dei sistemi di istruzione e formazione in termini di
ampliamento dei servizi per innalzare i risultati educativi (i risultati dei test
internazionali sull’acquisizione delle competenze, la diminuzione del tasso di
abbandono scolastico e del fenomeno dei NEET, 'aumento della quota di diplomati
e laureati, 'aumento della partecipazione all’attivita formativa degli adulti).

Al miglioramento della qualita dei sistemi contribuiscono gli interventi per allineare
ai parametri comunitari il rapporto numerico docenti/discenti per classe, nelle scuole
e nelle universita, gli interventi di supporto al diritto allo studio, nonché gli interventi
infrastrutturali per innalzare la qualita degli ambienti di apprendimento
(riqualificazione energetica e antisismica, cablaggio con fibra ottica, infrastrutture
per e-learning).

Con riferimento alla didattica ed ai relativi strumenti, il Governo puntera al
miglioramento della qualita della formazione scolastica attraverso la digitalizzazione
dei processi e degli strumenti di apprendimento e 'adeguamento delle competenze
alle esigenze dellleconomia ed agli standard internazionali. In questo quadro,
saranno anche adottate iniziative per la riqualificazione, formazione e
selezione del personale. In tal modo, I'ltalia potra conseguire progressi
nell’lambito delle conoscenze digitali, economiche e istituzionali e
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potra contrastare piu efficacemente I'abbandono scolastico.

Si interverra, inoltre, con politiche specifiche per rafforzare le competenze dei laureati e dei
dottori di ricerca, in particolare con riferimento agli ambiti delle discipline STEM (Science,
Technology, Engineering and Mathematics), del digitale e dell’lambiente. Si potenzieranno
quindi percorsi di formazione superiore e di laurea professionalizzanti e percorsi di dottorato
finalizzati al lavoro nelle imprese e nella pubblica amministrazione.

Infine, un’attenzione particolare sara rivolta alla popolazione in eta lavorativa con politiche di
lifelong-learning e formazione dei lavoratori e dei cittadini disoccupati e inattivi, anche al fine
di favorire la mobilita del lavoro tra imprese e settori produttivi a seguito della
digitalizzazione. Sara, inoltre, potenziata la rete degli Istituti tecnici superiori (ITS) da
connettere in maniera piu forte alle esigenze e alla vocazione economica dei singoli territori.
Con riferimento alle infrastrutture scolastiche e universitarie, la digitalizzazione e la
transizione green ne richiederanno la riqualificazione o ricostruzione in chiave di efficienza
energetica e antisismica ed il cablaggio con fibra ottica. E altresi necessario potenziare le
infrastrutture per I'e-learning, che si & dimostrato uno strumento determinante per garantire
la continuita dei percorsi formativi ed educativi nel periodo in cui erano in vigore le misure
piu restrittive per il contenimento del contagio da Covid-19.

Con riferimento al diritto alle competenze, si rafforzeranno gli strumenti volti ad agevolare
'accesso alla formazione avanzata di studenti meritevoli ma provenienti da famiglie con
disagio economico e sociale. Cid consentira anche di rafforzare la coesione economica e
culturale del Paese, presupposto imprescindibile per migliorare il contesto operativo e
rilanciare anche per questa via la crescita della produttivita.

Per quanto riguarda la ricerca, si interverra inoltre con azioni volte a supportare i giovani
ricercatori, a potenziare la ricerca di filiera e le infrastrutture di ricerca, al fine di cogliere le
sfide strategiche per lo sviluppo del Paese. Saranno creati, inoltre, gli innovation ecosystems,
luoghi di contaminazione di didattica avanzata, ricerca, laboratori pubblico-privati e terzo
settore per rafforzare le ricadute sociali ed economiche delle attivita di ricerca.

Il miglioramento dei percorsi formativi e delle condizioni di accesso alla formazione avanzata
rappresenta una condizione essenziale per favorire una piu stretta interazione tra mondo
universitario, ricerca, imprese ed istituzioni. A tale scopo, con riferimento al potenziamento
della ricerca, si promuovera lintegrazione tra ricerca pubblica, mondo produttivo e
istituzioni, si potenzieranno le iniziative finalizzate a creare forti sinergie tra i diversi
operatori, puntando a stimolarne la propensione a innovare, attraverso attivita di ricerca di
filiera, soprattutto con riferimento alle imprese di minore dimensione.

Per realizzare con successo questi obiettivi e portare avanti le missioni grazie ai fondi
e alle risorse messi a disposizione dalla Commissione Europea, il governo dovra
raccogliere e selezionare secondo i criteri oggettivi presenti nel documento
le proposte/progetti delle amministrazioni, degli enti territoriali e di
potenziali co-investitori. Questi progetti che sono le unita di base
del Piano dovranno rispondere ai criteri specifici previsti dal
regolamento approvato dalla Commissione Europea.



D COMETA

CoMETA Spa:

la sicurezza delle persone

al primo posto

Leader di mercato in soluzioni per la sicurezza fisica,
CoMETA Spa dal 1986 progettiamo e sviluppiamo
prodotti e soluzioni ad alto grado di sicurezza. A seguito
dell’emergenza Covid abbiamo ampliato il pacchetto delle
nostre soluzioni creando progetti e prodotti che possano
ridurre al minimo la diffusione delle infezioni.

Il nostro obbiettivo € sempre stato quello di garantire la
sicurezza delle persone.

Dall’inizio dell’emergenza Covid-19 ci siamo mossi per
creare un reparto tecnologico dedicato, realizzando

218 | INDUSTRIAL TECHNOLOGY

un’ampia gamma di soluzioni, per dare la possibilita a
strutture ed enti ad alto flusso di persone di avere mag-
giore sicurezza, dalle soluzioni piu specifiche di controllo
accesi alle pit semplici di protezione della persona con
DPI certificati.

Con questi, in particolare, vogliamo contribuire ad ar-
ginare I'emergenza, rendendoli gratuiti per le categorie
esposte in prima linea.

Il sistema piu evoluto e la cabina di controllo accessi
automatica in cui, oltre ai normali controlli COMETA, di



unicita di passaggio e metal detector, e stato inserito il
termoscanner per la rilevazione della temperatura cor-
porea, il quale consente l'accertamento immediato sullo
stato della temperatura corporea dell’'utente in entrata
al controllo accessi. La sua principale funzione & di impe-
dire I'accesso ad utenti con temperatura sopra la soglia
consentita. Inoltre, in base alle impostazioni selezionate,
pud avere funzione di rilevazione uso mascherina o di
anti-mascheramento e limitazione di accesso al locale al
numero di persone previsto.

Parallelamente sono stati realizzati anche dispositivi di
controllo accessi stand-alone, da abbinare a porte sin-
gole o con supervisione di un operatore, sempre efficaci
per la diagnosi della temperatura corporea dell’utente in
transito, cosi come delle impostazioni precedentemente
esposte.

Queste soluzioni possono essere applicate in tutte quelle
aree che necessitano il potenziamento della sicurezza di

COMETA G

CoMETA

Reliable Security

accesso, ovvero in tutte le strutture che prevedono un
largo flusso di personale e fruizione pubblica: banche,
industrie, istituzioni pubbliche, farmacie, negozi, enti sa-
nitari.

CoMETA oggi, offre un'ampia gamma di soluzioni per la
sicurezza dei beni e per la sicurezza delle persone, con-
tinuando a sviluppare e ricercare i prodotti e le soluzio-
ni migliori. Il tutto accomunato da caratteristiche che
ha mantenuto salde nel tempo, ovvero da alta qualita,
attenzione al cliente, professionalita nell’assistenza e lon-
gevita.

info@cometaspa.com
www.cometaspa.com
Facebook @cometanetwork
Linkedin @cometa-spa
Twitter@CoMETAnetwork
Youtube: COMETA SpA
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Ologrammi:

un modo per comunicare

Per il marketing non basta pilu catturare I'attenzione dei
clienti e impressionare i visitatori & diventato sempre piu
difficile. Per stupire non si puo prescindere dalla costante
ricerca dell’effetto “WOW!”.

Da questo punto di vista la tecnologia negli ultimi anni ha
innovato il mondo della comunicazione offrendo display
sempre piu grandi e sottili, occhiali e proiezioni 3D, siste-
mi touch screen e dispositivi sempre piu interattivi.

Si tratta di un’inarrestabile evoluzione tecnologica che da
un lato diverte ed emoziona ma dall’altro crea una sorta
di assuefazione da parte del pubblico che, di conseguen-
za, € sempre piu alla ricerca di cid che non ha mai visto o
che gia non possiede a casa o in tasca.

Nel mare di gadget hi-tech, la tecnica di realizzazione
degli ologrammi, pur non essendo di recente creazione

poiché risale alla seconda meta del secolo scorso, non ha
ancora avuto piena soddisfazione e rimane tuttora una
fantasia tecnologica del nostro immaginario futuristico.
Complici i film e le serie di fantascienza gli ologrammi
vengono visti e percepiti come la prossima frontiera di
interazione tra uomo e macchina, tra reale e digitale.

Purtroppo il Web € ricco di video che esasperano le aspet-
tative illudendo che un ologramma possa effettivamente
fluttuare nel vuoto come se fosse generato da nano parti-
celle di aria digitale ma queste per il momento sono solo
fantasie e dobbiamo rimanere coi piedi per terra.

Gli ologrammi vengono impiegati per scopi commerciali
e di marketing perché I'immagine che offrono in fiera, in
un evento o all’'ingresso di un’azienda € completamen-
te diversa da quella di un monitor tradizionale a cui tutti
sono abituati.
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Display non convenzionali
per una comunicazione innovativa

N .

i

Ologrammi per fiere,
eventi, musei e showroom

Nemes srl
via Buonarroti 6, 20054 Segrate (Mi)
MULTIMEDIA TECHNOLOGY tel 52.21595{33] ]

Nel bisogno di comunicare in modalita “WOW!” l'clo-
gramma funziona perché non é diffuso nel quotidiano e
non e gia presente nelle nostre case.

Grazie all’animazione in computer grafica e possibile pre-
sentare cio di cui fisicamente non si ha disponibilita per-
ché la scelta e stata quella di non portare 'oggetto in fiera
ad esempio oppure perché I'oggetto non e stato ancora
realizzato o ancora per I'impossibilita stessa di traspor-
tarlo.

Ulteriore vantaggio e la possibilita di mostrare il funzio-
namento di un macchinario o 'animazione della scompo-
sizione delle sue componenti con I'immediatezza che la
grafica digitale permette.

La resa olografica innalza la percezione che si ha dell’'og-
getto e lo rende “gioiello tecnologico” che si distingue da-
gli altri amplificando cosi anche I'immagine dell’azienda.

www.gesto.biz
gesto@nemes.it
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Business intelligence:

5 esempi pratici di

ottimizzazione dei processi

Lottimizzazione dei processi mediante strumenti di Busi-
ness Intelligence un’attivita che restituisce valore ai dati
dell’azienda e alle risorse che sono impegnate spesso in
compiti ripetitivi e a bassa qualificazione.

Le aziende si trovano talvolta a operare estrazioni e ana-
lisi in modo meccanico, per poi condividere tra i settori
informazioni povere e imprecise, che impediscono il salto
di qualita.

Gli strumenti di business intelligence permettono di sco-
prire criticita e facilitare il processo decisionale.

1) Ricerca delle inefficienze: scoprire cosa rallenta I'e-
rogazione di servizi o la produzione all'interno di un’a-
zienda vuol dire recuperare velocita e risorse. Eliminare i
classici “colli di bottiglia” e cosa li ha generati consente di
aumentare quantita e qualita del dato, e di conseguenza
i modelli di analisi. La Bl consente di avere una “fotogra-
fia” dinamica della situazione permettendo di accedere
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ai dati in tempo reale.

2) Ottimizzazione dei costi e delle risorse: La Bl per-
mette tramite i KPI di verificare il raggiungimento degli
obiettivi. Puo facilitare il Balanced Scorecard misurando
performance, processi, scostamenti di bilancio e cosi via.
Recuperare efficienza economica/produttiva, e quindi ca-
pacita di investimento, permette di applicare una accele-
razione ai settori strategici per I'azienda.

3) Analisi previsionale: gli strumenti di Bl consentono
di effettuare analisi predittive partendo da dati oggettivi
e delineando nuovi scenari di mercato, o il verificarsi di
contrazioni di quello attuale. Uno strumento indispensa-
bile per la rete vendita. Per il management questo signi-
fica la possibilita di progettare nuove strategie e raggiun-
gere i futuri clienti con prodotti/servizi pensati per le loro
esigenze.
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4) Analisi di dati interni ed esterni: Integrare dati interni
con fonti esterne come open data, data set a pagamen-
to o web scraping, permette di migliorare la qualita del
dato finale, e fornisce riflessioni che orientate a miglio-
rare campagne di marketing, profilazione, gestione del
magazzino etc. Lottimizzazione dei processi permette di
evidenziare nuovi comportamenti della clientela, moni-
torando tutti i touchpoint con cui essa viene in contatto.

5) Automatizzazione dei processi: il vantaggio piu grande
e l'ottimizzazione dei processi, la loro automatizzazione.
Questo permette di “liberare”centinaia di ore lavoro agli
analisti.

Come applicare la Digital Transformation?

Con soluzioni personalizzate la eNetworks eXperience in
grado di restituire valore ai processi.

Come consulenti, siamo convinti che la consulenza deb-
ba migliorare il business del cliente.

Per distinguersi sul mercato servono: formazione conti-
nua, esperienza e inventiva.

Accompagnare il cliente nel suo percorso di digital tran-
sformation vuol dire confrontarsi con le sue abitudini,
convinzioni, a volte luoghi comuni. Sviluppare per un’a-
zienda una soluzione “tailor made” significa entrare in
sintonia con le sue esperienze e mostrargli una visione
di futuro solo apparentemente irraggiungibile, ma in
realta poco distante. Solo la costante dimostrazione dei
miglioramenti, rigorosamente misurabili, puo convincere
il cliente dell’efficacia delle nostre soluzioni: la trasforma-
zione digitale ha inizio con la trasformazione dell’ idea di
futuro.

www.enetworks.it
sales@enetworks.it

INDUSTRIAL TECHNOLOGY | 223



VIAGGIA
CON NOI

VISITACI: WWW.INDUSTRIALTECHMAG.COM
CONTATTACI: MARKETING@INDUSTRIALTECHMAG.COM



L’ESPERIENZA CHE FA : ) ;
LA DIFFERENZA N)ENETWORKS

Soluzioni Big Data &
Analytics, come [ - == o HO g
elementi generatori di y | \ i ,r! '
valore nel business 3 il - g
per rimodellare i i
processi e trasformare - B
I'approccio in data +

driven.

.c{

[@ MILANG HQ .;:i;u'} ROMA {E} TORINO {'g'} BARI

via Gaspare Gozzi, p.Zzza G. Marconi, 15 via Mizza, 262 via Fasubio, 55
; i

i il T 080
milanc@enstworks.it roma@enetworks.t torino@enebworks.it etworks.it



Pontiradio PR, gli esperti
di radiocomunicazioni e

teleassistenza

In oltre 50 anni di attivita, Pontiradio ha costruito una
storia di successo che, partendo dalle operazioni di ma-
nutenzione di reti per radiocomunicazione, € giunta oggi
a una gamma completa di soluzioni e servizi per la rea-
lizzazione e la gestione di complesse reti radio, mobili e
fisse.

RETI RADIO: DAL TRADIZIONALE ALLOUTSOURCING
Pontiradio fornisce tutti i servizi tradizionali per la proget-
tazione, realizzazione e gestione completa di reti radio
private, come servizi singoli o integrati.

Poiché le aziende vogliono sempre pil uscire dalla lo-

gica dell'investimento in infrastrutture proprietarie e
orientarsi verso un approccio a consumo (infrastruttura
in cloud), Pontiradio ha inoltre fatto proprio il concetto
Radiocomms as a Service, fornendo le piu evolute tecno-
logie di radiocomunicazione in modo semplice ed econo-
mico: una gamma di servizi che permette di realizzare in
modo immediato sistemi per la comunicazione operativa
ideali per complessi industriali ampi o con procedure le-
gate ai rischi specifici di settore.

TECNOLOGIE DI COMUNICAZIONE PER IL COORDINA-
MENTO E LA LONE WORKER PROTECTION
L'offerta Pontiradio include la soluzione di comunicazio-
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Radiocomms as a Service

v PROGETTAZIONE, REALIZZAZIONE E
GESTIONE COMPLETA di reti radio fisse
e sistemi di comunicazione mobili con reti
proprietarie (PMR) e con reti cellulari
(Push-to-talk Over Cellular)

v FORNITURA delle migliori tecnologie per
la radiocomunicazione, tra cui: Kenwood,
Ecom, RuggEar, Samsung, Tassta e lvideon

Pontiradio PR s.r.l.
Viale Rimembranze 20 - 20068 Peschiera Borromeo (Ml)
tel. 0250990041 - mail: marketing@pontiradiopr.it

www.pontiradiopr.it

ne voce-dati-video Hermes. Utilizzabile su smartphone,
si basa sulla tecnologia Push-to-talk Over Cellular (PoC),
che combina la praticita della comunicazione immedia-
ta tipica delle radio mobili con i vantaggi dello scambio
di immagini e dati permesso dalla connettivita delle reti
cellulari.

Hermes risponde alle necessita di comunicazione, ma
anche a quelle di supervisione operativa con strumenti
mappa, coordinamento incarichi, e sicurezza del lavora-
tore isolato, grazie a funzionalita, come I'invio di richieste
di soccorso automatiche, che garantiscono la conformita
al d.Igs 81/08.

SERVIZI DI TELEASSISTENZA
La sensibilita verso la sicurezza sul lavoro e I'esigenza di
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coordinare il proprio personale in campo, hanno portato
Pontiradio a dotarsi di una propria Centrale Operativa e
di Safety. Nasce cosi la societa spin-off Remote Assistan-
ce, dedicata a servizi di teleassistenza in full-outsourcing.
In particolare, dalla Centrale SLI (Sicurezza del Lavorato-
re Isolato), gli operatori di Remote Assistance interagi-
scono con i lavoratori in campo delle aziende clienti h24,
provvedendo alla gestione delle richieste di soccorso
volontarie o automatiche e all'ingaggio del pronto inter-
vento.

L’OFFERTA DI PRODOTTI

Pontiradio e system integrator, rivenditore e distributore
autorizzato delle migliori tecnologie per la radiocomuni-
cazione (DMR e PoC), tra cui: Kenwood, Ecom, RuggEar,
Samsung, Tassta e Ivideon
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Dal 1986, totale affidabilita, ampia gamma di soluzioni e altissima qualita dei prodotti.
Fattori che, negli anni, hanno determinato il successo di CoMETA ed hanno
contribuito ad affermare il brand CoMETA sul mercato italiano ed internazionale della
sicurezza fisica (security & safety). Un concreto servizio di personalizzazione, massima
attenzione ai dettagli. Tecnici e ingegneri sempre pronti a dare un importante
supporto a clienti, partner e distributori, in tutto il mondo.
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CoMETA S.p.A., sede centrale

Via Leonardo da Vinci, 116 Barberino Tavarnelle 50028,

Firenze Tel: +39 055 8070303 Facebook @cometanetwork
Email : info@cometaspa.com Linkedin @cometa-spa
CoMETA Milano: Tel: +39 02 25551600 Twitter@CoMETANnetwork
CoMETA Padova: Tel: +39 049 8966592 Youtube: CoMETA SpA

Roma, 31 luglio 2020. Leonardo conferma I'impegno di contribuire al rafforzamento della
struttura industriale e della competitivita della filiera italiana del settore Aerospazio, Difesa
e Sicurezza (AD&S) sui mercati internazionali, anche in questo momento di particolare
complessita indotta dalla situazione pandemica in atto.

Leonardo, da sempre attenta al supporto finanziario alla propria filiera, in un contesto di
ulteriore necessita di adeguate fonti di liquidita, ha rafforzato il pacchetto di soluzioni e
strumenti a disposizione dei propri fornitori, con particolare focus alle PMI, per assicurare
continuita e sviluppo ai programmi del settore AD&S strategico per il sistema-Paese.

In questo contesto e in considerazione del ruolo di leader nel settore, Leonardo ha
sottoscritto con alcuni Factors, Banche e Istituti finanziari che gia supportano la supply
chain del Gruppo dei protocolli di intesa che, attraverso la valorizzazione della filiera,
possano consentire di preservare I'accesso al credito dei fornitori italiani small-mid size
del comparto.

Partners di Leonardo in questa iniziativa sono: Banca Nazionale del Lavoro e International
Factors Italia - IFITALIA S.p.A. (Gruppo BNP Paribas), Cassa Depositi e Prestiti S.p.A. e
SACE S.p.A., Intesa Sanpaolo S.p.A., UniCredit S.p.A. e UniCredit Factoring S.p.A., Banco
BPM S.p.A., Crédit Agricole Corporate and Investment Bank, Crédit Agricole Italia Spa e
Eurofactor Italia SpA (Gruppo Crédit Agricole), UBI BANCA S.p.A. e UBI Factor S.p.A.
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Industria 4.0 - Esperti
al Servizio delle Aziende

La Societa Consulimpianti Srl, nata nel 1990 dall’evoluzione
di uno studio professionale sorto nel 1983, ha sede in via
Orfanotrofio 25 a Biella e conta un organico di 13 dipenden-
ti, personale e tecnici altamente specializzati e preparati per
rispondere alle esigenze delle circa 1000 aziende clienti, ed
opera su tutto il territorio nazionale nei settori della sicurez-
za, dell’ambiente e dell’energia.

Tutto il personale di Consulimpianti Srl ha specifiche com-
petenze tecniche ed elevata esperienza professionale, con-
solidata da una continua formazione interna ed esterna alla
societa.

Per quanto riguarda macchinari ed impianti abbiamo matu-
rato una grande esperienza nei settori di certificazione CE e
di consulenza in materia di industria 4.0.

Credito di imposta (Industria 4.0)

La nostra societa, operante su tutto il territorio nazionale, &
in grado di svolgere i seguenti servizi:

everifica, presso il fruitore del beneficio fiscale, delle tipo-
logie e delle caratteristiche del sistema logistico aziendale,
ed eventualmente, per la scelta del sistema informatico che
consentira I'interconnessione e I'integrazione con il sistema
logistico della fabbrica, con eventuali suggerimenti di forni-
tori collaudati e specializzati.

eredazione di perizia tecnica giurata, sulle caratteristiche e
tipologia del bene dichiarandone I'ammissione al beneficio
fiscale medesimo, sotto propria totale responsabilita, esen-
tando quindi il soggetto fruitore del beneficio fiscale da ogni
responsabilita civile e penale.

Si precisa che oltre al rilascio della perizia giurata verra re-
datta una relazione tecnica all’interno della quale saranno
presenti tutte le informazioni utili per eventuali accerta-
menti futuri che hanno portato al rilascio della perizia.
eAUDIT di verifica con visita tecnica che attesti il manteni-
mento nel tempo dei requisiti di interconnessione, dichia-
rati in perizia in previsione di eventuali controlli da parte di
MISE ed AGENZIA delle Entrate.

La societa CONSULIMPIANTI srl € in grado inoltre di effet-
tuare certificazioni CE di macchine e impianti sia per quan-
to attiene il revamping di macchine usate sia per macchine
di nuova costruzione. Lattivita prevede:

-analisi dello stato macchina/impianto e valutazione degli
interventi da effettuare

-redazione manuali d’'uso e manutenzione

-stesura fascicoli tecnici

-redazione di dichiarazione CE di conformita

Il nostro staff & a disposizione scrivendo a :
info@consulimpianti.it
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Consulimpianti Srl, con sede in via Orfanotrofio 25 a Biella conta un organico di 13 dipendenti, personale
e tecnici altamente specializzati e preparati per rispondere alle esigenze delle circa 1000 aziende clienti,
operante su tutto il territorio nazionale nei settori della sicurezza, dell’ambiente e dell’energia.
La Societa vanta una maturata esperienza in ognuno dei seguenti settori:

Perizie Industria 4.0

Perizie tecniche valutative e di conformita

Marcatura CE
Qualita e sicurezza [SO9001 — [SO 14001

Igiene e sicurezza sul lavoro

o T L T A R

Pratiche CPI
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N www.consulimpianti.it Mail: info@consulimpianti.it
- Sede: Via Orfanotrofio 25, 13900 Biella (BI)
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Benvenuti nell'impianto del

domani! AIPMS®

Contesto

Ogni anno nel settore O&G ed Energia, diversi impian-
ti di produzione subiscono guasti o malfunzionamenti,
che possono causare grosse perdite di ricavi in quanto
richiedono periodi di fermo piu o meno lunghi per essere
riparati.

Le principali societa energetiche stanno investendo mol-
to in strumenti che possano migliorare i modi per preve-
dere e rilevare automaticamente le necessita di manu-
tenzione.

La soluzione

Per far fronte a questo, Fores Engineering in collabora-
zione con eResult ha progettato una soluzione specifica:
“Asset Integrity Performance Management Service (Al-
PMS®)”, sviluppato combinando una approfondita espe-
rienza negli impianti industriali ed energetici con stru-
menti di «machine learning» in ambito di ingegneria /
gestione di «big Data».
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AIPMS é una piattaforma software avanzata, completa-
mente adattabile alla gerarchia dell'impianto e su misura
dell'impianto industriale e dei suoi KPI specifici, con la
capacita di fornire informazioni preventive ed elementi
chiave per un processo decisionale piu semplice focaliz-
zato all’'ottimizzazione delle prestazioni in pilu specifiche
aree, come la produttivita dell’impianto, il consumo
energetico dell’impianto, la manutenzione delle appa-
recchiature critiche e la logistica dell’impianto.

Strutturato dall’alto verso il basso dall’impianto fino alle
unita operative, apparecchiature e componenti principa-
li, AIPMS® dispone di 4 moduli specifici che soddisfano
esigenze operative complementari e specifiche.

Tra questi, il modulo di Manutenzione Preventiva e de-
dicato all’analisi dei dati e delle condizioni delle appa-
recchiature coinvolte nel funzionamento dell’impianto
in tempo reale e aiuta a definire il tipo di manutenzione
da effettuare, quando eseguirla e che tipo di risorse sono
necessarie per la manutenzione stessa.



E FORES ENGINEERING

Productivity

increased 2

Lalgoritmo di intelligenza artificiale nella piattaforma
AIPMS produce informazioni diagnostiche puntuali sulla
salute e sul comportamento delle apparecchiature. Cio
consente al sistema di prevedere possibili guasti futuri
delle apparecchiature e di fornire consigli e prescrizioni
per evitare il guasto previsto.

Coerentemente, il modulo di manutenzione preventiva
riduce drasticamente le apparecchiature critiche e mas-
simizza i tempi di attivita della produzione dell’'impianto.

Ulteriori moduli autonomi e sinergici consentono all’in-
tera piattaforma di fornire un servizio unico mirato all’ec-
cellenza operativa dell’'impianto, pur essendo in grado di
integrarsi perfettamente con tutti i sistemi di impianto
disponibili.

I modulo di Gestione dell’Energia dell’AIPMS analiz-
za i dati di consumo di energia elettrica in tutte le aree
dell’impianto, con l'ausilio dell’intelligenza artificiale e
«machine learning» al fine di riconoscere e prevedere

inefficienze, consumi energetici anomali, perdite e po-
tenziali aumenti delle emissioni.

Infine, il Modulo Logistico dell’/AIPMS & un potente stru-
mento per la gestione del magazzino e la previsione dei
trasporti. In sinergia con il modulo di Manutenzione Pre-
ventiva ha anche la capacita di ottimizzare I'inventario e
la gestione della forza lavoro.

Attraverso I'uso del software AIPMS, la produttivita au-
menta, la vita delle apparecchiature viene estesa, I'ener-
gia e le emissioni vengono ottimizzate, i costi di manu-
tenzione vengono ridotti, i tempi di fermo non pianificati
vengono ridotti o eliminati.

Per ulteriori informazioni:

Fabio Nardone — Business Development Manager Fabio.
Nardone@fores.it

www.AIPMS.it

www.rosettimarinogroup.com
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ProM Facility, il centro di
eccellenza per la prototipazione

meccatronica

Dal 2017 oltre 340 progetti gia completati e un fatturato
da 1 milione di euro.

Realizzato tre anni fa con la collaborazione tra Provincia
autonoma di Trento, Trentino Sviluppo, Fondazione Bru-
no Kessler, Universita di Trento e Confindustria Trento,
nell’lambito del Programma operativo FESR 2014 - 2020
della Provincia autonoma di Trento, oggi ProM Facility &
un laboratorio di prototipazione meccatronica unico in
Italia, un’infrastruttura tecnologica aperta a collaborazio-
ni con il mondo dell'impresa, della ricerca e della forma-
zione.

Il suo punto di forza & la possibilita di integrare tante e di-
verse tecnologie abilitanti dell’industria 4.0 come stampa
3D, intelligenza artificiale, 10T, design for additive, inte-
grazione di sistema ed elettronica di controllo.

E il partner ideale per ridurre il time to market e quindi i
costi di sviluppo del prodotto.

Alle imprese del comparto meccanico e meccatronico,
offre percorsi di aggiornamento, formazione speciali-
stica hands-on sulle macchine in un contesto dinamico
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e all'avanguardia. A studenti e dottorandi, ProM Facility
propone percorsi di ricerca e formazione d’eccellenza, ai
partner di ricerca la possibilita di fare sinergia mettendo
a sistema competenze trasversali.

ProM Facility opera su 6 aree principali di competenza,
che assieme formano una infrastruttura completa per la
prototipazione meccatronica in linea con le direttrici stra-
tegiche della Smart Manufacturing e dell’Industry 4.0.
In particolare:

eManifattura additiva e ibrida
eLavorazioni meccaniche

eMetrologia

eTest e qualifica di componenti e sistemi
eElettronica

eIntelligenza Artificiale

ProM Facility si posiziona in una nicchia di eccellenza sul
panoramaiitaliano ed europeo, all’'interno delle Infrastrut-
ture di Ricerca ed € inserita nei network dei Digital Inno-
vation Hub (DIH) e dei Competence Centre.

Fa anche parte formale del network europeo Vanguard



TRENTINO SVILUPPO G

I MECHATRONICS
FROTOTYPING
[, 1] FACILITY

IMIECCATROMICA

LASERTEC 65 3D DMG MORI

Modello 3D del paracatena montato sulla motoE del campione Matteo Ferrari del Team Trentino Gresini MotoE

Initiative, in cui ha ruolo formale nello Steering Commi- eautomotive, in particolare il racing

tee del Pilot 3DPrinting, all’interno del quale ha gia atti- eavionica/aerospazio, soprattutto la progettazione e la

vato due progetti di ricerca finanziati. produzione di parti speciali per droni e satelliti
ebiomedicale, tra cui articolazioni robotiche, protesi

| settori chiave di ricerca, sviluppo e prototipazione in cui  stampate in 3D, ricostruzione di parti anatomiche tramite

si sta interfacciando con maggior spinta sono: immagini tridimensionali
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I COMET GROUP

Precision
Professionals

COMET GROUP nasce nel 1978 come produttrice prodot-  degli anni all'ampliamento dell’offerta inserendo a cata-
ti per I'edilizia per la finitura degli interni ed esterni in  logo non solo trabattelli in acciaio ma anche trabattelli,
particolar modo di trabattelli in acciaio di elevata qualita ponteggi e sistemi per la sicurezza collettiva in lega di al-
rivolti principalmente ai professionisti del settore. L'ap- luminio (Divisione High Protection).

prezzamento per la qualita offerta ha portato nel corso
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PRECISION
PROFESSIONALS

www.mecc-carpenteria.it

CARPENTERIA
TAGLIO LASER LAMIERA
TAGLIO LASER TUBO 3D

COMET GROUP SRL
Via dell’Artigianato, 2
37040 Terrazzo {(VR)
Tel. +39 0442 94244
Fax +39 0442 95562

Dall’esperienza maturata negli anni nasce la divisione
MECC specializzata nell’offerta di servizi conto terzi per la
lavorazione della lamiera, del tubo e carpenteria saldata.
Il reparto dispone di impianti per il taglio termico con tec-
nologia laser per lamiere e di impianti per il taglio laser
di tubi, travi e profili con tecnologia laser libra 3D. Come
lavorazioni post-taglio MECC dispone di presso-piegatrici
con potenze da 130 a 220 tonnellate, di curvatubi, calan-
dre, cianfrinatrici ed un impianto di saldatura robotizza
con braccio antropomorfo per particolari di dimensioni
massime 1400x7000mm equipaggiato con saldatrice ad
arco pulsato che permette la saldatura di alluminio, ac-
ciaio al carbonio ed acciaio inossidabile. Il reparto di sal-
datura e composto da 8 postazioni ed € in grado di ese-
guire saldature TIG, MIG, MAG.

Il continuo aggiornamento degli operatori ha permesso
di ottenere la certificazione 1090 per la produzione di

carpenterie strutturali realizzate in acciaio al carbonio,
acciaio inossidabile e leghe di alluminio. Completa il ser-
vizio di carpenteria la possibilita di eseguire trattamenti
superficiali e lavorazioni di ripresa degli elementi salda-
ti con macchine utensili ad asportazione di truciolo. La
tracciabilita del prodotto viene garantita utilizzando un
software gestionale connesso a lettori ottici per la scan-
sione di codici a barre per la registrazione delle varie fasi
produttive e dal continuo monitoraggio offerto da im-
pianti in “Industria 4.0”.

A servizio del reparto produttivo e presente un ufficio
tecnico che offre alla propria clientela consulenza per lo
sviluppo degli elementi da produrre e se richiesto svilup-
pa interamente per conto del cliente I'intera commessa
come ad esempio carpenterie, accessi, motoriduttori o
parti di macchine fornendo a progetto concluso disegni
esecutivi e matematiche 3D.
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D ATIS

Tutto e piu leggero
con un manipolatore Atis

L'idea e quella antica e collaudata della leva. Trasfor-
mare un movimento e renderlo piu agevole tramite
una macchina semplice. | manipolatori pneumati-
ci sviluppati da ATIS rappresentano un evoluzione di
questo stadio primordiale di macchina, permettendo
il sollevamento, lo spostamento, il ribaltamento, lo
svuotamento di prodotti di qualsiasi tipologia e di peso
differente. In qualsiasi azienda dove vi sia movimen-
tazione di un prodotto puo essere utilizzato un ATIS in
quanto estremamente flessibile. Linserimento di un
manipolatore ATIS nel ciclo produttivo e infatti velo-
ce e “indolore”, & per noi fondamentale che il cliente
non debba modificare il suo metodo di lavoro e il suo
ciclo produttivo per questo ATIS & specializzata nel cre-
are dei sistemi di presa che si integrano perfettamen-
te nelle situazioni esistenti, garantendo un aumento
di sicurezza, ergonomia e produttivita. La precisione
nella movimentazione dei carichi, anche i piu fragili, &
legata al fatto che & 'operatore stesso che ne gestisce
il movimento e il posizionamento proprio come se lo
avesse nelle sue mani.

Il nostro ufficio tecnico sviluppa le attrezzature intorno
al prodotto da sollevare, ogni sistema di presa € uni-
co e grazie a sofisticati software di progettazione 3D
siamo in grado di simulare le movimentazioni e con-
dividiamo anche questa fase con I'azienda cliente. E’
fondamentale per noi I'ascolto delle esigenze di chi do-
vra utilizzare il manipolatore e la progettazione & una
fase importante di analisi e confronto per ottenere un
prodotto “su misura”.

I nostri manipolatori sono inoltre studiati e sviluppati
per garantire un elevata durata nel tempo, per questo
utilizziamo solo componentistica di alta qualita, testata
e garantita. La scelta di un manipolatore ATIS é sicura-
mente un connubio di efficienza e sicurezza, un mani-
polatore ATIS é frutto di costante ricerca e innovazione
per garantire soluzioni sempre all'avanguardia.

Nel contesto attuale con le problematiche causate dal
Covid-19i nostri prodotti sono anche fondamentali per
risolvere i problemi di distanziamento sociale necessa-
rio tra gli operatori per ridurre il rischio di contagio.

La gamma completa di manipolatori ATIS & inoltre in-
tegrabile nella fabbrica 4.0 grazie a sistemi di interfac-
cia con le reti aziendali.

Per ogni problema di movimentazione in ATIS trovia-
mo la giusta soluzione.
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MANIPOLATORI PNEUMANTICI
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D EMMEGI

Il Talento della Precisione

MADE IN ITALY

Massimo Merolli, socio e amministratore delegato della
Emmegi Spa, ci parla di come la sua azienda stia affron-
tando questo periodo di emergenza e di incertezza, dovu-
to alla crisi sanitaria mondiale.

Emmegi Spa si trova a Castellone di Suasa (AN), nelle
Marche, e dal 1977 € presente con tutto il suo orgoglio
Made In Italy in mercati internazionali importanti ed esi-
genti quali automotive, alta pressione, idro termico, idro-
sanitari, valvole a gas, coniugando rigore e precisione ed
esprimendo una capacita produttiva unica nella lavora-
zione di minuterie metalliche tornite in ottone, con un
alto grado di personalizzazione.

- Le diverse “fasi” del primo semestre: quanto hanno inci-
so sull’andamento del mercato?

“A inizio Marzo, quando sono iniziate le prime chiusure, i
nostri clienti hanno chiesto di anticipare gli ordini di Apri-
le, determinando un incremento del 15% del fatturato
rispetto allo stesso mese dello scorso anno. Ad Aprile,
naturalmente, questo anticipo lo abbiamo pagato, insie-
me alle paure e alle incertezze che regnavano nei mercati
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internazionali. Abbiamo lavorato in modalita ridotta, con
personale e utilizzo dei macchinari al minimo, chiudendo
il mese con il 50% in meno rispetto al 2019. A Maggio si
€ potuto riaprire a pieno regime, abbiamo osservato un
graduale ritorno verso la normalita ma abbiamo comun-
que chiuso il mese con un 25% in meno rispetto all'anno
precedente. A Giugno questo recupero si € accentuato
arrivando a sfiorare i livelli dell'anno passato. A Luglio in-
fine, c’é stato invece un rimbalzo di ordini che ci ha porta-
to ad arrivare ad un fatturato del 20% superiore rispetto
a Luglio 2019. In totale il primo semestre del 2020, tra
alti e bassi, si € concluso con un fatturato inferiore del 5%
rispetto al primo semestre dello scorso anno. Un risulta-
to che, visto tutto quello che si & abbattuto nei mercati
internazionali in cui operiamo, pud esser preso anche
positivamente.”

- Come si sono rimodulate le attivita condivise con i vostri
partner commerciali e industriali?

“Abbiamo fatto il massimo nel rispetto di tutte le norme
di sicurezza che via via venivano promulgate. E crediamo



comungque di essere riusciti ad adattarci nel
migliore dei modi. Naturalmente abbiamo
adottato in pieno tutti i protocolli di sicu-
rezza per i lavoratori e incentivato lo smart
working, per le posizioni in cui era possibile,
ovviamente. La gestione dei clienti, ad esem-
pio, poteva e puo essere fatta anche da casa.”

- Novita e iniziative in fase di lancio

“La speranza & che si possa tornare il prima
possibile alla normalita, anche perche signi-
ficherebbe aver superato definitivamente
I'emergenza sanitaria che ci ha colpito. Dob-
biamo trarre il massimo insegnamento da
questo periodo e tornare a pieno regime con
ancor piu entusiasmo di prima. Nel frattem-
po, non possiamo far altro che continuare a
soddisfare nel migliore dei modi le esigenze
dei nostri clienti, seguendo alla lettera tutte
le norme di sicurezza e tutelando al massimo
la salute dei nostri dipendenti.”

- In presenza e in digitale, come cambia la
formazione?

“Sicuramente alcune competenze teoriche
possono essere trasmesse in digitale, trami-
te le numerose piattaforme oggi disponibili
all'interazione a distanza. Il web learning ha
molto da offrire (materiali interattivi, appro-
fondimenti metodologici, role playing virtua-
li etc.) Altre competenze, invece, piu di tipo
pratico/esperienziale, non possono che es-
sere acquisite sul campo. Si rivela in questo
caso indispensabile seguire tutti i protocolli
di sicurezza. Penso che il digitale debba esse-
re di supporto al “reale”, ma che tuttavia non
possa sostituirsi ad esso in tutto e per tutto.
Rimane fondamentale |acquisizione delle
competenze e la formazione long life”.

EMMEGI
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Uno dei piu importanti produttori
e distributori europei di dadi, viti,
rondelle, barre filettate ...

“INOXDADI S.R.L.” fondata nel 1973 & uno dei pil importanti pro-
duttori e distributori europei di dadi, viti, rondelle, barre filettate e
fasteners in Acciaio Inox, Ottone, Titanio, Alluminio e Acciai Esotici
speciali certificato 1ISO 9001:2015. L'azienda copre un’area totale di
20.000mgq, di cui piu di 7.000mq coperti. E" in corso un ampliamento
del sito produttivo in modo da raddoppiare I'area coperta ed am-
pliare ulteriormente il parco macchine. La fabbrica di circa 4.000mq
si trova a Gallignano (CR); uffici e magazzino di circa 3.000mq a
Barbata, a 3Km dal casello autostradale BREBEMI, molto facile da
raggiungere da Milano. Con un capitale di 5,990 milioni di euro inte-
ramente versato assicura a clienti e fornitori una garanzia di sicurez-
za e continuita. Per la grande esperienza sviluppata nel campo dei
fasteners da oltre 40 anni “INOXDADI S.R.L.” puo’ contare un grande
numero di clienti consolidati, trattando un’ampia gamma di articoli
sia standard che speciali prodotti su disegno del cliente. Il magazzi-
no di 3.000mqg permette lo stoccaggio di innumerevoli articoli che
sono quindi di disponibilita immediata, uno staff motivato e di lunga
esperienza garantisce un servizio di spedizione preciso e molto di-
namico. In produzione sono stati effettuati notevoli e continui inve-
stimenti con I'acquisto di nuove presse a 5 e 6 stazioni, oltre ad una
macchina selezionatrice con 4 telecamere e ad un ben attrezzato
laboratorio con spettrometro fisso a gas e due spettrometri mobili
a raggi x e macchinari per prove meccaniche al fine di garantire ul-
teriore qualita. Frequenti corsi di formazione hanno poi permesso
e stimolato tutte le maestranze al raggiungimento di importanti e
continui traguardi. Vengono cosi prodotti e commercializzati anche
materiali speciali e piu sofisticati come i Duplex, Superduplex, Ac-
ciai Inox refrattari, Leghe ad alto tenore di Nichel (Inconel, Incoloy,
Hastelloy, Nimonic, Monel), Titanio... e molti altri, indicazione di
“tracciabilita completa dei materiali con fornitura di certificati d’ac-
ciaieria”. Queste materie prime presentano una grande resistenza
meccanica e alla corrosione, agli sbalzi termici, alle alte temperatu-
re o ad ambienti molto aggressivi. L'azienda dispone anche di una
macchina selezionatrice con 4 telecamere, che aiuta a garantire |
piu alti livelli di qualita PPM. Le applicazioni variano dall’industria
petrolchimica e del valvolame all’industria navale, dall’industria ae-
rospaziale ai reattori nucleari, dal trattamento chimico al controllo
dell’inquinamento, dai forni industriali ai componenti delle turbine
a gas, dalle apparecchiature per il trattamento di idrocarburi agli
scambiatori di calore, dal trattamento dei rifiuti alle apparecchia-
ture di desalinizzazione,.. e cosi via. Fornire prodotti di qualita e mi-
gliorare i processi di produzione € molto importante per noi, motivo
per cui stiamo iniziando a concentrarci sull’industria 4.0 Obiettivo
finale: la soddisfazione del cliente. www.inoxdadi.com
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Lemo e l'industria 4.0

LlloT é formato da dispositivi, sensori e computer colle-
gati che raccolgono e analizzano i dati negli ambienti pro-
duttivi, contribuendo a ridurre gli sprechi e le inefficienze.
La comunicazione macchina-macchina (M2M) e i sensori
creano un ambiente in cui I'lloT puo prosperare. Molti
dei nostri clienti stanno gia utilizzando I'lloT e 'automa-
zione per monitorare gli ambienti interni degli impianti
di produzione e ridurre al minimo il consumo di energia
allo scopo di ridurre i costi di produzione. Utilizzando
dispositivi come i caschi intelligenti per comunicare con
le apparecchiature di produzione, & possibile migliorare
anche la sicurezza e le condizioni di lavoro. LUIndustria
4.0 e il cuore della produzione intelligente e consente di
immagazzinare ed elaborare grandi quantita di dati nel
cloud. Cio significa che, sia che si trovino in loco o fuori
sede, i produttori saranno in grado di monitorare, man-
tenere e regolare le apparecchiature con la massima pre-
cisione senza interrompere la produzione. Tutto questo
€ supportato da dispositivi e software open source, che
consentono un maggiore controllo e flessibilita sui pro-
cessi attraverso |'uso della programmazione informatica.
LlloT sta cambiando il panorama industriale sotto molti
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aspetti e il suo impatto non fara che aumentare. Proprio
per questo motivo € importante poter supportare i nostri
clienti e questo mercato con prodotti che siano al passo
coi tempi e che soddisfino le richieste del mercato.
Questi 2 prodotti sono pensati per aiutare i nostri clienti
a connettere le loro apparecchiature e a renderle piu af-
fidabili.

NUOVO ETHERNET 1000 BASE T1
LEMO offre un connettore Push-Pull per reti SPE (Single
Pair Ethernet) 1000-Base-T1 su cavi a singola coppia

Basato sugli standard di trasmissione (IEEE 802.3), Ether-
net a coppia singola (chiamato anche SPE o 1000Base-T1)
e il sistema di collegamento ad alta velocita integrato nel-
le automobili di nuova generazione.

Lo standard 1000Base-T1 e stato progettato per funzio-
nare su un singolo cavo di rame twistato supportando
una velocita di trasmissione dei dati effettiva di 1 Gbit/
sec in ciascuna direzione contemporaneamente. LEMO
fornisce due tipi di isolatori 0B.511 (2 contatti) e 1B.512
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(4 contatti + schermo) compatibili con i cavi UTP (Cavo
twistato non schermato) e STP (Cavo twistato Scherma-
to). Il nuovo prodotto e disponibile nella versione della
famiglia Serie B e in una versione impermeabile: il con-
nettore della famiglia Serie T. | connettori sono progettati
principalmente per il trasferimento di dati nel settore au-
tomobilistico e industriale.

Il grande vantaggio offerto dallo standard Ethernet SPE &
di guadagnare spazio e peso (grazie a un cavo piu sempli-
ce), che ne puo favorire la diffusione anche utilizzato in
altri mercati, come automazione industriale, robotica e
comunicazione in ambito ferroviario.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI:

ePush-Pull autobloccante

eCompatibile con unshielded twisted pair (UTP) e con
shielded twisted pair (STP)

*1000BASE-T1 (IEEE 802.3bp)

oFull duplex da 1000 MBit /s

*Open Alliance standard

¢|P 50 e IP68

e|ntervallo di Temp.da-55°Ca 250°C

ANGLISSIMO serie T
Questo nuovo design del connettore della Serie T, dispo-
nibile nelle taglie OT, 1T e 2T, € a tenuta stagna con grado

di protezione IP68.
LAnglissimo & un connettore a 90° che migliora la posi-
zione di uscita del cavo durante il suo assemblaggio, in
applicazioni in cui il cavo corre parallelamente.
Questo prodotto rappresenta un’evoluzione naturale del-
le precedenti serie, in cui sono state implementate delle
soluzioni mirate all'impermeabilita. Il che significa che
Anglissimo puo essere usato all’aperto, sotto la pioggia,
puo sostenere il watersplash e una breve durata sotto ac-
qua. In altre parole, significa che il prodotto include un
O-ring e una costruzione meccanica specifica per offrire
una perfetta tenuta stagna.
e8 angoliin 1 spina
ePush-Pull autobloccante
eMultipole da 2 a 32 contatti
eVarie opzioni di codifica
9 codici colore
eChiarezza del cavo
eDesign pulito
eRidotti guasti operativi causati da cavi sollecitati
eTemp. intervallo da-55°Ca250°C
eSaldatura o aggraffatura
eSchermatura:

-75 dB a 10 Mhz

-40dB a 1 Ghz
*|P50 / IP68 (serie T)
ePercavidag 1a9,9 mm
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Basato sugli standard di
trasmissione (IEEE 802.3),
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(chiamato anche SPE o
1000Base-T1) & il sistema di
collegamento ad alta velocita
integrato nelle automobili di
nuova generazione.

* Compatibile con twisted
pair non schermate (UTP)
e twisted pair schermate
(STP)

* 1000BASE-T1
(IEEE 802.3bp)

* Full duplex da 1000 MBit/s

LEMO Halia srl

Phone: (+39) 0266 71 10 46
sales.it@lemo.com

&. LEMO,

T I £ .F'._. "'-:._. NS
n facebook.com/lemoconnectors il i bt

m linkedin.com/company/lemo-sa Contact your local partner on www.lemo.com/contact




D AUTOMA

SUPER-FLASH 4.6 Royalty-Free

(s 09-30-20 16:13:38
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Meter Usage Example
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Cosa significa Royalty-Free? Nel caso di SUPER-FLASH, il
Sistema di sviluppo SCADA/HMI di Automa, vuol dire ac-
quistare una versione del Sistema di sviluppo e avere poi
la possibilita di realizzare un numero illimitato di applica-
zioni non soggette a licenze runtime a pagamento.

Per ogni applicazione realizzata si risparmia il costo della
licenza di runtime dello SCADA: un valore economico im-
portante che consente un eccezionale vantaggio compe-
titivo rispetto a chi usa altri prodotti.

Oltre all’assoluta convenienza economica della proposta
Royalty-Free, unica nel suo genere, sono molti gli aspetti
tecnici che rendono SUPER-FLASH un prodotto speciale
rispetto agli SCADA reperibili sul mercato.
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Automa ha sempre avuto, come primo obiettivo |'affida-
bilita, cioé il funzionamento continuativo delle applica-
zioni realizzate con SUPER-FLASH. Per questo ha scelto
di mantenersi il pil possibile svincolata dal sistema ope-
rativo ospitante. Scelta che ha aumentato il lavoro neces-
sario per introdurre nuove funzionalita, ma che cha con-
sentito di dipendere il meno possibile da problemi legati
a componenti forniti da terze parti.

Ecco alcune delle caratteristiche speciali che derivano da
questa scelta di “indipendenza” dal Sistema Operativo:
-Affidabilita da primato
-Tutte le versioni possono essere contemporaneamen-
te installate, senza conflitti, sullo stesso PC
-Nessuna costrizione ed aggiornare le applicazioni
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-Nessuna necessita di macchine virtuali per progetti con
versioni diverse di S.O.

-Le applicazioni si installano con un COPY e si disinstal-
lano con un DEL

-Applicativi HMI che funzionano anche da Pen Disk
-Motore Runtime di pochi Mbyte

-Le applicazioni occupano pochi Mbyte

-Scarsa sensibilita agli aggiornamenti di Windows

-Sistema sviluppo capace di importare progetti vecchi di
30 anni, perfino progetti DOS

Affidabilita, flessibilita, formazione personalizzata e assi-
stenza tecnica al massimo livello, erogata direttamente
dagli sviluppatori del prodotto.

Questi sono alcuni dei valori che caratterizzano l'offerta

di Automa per SUPER-FLASH, il sistema di sviluppo per
applicativi SCAD/HMIL.

Il prodotto & scaricabile in versione Runtime dalla sezione
freedownload del sito www.automa.it.

E una versione completa in grado di produrre applicativi
che hanno come unica limitazione la durata di 15 minuti
per ogni sessione di runtime, con cui € possibile svilup-
pare e provare delle applicazioni senza alcun costo da
sostenere. Solo in seguito si decidera se acquistare una
licenza di Runtime o se procedere all'acquisto del sistema
di sviluppo Royalty-Free.

Per maggiori informazioni su SUPER-FLASH Royalty-Free
e possibile rivolgersi al nostro staff commerciale via
e-mail a sales@automa.it
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Sicurezza al primo posto

SV Antinfortunistica € garanzia di qualita e di un lavoro
svolto a regola d’arte.

Esperienza pluriennale nel settore della messa in sicurez-
za di macchine utensili.

Pionieri nella commercializzazione di quadri elettrici tri-
fase con trasformazione in 24volt, con gestione da 3hp
fino a potenze nettamente superiori.

Leader nella progettazione e posa in opera di protezioni
perimetrali per i molteplici utilizzi, realizzate in lamiera,
rete metallica o in alternativa lamiera e materiale plastico
anti sfondamento.

In collaborazione diretta con i migliori produttori di com-
ponenti di sicurezza e componenti elettrici, offriamo pro-
dotti affidabili, versatili e che rispettino le normative eu-
ropee di sicurezza e qualita.

La nostra politica:

Il nostro obbiettivo primario riguarda la soddisfazione del
cliente, sempre alla ricerca di nuove soluzioni offriamo
consulenza dedicata a tutte le aziende che necessitano di
mettere in sicurezza i propri ambienti di lavoro.

Le nostre proposte di messa in sicurezza sono sempre mi-
rate alle effettive esigenze del cliente, al budget stabilito
e senza compromessi sulla qualita del lavoro svolto.
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La garanzia di qualita:

I Nostri interventi sono mirati a migliorare la sicurezza
della macchina utensile / area di lavoro, possono inol-
tre essere corredate da perizie di conformita depositate
presso il Tribunale di Torino, con la garanzia di un lavoro
effettuato nel rispetto delle attuali leggi sulla sicurezza sul
lavoro.

Alcuni dei nostri prodotti:

eQuadri elettrici trifase con gestione a partire da 3hp fino
a potenze nettamente superiori,

pronti per essere installati nel rispetto delle normative
vigenti.

eSistemi di fotocellule perimetrali dotabili di specchi re-
golabili.

eSoluzioni in alluminio/lexan linee di finitura ed intesta-
zione, progettate su misura, leggere e compatte.
etappeto sensibile & un dispositivo di sicurezza per la pro-
tezione/sorveglianza della zona pericolosa.

eSistemi di controllo accessi composti da porte anti pani-
co, tornelli, sistemi centralizzati di riconoscimento trami-
te badge, nella direzione 4.0

eBandelle elettrosensibili utili in prossimita di ambienti
pericolosi, per la riduzione del rischio di schiacciamento.
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SVAntinfortunistica

www.svantinfortunistica.it
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Perché scegliere noi: -Per la rapidita nello sviluppo delle offerte

-Per la qualita dei nostri prodotti -Per I'assistenza post vendita

-Per la competenza nelle consulenze

-Per la capacita di trovare soluzioni economiche www.svantinfortunistica.it info@svantinfortunistica.it

Messa in sicurezza di macchine utensiil
Quadri elettrici con potenze variabill

Schede di frenatura divisloni perimetrali
industriall in lamiera - lexan - rete alettrosaldata

Perizie asseverate di conformita

www.svantinfortunistica.it - info@svantinfortunistica.it
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Dal 1999 specializzati nella produzione
di componentistica e semilavorati in metallo duro.

Tenace, solido, preciso.

nashira-hm.it

Via Seconda Campitello 13 - 82030 Limatola (BN) Italy

Visitaci: www.industrialtechmag.com
Contattaci: marketing@industrialtechmag.com
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